Bezpieczenstwo w magazynie
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Wprowadzenie

Pojeciawydajnosciiwarunkdw pracy sg coraz czesciej stosowane w odniesieniudo magazynu.

Ztego powodu nalezy doktadnieirygorystycznie czuwac nad bezpieczenstwem obstugiregatéw. Dzieki
temuzapobiega sie narazeniu najakiekolwiek niebezpieczenstwo pracownikéw odpowiedzialnych zate
zadania.

Niniejszainstrukcjadotyczy magazyndw wyposazonych w regaty przeptywowe (rolkowe) i regaty
push-back, w ktérychtadunkisktadowane sa na paletach lub wkontenerachisg obstugiwane przez wozki
widtowe lubinne urzadzenia manipulacyjne.

Utrzymanie magazynu ztadunkamitego typuwdobrym stanie technicznym usprawnia wykonywane
w nim prace, zapobiega ryzyku wypadkdw oraz uszkodzeninstalacjiitadunkéw.

Podstawowe elementy sktadowe magazynuto:
- posadzka,

- jednostkatadunkowa,

- urzadzeniatransportubliskiego,

- systemmagazynowy-regaty.

W celu unikniecia sytuacji stwarzajacych ryzyko powstania uszkodzen instalacjilub fadunkéw, obrazen

personelulub kosztownych przerw w dziataniu magazynu zalecasie podjecie nastepujgcych krokdw:

- Zapobieganie:szkolenie pracownikdw w zakresie wtasciwego korzystaniazinstalacjiiwyposazenia.

- Kontrola:staty nadzér nad przestrzeganiem przez pracownikow wszystkich warunkdw uzytkowania
instalacji.

- Konserwacja: niezwtoczny kontaktz serwisem dostawcy regatéw w przypadku wystapienia usterki
lubawariijakiegokolwiekelementumagazynu.

Bezpieczneiracjonalne uzytkowanieinstalacjijest mozliwe dziekiwspétpracy uzytkownika
zproducentem regatdw i pozostatych elementéw wyposazenia magazynu.

UWAGA!

Klient jest odpowiedzialny
za nadzér, uzytkowanie

i stan instalacji. Na nim
spoczywa réwniez
obowiazek przekazania
tresci niniejszej instrukgji
osobom odpowiedzialnym
oraz uzytkownikom
magazynu.

Instrukcja zostata
przygotowana w oparciu
o wytyczne zawarte

w normie EN 15635.

Uzytkownik powinien
réwniez przestrzegac
norm obowigzujacych
w danym kraju, ktore
dotycza tego typu
instalacji.

Niniejszainstrukcjazostata opracowanaw celuzapewnieniaKlientom firmy
Mecalux bezpiecznegoibezawaryjnego uzytkowaniadostarczonych regatéw
magazynowych.Przy jejopracowywaniu uwzglednionoliczne zalecenia
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Regaty push-back

europejskichinstytucjibranzowych (przyktadowo FEM), norme europejska EN 15635
(Systemy magazynowe state stalowe. Zastosowanie i konserwacja wyposazenia
magazynowego), Rozporzadzenie Ministra Pracy i PolitykiSocjalnejzdnia 26 wrzesnia
1997 roku w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwaihigieny pracy (Rozdziat4
Transportwewnetrzny imagazynowanie), atakze 50 letnie doswiadczenie Grupy
Mecaluxnarynku systemow sktadowania.

Uwaznezapoznanie sie ztrescig instrukcji oraz stosowanie zawartych w nimzalecen
pozwalanawieloletnie, bezawaryjneibezpieczne korzystaniezinstalacji.Firma
Mecalux stuzy wyjasnieniamiw przypadku jakichkolwiek pytan nasuwajacych sie
uzytkownikom.
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Elementy magazynu

Jednostkatadunkowa

Najednostke tadunkowa sktadaja sie:magazynowany produkt oraznosniktadunkustuzacy dojego
przenoszeniaimagazynowania.

Palety sg produkowane zréznych materiatéw, dlatego wyrdzniamy:

- paletydrewniane,
- palety metalowe lub plastikowe.

Bezwzgledu na materiatwykorzystany do produkcjikazdy nosnik powinien spetnia¢ nastepujace wymogi:
- by¢w stanie utrzymac sktadowanytadunek,

- by¢dostosowany dowymogdw technicznych instalacjiregatowej,

- spetnia¢ wymoginorm:ISO,EN oraz UNE.

Wszelkie uwagidotyczace magazynowaniatadunkéw na paletach wykonanychzdrewna, plastiku, metalu
badZw kontenerach powinny zostac precyzyjnie okreslone w momencie projektowaniainstalacji.
W szczegolinych wypadkachinstalacja moze wymagac dodatkowych naktadéw nakonserwacje.

Paleta drewniana Paleta metalowa lub plastikowa
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Elementy magazynu

Waga orazmaksymalne wymiary jednostekfadunkowych musza by¢ okreslone na etapie projektu
instalacji.Umozliwi to prawidtowa eksploatacje systemu magazynowego. Nalezy zwrdci¢ rdwniez
uwage nato, zejednostkitadunkowe moga przyjmowac rézny ksztatt.

Jednakowe wymiary oraz réowne ustawienie Wiekszy tadunek wysrodkowany
tadunku i palety na palecie

Ksztatt wachlarzowy Ksztatt wypukty

Posadzka

Jestto podstawowy elementkonstrukcyjny magazynu, ktéry musi spetniac szeregwymogow:

- Wytrzymatoscéorazstabilno$é musza by¢ wystarczajgce do utrzymania obcigzenia przekazywanego przez
regatyiurzadzeniatransportu wewnetrznego. Minimalna wytrzymato$¢ posadzki musi odpowiadac klasie
C20/25 (wedtug EN 1992) przy wytrzymatosci rownej lub wiekszej niz20 N/mm?.

- Planimetria ptyty posadzki musispetnia¢ wymagania normy europejskiej EN 15620.

Wykonczenie posadzki moze by¢ rézne (beton, materiat bitumicznyitd.). W przypadku zastosowania materiatu

bitumicznego nalezy zachowac szczegdlng uwage podczas projektowaniaregatu.

Grubo$¢ posadzkiorazjej charakterystykigeometryczne powinny zapewnia¢ mozliwos¢ wiasciwego zakotwienia
instalacjiregatowej.
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Elementy magazynu

Urzadzeniatransportuwewnetrznego

Sgtourzadzeniamechanicznelub elektromechaniczne stuzgce dotransportu, zatadunku, roztadunku oraz
manipulacjitadunkamiw magazynie.

Do urzadzen transportu wewnetrznego zaliczamy miedzy innymi:

- wézekwidtowy — obstugiwany przez operatora na pokfadzie wozka lub znajdujacego sie poza pojazdem,
- woézek czotowy - tréjlub czterokotowy, z przeciwwaga,

- wézekwysokiego sktadowania - (typureach-truck) przeciwwagowy ze sktadanym masztem,

- woézeksystemowy —dwu lub tréjstronny zruchoma badz statg kabing operatora,

- wézekwielokierunkowy —poruszajacy sie we wszystkich kierunkach (4-way),

- uktadnica-obstugujgcamagazynyautomatyczne.

Wézek widtowy elektryczny Wozek czotowy Woézek wysokiego sktadowania
z przeciwwaga

Wozek systemowy ze stata Woézek systemowy Uktadnica
kabing operatora zruchoma kabing operatora

Wybdrodpowiedniego urzadzenia transportu wewnetrznego jest kluczowy w obstudze magazynu
paletowego, dlategoteznalezy uwzgledni¢ nastepujace dane:

- wymiary,
- niezbedny korytarzmanewrowy,
- maksymalnawysoko$¢ podnoszenia,

- maksymalny ciezartadunku.

Powyzsze elementy wptywaja na catkowita pojemnosé magazynu.Kluczowe znaczenie matakze zasieg
urzadzen manipulacyjnych.

Nosnos¢ urzadzenia powinna by¢ odpowiedniado jednostkitadunkowe;j.

Charakterystykatechniczna urzadzer transportu wewnetrznego powinna by¢ odpowiednia do jednostki
tadunkowejorazobstugiwanego systemu magazynowego.
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Elementy magazynu

Systemy magazynowe

Uwaga!

Jakakolwiek zmiana,
modyfikacja lub
powiekszenie

Ponizejwyjasniamy nazewnictwo stosowane w odniesieniu do czeéciskladowych regatu lub systemu
magazynowego.

System sktadowaniajest konstrukcja zbudowana zregatéw magazynowych, ktérazostata zaprojektowana b "
instalacjiwymaga

dobezpiecznegoiuporzadkowanego sktadowaniajednostektadunkowych.
przeprowadzenia

ZgodnieznormaEN 156201 przy uwzglednieniu stosowanych urzadzen transportu wewnetrznego, systemy analizy oraz musi zostac
sktadowania mozna sklasyfikowac nastepujgco: zatwierdzona przez
- Klasa 100:regat paletowy zwaskim korytarzem, obstugiwany przezautomatycznie sterowane uktadnice. firme Mecalux.

- Klasa200:regat paletowy zwaskim korytarzem, obstugiwany przezautomatycznie sterowane uktadnice
wyposazone w system doktadnejlokalizacji pozycjiw punktach sktadowania jednostektadunkowych.

- Klasa300:regat paletowy zwaskim korytarzem, obstugiwany tylko przez wézki systemowe, ktére nie
muszg sie obraca¢ wkorytarzu, aby zatadowac lub roztadowac jednostkitadunkowe naregale. Wozki sa
prowadzone wzdtuzkorytarza przez prowadnice lub kable indukcyjne.

- Klasa300A:instalacja regatowa obstugiwana przez wozek zruchoma badz statg kabing operatora.

W pierwszym wypadku operator dysponuje recznym regulatorem wysokoscido ustalenia potozenia
tadunku.Gdy operator obstuguje wézek ze statg kabing, dysponuje wizyjnym (np. telewizja przemystowa)
lub réwnowaznym systemem wspomagajgcym manipulacje fadunkami.

- Klasa300B:instalacja obstugiwana przez wozek ze statg kabing operatora, gdzie operatorznajduje sie
zawsze na poziomie podtozainie dysponuje wspomagajacymiurzadzeniamiwizyjnymi.

- Klasa400
Zszerokim korytarzem:regat paletowy zkorytarzem o szerokosciwystarczajacejdo wykonania przez
wozek obrotu 090°w celu dokonania czynnoscizatadunkuiroztadunku naregatach.

Zwaskim korytarzem:regat paletowy zwaskim korytarzem, obstugiwany przez specjalistyczne wézki.

W niniejszejinstrukcjiobstugijest mowa wytacznie o regatach przeptywowych oraz o regatach push-back.

Sqone zaprojektowane na podstawie danychiwytycznych dostarczonych
przez uzytkownikalubjego przedstawiciela. Dane, jakie nalezy uwzglednic¢
przy projekcie regatdw przeptywowych ipush-back, ujete

sgwnormie:EN 15629 Stalowe statyczne systemy sktadowania. Specyfikacja
urzadzen do sktadowania.Bezwzgledujednaknarodzajsystemu
magazynowego podstawowe dane sg nastepujace:

- charakterystykajednostektadunkowych,

- rozmieszczenieinstalacj,

- stosowane urzadzeniatransportuwewnetrznego,
- dostepna przestrzen,

- planimetriaposadzki,

- rodzajsktadowanychtadunkéw.

Dziekiokresleniutych danych Mecalux moze zaprojektowac najlepszy system
magazynowaniadladanego przypadku,zawsze uwzgledniajgc wytyczne
przysztego uzytkownika. Wszystkie specyfikacje zostang ujete w dokumencie
technicznym orazbeda widniaty natablicy informacyjnejumieszczonejna
instalacji.
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Regaty przeptywowe

Wtym systemie palety, ktore sktaduje sie od strony wejsciowej regatu, pod wptywem grawitacji
przemieszczaja sie zkontrolowang predkoscia porolkach do przeciwlegtego konca. Gdy pierwsza paleta
zostanie zdjeta zregatu,druga paletazajmuje jej miejsce.

Rama
Belkanos$na
Profil
Podktadka poziomujaca
Kotwa
Rolka
Rolkihamujace
Centrownik palety
Zatrzymywacz palet (opcjonalnie)
. Belkanosnawyjsciowa
. Odbojnik

VXN~ WN =

_ =
- o

Panstwa instalacja magazynowa moze zawierac tylko niektére z wyzej wymienionych elementdw.

W dostarczonych planach i dokumentach technicznych doktadnie okreslono system konstrukcyjny,
jakizostatzastosowany.
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Regaty przeptywowe

Opis

Podstawowe elementy sktadowe regatu przeptywowego to:

- ramy:pionowe elementy konstrukcyjne, do ktérychmocowane sg
belki(poziomynosne).

- belki:poziome elementy regatéw, przykrecane doram, naktérych
montowane sg tory rolkowe.

- toryrolkowe: utworzone sgzprofilibocznychirolek. Umieszczone sg
one prostopadledokorytarzaroboczegoipo nich przemieszczaja sie
jednostkitadunkowe zkontrolowang predkoscia.

- rolki:gwarantujg ptynne przemieszczanie sie palet. Osie rolek

wpasowuja sie wrowkiszyn.Rozstawisrednicarolekzalezg od rodzaju
iwagipalet.

- hamulceirolkihamujace: kontroluja predko$¢ przemieszczaniasie
paletpotorachrolkowych.

Pozostate elementy:

- centrownik palety:centruje palete nawejsciudokanatu.

- rampakoncowa: hamujeipodtrzymuje palete po stronie wyjscia.
Znajduje siewjednejliniizdolng strukturg palety.

- ostonarolki: chronipierwsza rolke przed ewentualnymiuderzeniami
palety.

- zatrzymywacz palety: przytrzymuje lub rozdziela palety, utatwiajac
wyjecie pierwszejbadztezredukuje nacisk, jaki palety wywieraja
wzajemnie nasiebie. Posiada on szereg elementéw umozliwiajacych
przytrzymywanie palet.

Montaztych elementdw niejjest obowigzkowy izalezy od instalacji,
rodzajuwdzkalubinnych urzadzen stosowanych
w systemach magazynowania.

Rolka hamujaca

Centrownik palety

Belka nosna wyjsciowa

Odbojnik

Zatrzymywacz palety

Nacisk pierwszej palety aktywuje zatrzymywacz przytrzymujacy drugg palete (Rysunek 1).

Rysunek 1. Schemat dziatania zatrzymywacza.
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Regaty push-back

Akumulacyjny system sktadowania pozwalajacy magazynowac do czterech paletnagtebokosé.

Wszystkie palety nadanym poziomie, za wyjatkiem ostatniej, umieszczane sa na zestawie wozkdw
popychanychwzdtuzszynjezdnych. Szyny tezamontowane sa pod minimalnym katem, coumozliwia
przesuwanie sie palet powyjeciu palety znajdujacejsie najblizejkorytarza.

Najednym poziomie umieszczane sa takie samejednostkimagazynowe. Sktladowanieiobstuga palet odbywa
siew systemie LIFO (lastinfirstout- ostatnia paleta nawejsciu jest pierwsza na wyjsciu).

System push-backzwo6zkami <)

Zasadadziatania systemujest nastepujaca:

—kazdy poziom regatu wyposazonyjestwréwnolegte dwa lub trzy
wozkio réznejwysokosci, ktore przemieszczaja sie po szynach;

—wozek widtowy umieszcza pierwsza palete nanajwyzszym
wozkuregaty;

—nastepnie wozek widtowy przesuwa pierwsza palete,adruga
umieszczananastepnym wozku;

—jesliwinstalacjimoznasktadowac cztery palety, trzecig palete
rowniez umieszcza sie nawdzku, natomiast ostatnia palete
umieszczasie bezposrednionaszynach;

—pobieranie paletjest operacjagodwrotna-po pobraniu pierwszej [
palety, pozostate przesuwaja sie w strone korytarza.

Podktadki poziomujace
Stopaikotwy

1. Rama

2. Belkanos$naprzedniaPB
3. BelkasrodkowaPB

4. BelkanosnakoncowaPB
5. Szyna

6. WozekPB

7.

8.
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Regaty push-back

Opis
Podstawowe elementy sktadowe sg nastepujace:
- rama: pionowy metalowy element podtrzymujacy poziomy nosne;

- belkanosna: poziomy metalowy element podtrzymujacy szyny,na
ktorych umieszczany jesttadunek;

- szyny:szynywrazzwdzkamizamontowane sgna belkach nosnych
pod niewielkim katem nachylenia, co zapewnia prawidtowe
przesuwanie sie wozkow.

Szyna (5) i podpora szyny PB (10).

Poziomy moga mie¢jeden lub dwa kanaty sktadowania.

Profil szyny wksztatcie litery , I umozliwia prawidtowe umieszczenie elementdw tocznych,a tym samym
gwarantujeich prawidtowe poruszaniesie.

Woézek (6) i blokada zabezpieczajaca (8). Centrownik palety (11) Sygnalizator obecnosci woézka (9)

- WézkiPBiblokadazabezpieczajaca PB: dodatkowo kazdy wézek
wyposazonyjestw blokade zabezpieczajacg, ktéra uniemozliwiajego
ruch przy nieprawidtowym utozeniu palety.

Kazdy wodzekzostatwyposazony w sygnalizator, ktory wysuwa sie
przezotworw przedniejbelce nosnej, gdy wozek pozostaje w pozydji
spoczynkowej. Jesttoelementniezwykle przydatny nawysokich
poziomach, poniewaz pozwala operatorowiszybko sprawdzi¢, czy
wdanym kanale pozostato wolne miejsce paletowe.
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Regaty push-back

Regaty push-backzrolkami

Jesttodrugiwariantregatéw push-back, w ktérym wozkiiszyny
sgzastapione przezrolki. Dziatanie systemujest podobne.

Konstrukcjaregatéw jesttaka sama, jak w przypadku regatow
przeptywowych.Réznica polega natym, ze wregatach push-back
zrolkamipalety sgumieszczaneipobieraneztejsamejstrony,
zgodniezsystemem LIFO (ostatnia paletaumieszczananaregale,
jestpierwsza pobierana).

W systemie tym palety sa wprowadzane dokanatu
towarowego wezsza strong, takaby ptozy byty umieszczone

prostopadle dorolek, co utatwia przesuwanie sie fadunkow.

Zatadunekiroziadunek palet przebiega nastepujgco:

regatu.

Krok 2. W celu umieszczenia na regale
drugiego tadunku operator popycha
nim pierwsza palete, az uzyska miejsce
odpowiednie do odtozenia fadunku na
rolki. Proces ten jest powytwarzany do
zapetnienia kanatu towarowego.
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Krok 1. Operator, przy pomocy wézka
widtowego, umieszcza pierwszy fadunek
na wejsciu do kanatu towarowego,
usytuowanego nizej niz czesc tylnia.

Jest to jedyna mozliwos¢ dostepu do

Krok 3. W procesie roztadunku
operacje wykonywane sa w odwrotnej
kolejnosci. Kiedy operator pobierze
pierwszg palete z kanatu, pozostate
przesuwajg sie w kierunku korytarza
obstugowego.



Uzytkowanie wyposazenia i regatéw
Jednostkatadunkowa
Jednostkatadunkowa powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- Powinnabyc¢ dostosowana do wymiardw wskazanych w projekcie instalacji, tzn. nie moze przekracza¢ wagi
iokreslonych wymiaréw maksymalnych (szerokos¢, gtebokos¢iwysokose).

- Paletalub kontenerpowinien by¢wolny od uszkodzer orazzgodny z projektem.
Nalezy stworzyc system kontrolny, ktory bedzie zapobiegat powrotowi uszkodzonych paletikonteneréw do

obieguw magazynie. Lista uszkodzer klasyfikujacych nosniktadunku do wycofania zuzytku wymienionajest
wrozdziale Kontrolajednostkitadunkowej” zawartym w niniejszejinstrukcji.
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Uzytkowanie wyposazenia i regatéw

- Jednostkatadunkowa powinna by¢ stabilnaizwarta dzieki prawidtowemu roztozeniuizamocowaniu towaru
dopalety (owiniecietasma, folia,opakowanieitp.).
- Towar powinien by¢ réwnomiernieroztozony na palecie.

- Towar nalezy prawidfowo utozy¢ w stos na palecie.

Standardowe palety powinny by¢ dostosowane do wymogdw zawartych w ponizszych normach:
Uwaga!

W celu prawidtowego
funkcjonowania obu

- EN13382
Paletytadunkowe ptaskie.Parametry podstawowe.

- EN13698-1 systemow sktadowania,

Wymaganiadotyczace palet.Czgs¢ 1: Wymagania produkcyjne dotyczace palet ptaskich opisanych w niniejszej

drewnianych owymiarach 800x 1200 mm. instrukgji, palety musza
by¢ w idealnym stanie

- EN13698-2 tj.ich jakos¢ musi by¢

Wymagania dotyczace palet. Cze$¢ 2: Wymagania produkcyjne dotyczace palet ptaskich zgodnaz normami.
drewnianychowymiarach 1000x 1200 mm.
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Uzytkowanie wyposazenia i regatéw

Wozki

Warunkibezpiecznejjazdy:

- odpowiednie przeszkolenie operatorawozka,

- dostosowanie wozkadotadunkuiotoczeniapracy,

- zachowanie szczegdlnej ostroznosci podczas prowadzeniaimanewrowania wozkiem,

- niewykonywanie skretéw naobszarach pochytych,

- przestrzeganie zakazu przewozenia wozkiem osob,

- zachowanie minimalnejodlegtosci miedzy wozkamiodpowiadajacej sumie dtugoscitrzech wozkow,

- przestrzeganie szczegdtowych instrukcji stanowiskowych obowiazujacych w kazdejfirmie,

- odpowiednie parkowanie wézka w trakcie przerw w pracy.

- Ponadto podczasjazdy nalezy zawsze patrze¢ w kierunku jazdy, przestrzega¢ dozwolonej predkoscijazdy, nie
wykonywac gwattownych ruchéwinie przewozi¢ niewtasciwie przygotowanegotadunku.

Wymaganiadotyczacetadunku:

- bezwzgledunato, czytadunekjest spaletyzowany czy nie, powinien on spetni¢ minimalne wymagania,
dziekiktérym:
-bedzie mozna nim manipulowac za pomoca wézka widtowego lub odpowiedniego sprzetu,
-zachowa stabilno$¢ibedzie nienaruszony podczas wszelkich czynnoscimanipulacjii przewozenia,
-bedzie wytrzymaty naoddziatywanie fizyczne powstate w trakcie manipulacji,

- tadunek powinien by¢ przewozony nawysokosci miedzy 15a20cm od podtoza,

- jezeliobjetos¢tadunku utrudnia widocznos¢ operatorowi, wézek powinien przemieszczac sie dotytu,

- wprzypadku nierdwnomiernego roztozeniatadunku nalezy zachowac szczegding ostroznosc,

- nienalezy zakrywac zadnych elementow wézka, aby nie ogranicza¢ widocznosci.

Wzajemne oddziatywanietadunkuiwdzka:

Woézek moze utraci¢ rownowage wzdtuzng w przypadku
przecigzenia, nieprawidtowego umieszczeniatadunku lub
umieszczeniago nanieodpowiedniejwysokosci.
Wkonsekwencjimoze to doprowadzi¢ do: przechyleniawézka
doprzodu, utraty stabilnosci sterowania pojazdem, uszkodzenia
przenoszonegotadunkuitp.

Réwnowage poprzeczna pojazd moze utraci¢ podczas
przewozenianiewysrodkowanegotadunku, przewozeniatadunku
na zakrecie znadmierng predkoscia lub przewozeniagona
niewtasciwejwysokosci.

Takiezachowaniamoga spowodowac: przewrdcenie sie wozkana
bok, co skutkuje powaznym wypadkiem, uszkodzeniem pojazdu
lubzniszczeniem przewozonegotadunku.
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Uzytkowanie wyposazenia i regatéow

Przewozenietadunku

Srodek ciezkosci cato$ci powinien znajdowac sie jak najnizej, dlatego nalezy przewozi¢ tadunki zopuszczonymi
widfami, w odlegtosciokoto 15-20 cm od podtoza, ograniczajacich rozmiariwysokos$¢ celem uzyskania dobrej
widocznodci.tadunek powinien byc¢ zawsze przewozony naobu widfach orazroztozony na nich réwnomiernie
istabilnie. Jego maksymalnawysokos¢ musibyc nizsza od wysokosci chwytaka widtowego.

W przypadku przewozeniatadunkéw nawysokosciwiekszejnizwysokos¢ kolumny, nalezy sprawdzi¢, czy sa
onezamocowane do pozostatychtadunkow.

Nie nalezyjezdzi¢ ani parkowac wozka z podniesionymiwidtami(rysunek 1). Zawsze nalezy patrze¢ w kierunku
jazdy.Wzaleznosciod rodzajutadunek powinien byc przewozony zodpowiednimzamocowaniem tasmami,
pasami,foligkurczliwa, obreczamiitp. Materiatluzem powinien by¢ przewozony w kontenerach.

W przypadku gdy widocznosé jest utrudnionaze wzgledu na objetos¢ tadunku, nalezy go przewozi¢, cofajac
wozek (rysunek2).

Naobszarach pochytych nalezy poruszac sie, jadaczawsze po linii prostej,do przodu pod goéreido tytu w dét,
zopuszczonymmasztem (rysunek 3).

Rysunek 1. Zakaz jazdy z podniesionym tadunkiem

JAZDA
POD GORE

¢

Rysunek 2. Przewozenie Rysunek 3. Jazda po obszarach
fadunku o duzej objetosci pochytych

Jezeliwidocznos¢jestograniczona, nalezy wykorzysta¢ dostepne swiatta.

Na skrzyzowaniachzograniczong widocznoscig nalezy patrze¢ zawsze
wkierunkujazdy orazuzywac klaksonu, aby uprzedzi¢ pracownikdéw bedacych
w poblizu.Na skrzyzowaniachiw korytarzach przelotowych, po ktérych moga
jezdzi¢ wézkii przechodzi¢ piesi, pierwszenstwo przystuguje pieszym. Jezeliwe

wspomnianych strefach przelotowych wézki wykonuja okreslone czynnosci
(zatadunek, roztadunek, podnoszenieitd.), piesi powinniczeka¢ domomentu

zakonczeniaczynnosci(rysunek4).

Rysunek 4. Ograniczenie predkosci na skrzyzowaniach
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Uzytkowanie wyposazenia i regatéw

Jadacdotytu, wstrefach waskich, w ktérychznajduja sie elementy state, nalezy zachowac szczegding
ostroznos¢, nie jezdzic¢ zbyt szybko aninie wykonywac gwattownych ruchow (rysunek 5).

W przypadku gdy kilka wézkdw jedzie w tym samym kierunku, nalezy zachowac miedzy nimi
odlegtos¢ minimalng odpowiadajaca sumie dtugoscitrzech wozkow wrazztadunkiem (rysunek 6).

3DLUGOSCI
WOZKOW Wt ACZNIE
ZWIDLAMI ’
1L ADUNKIEM

Rysunek 5. Uwaga na granice instalacji Rysunek 6. Odlegtos¢ miedzy wozkami

Maksymalna dopuszczalna predkos¢ w zaktadach pracy wynosi 10 km/h, co odpowiada
predkosci pieszego (rysunek 7). Operator wozka musi przestrzegac przepiséw i znakow
drogowych.

Rampy zakrywajace niewielkie nieréwnosci powinny byc¢ zakotwione do podtoza, aby
sienie przesuwaty.

Operator powinien zawsze znajdowac sie wewnatrz pojazdu. Nie wolnow zadnym
wypadku jezdzi¢ znogamilub rekamiwystajacymipoza pojazd.

Nalezy zwroci¢ uwage najakosciwytrzymatosé podtoza, po ktérym porusza sie wozek,

L. . sprawdzajac, czy jest wstanie utrzymac ciezar wozka ztadunkiem.
Rysunek 7. Predkos¢ jazdy w zaktadzie pracy

Jezeliwdzekmawyciekioleju, przegrzewa musie silnik, ma uszkodzone hamulceitd.,
nalezy zaparkowacw miejscu, w ktérym wézek nie bedzie przeszkadzatw ruchu osob

lub sprzetuaniw pracy oraz powiadomi¢ bezposredniego przetozonego.

Jezelipodczas przewozeniatadunku lub wykonywaniainnych czynnoscizdarzy sie
nagty wypadekiutracisie kontrole nad wézkiem (rysunek8), nalezy:

- trzymac mocno kierownice,

- oprze¢ mocno stopy o podfoge,

- niewyskakiwacnazewnatrz,

- pochyli¢sie wkierunku przeciwnymdo uderzenia.

Rysunek 8. Utrata kontroli nad wozkiem
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Uzytkowanie wyposazenia i regatéw

Czynnoscizatadunku/roztadunku

Regaty przeptywoweiregaty push-backsa przeznaczone do pracy wnormalnych warunkachroboczych
(obciagzeniastatyczne). Warunkite niezostang spetnione, jezelimanewry woézka sa wykonywane nieumiejetnie
ipowoduja: zderzenie, ciagnienie lub popychanie konstrukcji regatowej lub sytuacje, w ktérychtadunkisa zbyt
gwattownie odktadane na miejsce paletowe.

Wzwigzkuztym,opréczodpowiedniego przeszkolenia pracownikow w zakresie uzytkowaniawozka (tzn.
zapobieganiawypadkom), nalezy bra¢ pod uwage nastepujace wytyczne:

maksymalna liniawystawania palet,
maksymalne wymiary palet ztadunkiem,

luz,

srednicaobrotuwdézkaztadunkiem,

wolny korytarzmiedzy paletamiztadunkiem.

P an oy

- korytarzmiedzytadunkami(e) powinien umozliwia¢ prawidtowyibezkolizyjny obrét wézka
zfadunkiem (d), pozostawiajac niezbedny luz(c),

- predkoé¢ podczasjazdy,zblizaniasieiwycigganiazregatu powinny by¢ odpowiednieidostosowane
dorodzajujednostkitadunkowej,

- wozek powinien sie przemieszczac w strone wejsciado kanatu sktadowania i ustawic sie czotem zlekko
podniesionymtadunkiem od podtoza.
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Uzytkowanie wyposazeniairegatow

Regaty przeptywowe

Winstalacji przeptywowejzatadunek palet odbywa sie w tylnej czesciregatu (umieszczonejwyzej), natomiast
wytadunekodbywa sie w przedniej czesciregatu (usytuowanej nize)).

Podczas uzytkowaniatego systemu nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynniki:

Czynnik 1.Projektinstalacji
Bezporozumieniazdziatemtechnicznym firmy Mecalux
zaprojektowanainstalacjanie moze zosta¢ zmieniona pod zadnym
wzgledem (jednostkitadunkowe, geometriaitp.).

Surowo zabraniasie:

-zmiany wysokoscirozmieszczenia poziomaéw,

-zmiany liczby poziomow (nawet jeslizostanie zachowane
obcigzenienarame),

-zmiany profili,

-usuwanialub dodawaniapoziomow,

- uzytkowaniainstalacjizuszkodzonymielementamigtdwnymi
(ramy, belkinosne, wtyczkilub blokady zabezpieczajace,
usztywnienia),

- uzytkowaniainstalacjizwybrakowanymielementami(ramy, belki

nos$ne, wtyczkilub blokady zabezpieczajace, usztywnienia),
- uzytkowaniainstalacji, wktorej nastapito odchylenie ram od pionu.

Uwagal!

Specyfikacja przedstawiona jest w dokumencie technicznym bedacym zatacznikiem do oferty firmy Mecalux oraz
widnieje na tabliczce obcigzen umieszczonej na instalacji.

Czynnik2.Uktadanie jednostektadunkowych
Palety musza byc¢ sktadowane tak, aby ptozy palety byty skierowane prostopadle dorolek, zapewniajac tym
samym prawidtowe przesuwanie sietadunku.
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Uzytkowanie wyposazeniairegatow

Czynnik3.Luzy

Tolerancjeregatow przeptywowych zaleza od
wymiaréw palet, gtebokosciinstalacji, urzadzen
transportuwewnetrznegoitp.

Wtym rozdziale zostaty przedstawione
najczesciejwystepujace tolerancje.

Tolerancje przednie (mm)
A B C D Ex F H**
800 80 15 830 960 | 284 400
1000 80 15 1030 | 1160 | 284 400
1200 80 15 1230 | 1360 | 284 400

*W przypadku przewisutadunku na palecie nalezy
uwzgledni¢wieksza szeroko$¢ kanatu przeptywowego (E).
**(H) minimalna odlegtos¢ powinnawynosi¢ 400mm.
Wymiary podanew mm.

20 Bezpieczenstwo w magazynie - mecalux.pl

Wielokrotno$¢ 50 mm

Wysoko$¢ palety




Uzytkowanie wyposazeniairegatow

Czynnik4.Sposéb zatadunku
Aby zapewni¢ prawidtowe umieszczenie palety, elementy centrujace musza by¢ widealnym stanie.

Nalezy podnosi¢ umieszczanytadunek, unikajac uderzer o ostony rolek.

Opuszczanieipodnoszenietadunku nalezy wykonywac z widtamiustawionymiréwnolegle do podtoza
izminimalng predkoscia.

Nalezy wysrodkowywac palete wytgcznie, gdyjestona podniesiona, a niejuzpotozonanaregale.

Podczaswykonywaniamanewru jednostkatadunkowa orazbelkinosneiramy ograniczajace miejsce
paletowe musza by¢ widoczne.
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Uzytkowanie wyposazenia i regatéw

Nie nalezy uderzacorolki,gdyzich uszkodzenie moze powodowac zmiane kierunku przemieszczaniasie
paletylubjejzatrzymanie.

Podczaswyjmowania palet widty musza by¢ wycentrowaneinie mozna uderzac
orampy lub odbojnikihamujace.

Winstalacjachzzatrzymywaczem palet, przede wszystkim miedzy pierwsza adruga paleta, nalezy mie¢
nauwadze, ze:

- podczaswyjmowania pierwszej palety nie nalezy jej podnosi¢ wyzejniz 50 mm, aby uniknac
odblokowania zatrzymywacza przed catkowitym wyjeciem palety;

maksymalnie

100 mm

- kazdy zatrzymywaczjestodpowiednitylkodojednegorodzaju
palety, ktérajest opisanaw dokumencie technicznym. W przypadku
umieszczeniainnych palet zatrzymywacze nie beda dziatac
poprawne, co moze spowodowac wypadek.

Uwagal!

Po wyciagnieciu palety z kanatu nie mozna jej ponownie tam umiescic z tej samej strony.

Po podniesieniu palety w kanale rolkowym nie mozna jej ponownie umiescic¢ w tej samej pozycji tylko musi ona zosta¢
wyciagnieta.
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Uzytkowanie wyposazeniairegatow

Regaty push-back

. . 4 y . , Uwaga!

Podczas uzytkowaniatego systemu nalezy uwzgledni¢ nastepujace czynniki: :
Specyfikacja

Czynnik 1. Projektinstalacji przedstawiona jest

Bezporozumieniazdziatem technicznym firmy Mecalux zaprojektowana instalacja nie moze zosta¢ w dokumencie

zmieniona pod zadnym wzgledem (jednostkitadunkowe, geometriaitp.). technicznym bedacym
zafacznikiem do oferty

Surowozabraniasie: firmy Mecalux oraz

- zmiany wysoko$cirozmieszczenia poziomaw, widnieje na tabliczce

- zmiany liczby poziomow (nawet jesli zostanie zachowane obcigzenie narame), obcigzen umieszczonej

- zmiany profili, nainstalacji.

- usuwanialub dodawania poziomow,

- uzytkowaniainstalacjizuszkodzonymielementamigtéwnymi(ramy, belkinosne, wtyczkilub blokady
zabezpieczajace, usztywnienia),

- uzytkowaniainstalacjizwybrakowanymielementami(ramy, belkinosne, wtyczkilub blokady
zabezpieczajace, usztywnienia),

- uzytkowaniainstalacji, w ktérejnastapito odchylenie ram od pionu.

Viiy
0
Q
®
A
A
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Uzytkowanie wyposazeniairegatow

Czynnik2.Uktadanie jednostektadunkowych
Palety, ktore musza by¢ w nienagannym stanie, nalezy skfadowac tak, aby ptozy palety byty skierowane
prostopadle dowozkow iszyn.

Palety musza by¢ zawsze wysrodkowane.

Palety opieraja sie tylko naodpowiednich dwoch wozkach.

Czynnik3.Luzy

L 1200

2117241

00 955 62,5 62,5 95,5

- >

1350 1350

Wymiary podane w mm
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Uzytkowanie wyposazeniairegatow

Czynnik4.Sposéb zatadunku
Palety nadanym poziomie umieszczane sg nazestawie wozkdw
zawyjatkiem ostatniej palety, ktdra umieszczanajestnaszynach.

Rysunek przedstawia poziom z trzema
paletami na gtebokos¢ i dwoma wodzkami

Zestawdlaczterech paletnagtebokos¢

Zestaw sktadasie zszesciu szyn o trzech réznych wymiarach
orazszesciuwozkow. Pierwsza, drugaitrzecia paleta skladowana
jestnawozkach, aczwartabezposrednionaszynach.
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Kontrola i konserwacja

Kontrola systemu magazynowego

ZgodnieznormaEN 15635:

Wkazdym magazynie powinnazosta¢ wyznaczonaosoba
odpowiedzialnaza bezpieczeristwo systemu sktadowania (stanowisko
PRSES-Person Responsible for Storage Equipment Safety).

Instalacjaregatowaorazmagazyn powinny by¢regularnie
kontrolowane, szczegdlnie pod katem jakichkolwiek uszkodzen.

Nalezy opracowac¢ odpowiedniplankonserwacjiwszystkichinstalacji.
Powinienon uwzglednia¢ miedzy innyminastepujgce kwestie:

A. Stworzenie list kontrolnych utatwiajacych sprawna kontrole
ipowiadamianie o wykrytych nieprawidtowosciach.

B. Sporzadzenie planu kontroliokresowych w celuwykrycia,
powiadomieniaizarejestrowaniatatwodostrzegalnych
nieprawidtowosci,w obszarach takich jak: porzadekiczystosc
stref magazynowychidrégjezdnych, znieksztatcenia elementow
odchyleniaod pionu, ostabienie podtoza, brak blokad
zabezpieczajacych, zniszczenietadunkuitd. Plan umozliwi
bezzwtoczna naprawe.

C. Wprzypadku duzejrotacjitowaru,acozatymidzie natezenia pracy
wmagazynie, nalezy opracowac specjalny plan kontroli okresowych,
ktéry musiobejmowad co najmniej:

-Codzienneogledziny wykonywane przez pracownikéwmagazynu
w celuwykryciatatwo dostrzegalnych nieprawidtowosci, takich jak:
deformacjabeleknosnychi/lubram, brak pionuinstalacji (wzdtuznej
i/lub poprzecznej), pekanie podtoza, brak podktadek poziomujacych,
zniszczenie kotew, brak blokad zabezpieczajacych, zniszczenie
jednostektadunkowych, braktabliczekznamionowych, uszkodzenia
ptyty podtozaitd. Jakiekolwiek nieprawidtowosci powinny by¢
niezwiocznie zgtoszone do osoby odpowiedzialnej za bezpieczeristwo
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systemu sktadowania.

-Kontrolatygodniowawykonywana przezkierownikamagazynu
lub osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo systemu sktadowania,
podczasktorej sprawdza sie pion konstrukcjiiwszystkich czesci
sktadowych nadolnych poziomach (1i2),atakze zgtasza, ustalaoraz
informuje o uszkodzeniach.

-Kontrolamiesiecznawykonywana przezkierownikamagazynu
lub osobe odpowiedzialng za bezpieczenstwo systemu sktadowania,
obejmujgca sprawdzenie pionuinstalacjinawszystkich poziomach
orazogolnych kwestiiporzadkuiczystosciw magazynie, jakréwniez
zgtoszenie, ustalenieiinformacje o uszkodzeniach.
-Kontrolarocznawykonywana przezwykwalifikowanego
idoswiadczonegowtejdziedzinie eksperta. Wjejwynikunalezy
sporzadzi¢ sprawozdanie (raport o stanie regatow) zawierajace
zgtoszenie, ustalenieiinformacje o uszkodzeniach.

Wszystkie naprawy lubzmiany wynikajace zraportu o stanie regatéw
powinny by¢ wykonywane przezwykwalifikowanych pracownikéw
producentalubdostawcy przy nieobcigzonychregatach, chybaze
przeprowadzono wstepne badanie zagrozeniaw celu wykonania
naprawy przy czesciowym lub catkowitym obcigzeniu.

Pouszkodzeniumechanicznym, w przypadku kiedy wygiecie
elementu przekracza wartos¢ okreslong w normie, nalezy wymienic¢
kazdy zdeformowany element, sprawdzajac pion regatu. Nowy
element powinien by¢identycznyjakten wymieniony.Nigdy nie
nalezy naprawiac uszkodzonych elementdw stosujgc obrébke
termiczng, poniewazwysokatemperatura moze wptynac¢ negatywnie
nacharakterystyke mechanicznastali. Jezelinaprawa nie zostata
wykonana, nalezy roztadowac regatiodpowiednio oznaczajac
wylgczyc gozuzytku.

Konieczne jestzbadanie wszystkich prawdopodobnych przyczyn
powstania uszkodzen, aby ograniczy¢ badz wyeliminowac mozliwos¢
wystepowaniadanego problemuw przysztosci. Wszystkie uwagi
dotyczace stanu konstrukgjii podtoza nalezy zapisac wrejestrze
obejmujgcym: date, rodzajwykrytej nieprawidtowosci, prace
naprawczeidateich wykonania.Nalezy rowniez wskazac¢informacje
dotyczacetadunku.

Oszacowanie uszkodzen lub problemdw zwigzanych
zbezpieczenstwem powinny stanowic¢ podstawe do opracowania
procedury zapobiegania uszkodzeniom.



Kontrolai konserwacja

Bezzwlocznezgloszenie

Jakiekolwiek uszkodzenie regatu obniza zaréwnojego wytrzymatos¢, jakiwspotczynniki bezpieczeristwa
uwzglednionew obliczeniach.Z tych powodéw uszkodzenia wykryte winstalacji przezjakiegokolwiek
pracownika magazynu powinny by¢ niezwfocznie zgtaszane osobie odpowiedzialnej za bezpieczernstwo
systemu sktadowania (PRSES).

W2zwigzku zpowyzszym wszyscy pracownicy magazynu powinniotrzymac oficjalneinstrukcje dotyczace
bezpiecznejeksploatacjisystemu,zapewniajace bezpieczerstwo wiasne orazinnych oséb.

Uwaga dotyczaca odpowiedzialnosci uzytkownika instalacji regatowejzgodnie
znorma EN 15635:

Uzytkownik jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo 0séb pracujacych w magazynie oraz za utrzymanie jego
wyposazenia (regaty, wozki widtowe itd.) w stanie technicznym zapewniajgcym bezpieczne warunki pracy.

W zwigzku z powyzszym odpowiada on za przeprowadzenie wyzej wymienionych kontroli i stosowanie sie do normy
EN 15635, ktéra nakazuje m.in.: wyznaczenie osoby odpowiedzialnej za bezpieczenstwo systemoéw sktadowania
i realizacje planu zapobiegania zagrozeniom w magazynie.

Srodkiostroznosci podczaskontroliinaprawy

Zagrozeniaistniejgce podczas pracy w kanafach rolkowych: upadek, poslizniecie, zgniecenieizranienie.
Nalezy respektowac wskazéwkiodnoszace sie dostrefy pracy.

Przedrozpoczeciem kontrolinalezy sprawdzi¢, czy kanatjest zablokowany.

Kanatnie moze byc zapetniany podczas kontroli lub naprawy.

Wszelkie prace powinny by¢ wykonywane zzastosowaniem srodkéw ochrony osobistej (rekawice, obuwie
ikaskochronny).

Kanaty rolkowe powinny by¢ obstugiwane tylko zapomoca odpowiednich urzadzen (wozek podnosnikowy
zpomostemroboczym zhomologacja, pomost podnosnikowy, platforma podnosnikowa).

W przypadku,gdy palety sg w kanale, osoba kontrolujaca lub operator powinien zawsze znajdowac sie za
paleta (patrzgc wkierunku transportu).

Paletamoze by¢ tylko popychana, nie moznajejciggnac (wtym przypadku moga okazac sie pomocne
elementytakiejak metalowa dZwignialubdrag).

Jakakolwiek usterka urzadzer do sktadowania, ktéra moze stwarza¢ zagrozenie, musi by¢ niezwtocznie
naprawiona.Urzadzeniate nie moga by¢ uzywane do czasu zakoriczenia naprawy.
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Kontrolai konserwacja

Konserwacja

Zalecasie wykonywanie konserwacjiregularnie, co 12 miesiecy po uruchomieniu.
Konserwacja powinnaby¢wykonywana przez przeszkolony personel!

Kanaty rolkowe to systemy dynamiczne, oznacza to, ze wszystkie taczenia skrecone Srubamimusza by¢ kontrolowane okresowo iw razie
koniecznos$cinaprawiane.

Rolkihamujgce zapewniaja stata predkosc przemieszczania sie palet w regatach przeptywowych . Predkosc rolki hamujacej nie powinna przekracza¢
0,3m/s, poniewazw przeciwnym razie mogtaby zosta¢ uszkodzona. Rolki musza byc kontrolowane co 12 miesiecy i w razie koniecznosci naprawiane.

Kontrolaram

Nailustracjach A,BiCprzedstawionorézne przyktady powaznych deformacji.

W celu sprawdzenia deformacji nalezy potozy¢ przymiar o dtugosci 1 m do stupa w takisposob, aby jego
srodkowy punktbytw miejscu najwiekszejdeformacji, jak przedstawiono to naobrazkach AiB.

£
€
o
3
7,
y
£
£
°
A. Stupy wygiete w kierunku B. Stupy wygiete C. Trwata deformacja réwna lub
ptaszczyzny ramy, w kierunku ptaszczyzny wieksza niz 10 mm w elementach
z trwatg deformacja rowna belek nosnych, ztrwata kratownicy (poziomej i przekatnej)
lub wiekszg niz3 mm, deformacjg réwna lub iw dowolnym kierunku. Dla
zmierzong w $rodku odcinka wieksza 5 mm, zmierzona dtugosci nieprzekraczajacych T m
o dfugosci 1 m. w $rodku odcinka warto$¢ 10 mm mozna wyznaczyc

o dtugosci 1 m. liniowo.
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Kontrolai konserwacja

Stan deformadji profiliumownie klasyfikowany jest wedtug koloréw: zielonego, zéttego i czerwonego.

Zielony: oznacza, ze deformacje przedstawione na powyzszych obrazkach nie zostaty przekroczone. Poziom
tenwymagajedynie nadzoruinie trzebazmniejsza¢ pojemnosci magazynowejinstalacji.

Z26tty: oznacza, ze deformacje przedstawione napowyzszych obrazkach zostaty przekroczone, jednak nie
zostata przekroczona dwukrotna dopuszczalnawartosc.

Czerwony: oznacza, ze przekroczono dwukrotnie wartosci deformacji przedstawione napowyzszych
obrazkach lub stwierdzonofatdy, rozdarcia badzZzgiecia. Rama nie nadaje sie do uzytku bezwzgledu na
zmierzone ugiecie izostata zakwalifikowana jako stwarzajaca najwieksze zagrozenie.

Nawet jeslinie osiggnie sie wskazanych granic, nalezy uwzglednic fakt, iznosnos¢ ramy zostata znacznie
zmniejszona. Wrazie watpliwosciroztadowacrameipoprosi¢ o konsultacje producenta regatéw.

Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
Y
¥

e

Stup zdarty Stup wygiety
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Kontrolai konserwacja

Kontrolaregatéw

Wtrakcie kontrolinalezy wzig¢ pod uwage zapisy normy PN-EN 15635.

Ponizszy wykres przedstawia procedure postepowaniaw przypadku uszkodzenia regatu.

USZKODZENIE REGALU

Osoba przeprowadzajaca kontrole regatu lub osoba odpowiedzialna za bezpieczenstwo systemow sktadowania (PRSES) powinna
ocenic szkody i dokonac ich klasyfikacji zgodnie z wymogami stosowanych norm europejskich.

CZERWONE ZAGROZENIE ZIELONE ZAGROZENIE

Natychmiastowe

roztadowanie wszystkich 1. Okreslic uszkodzenia Zarejestrowac akceptacje
modutéw regatu i wymiana podlegajace naprawie. instalacji i ponownie ja
uszkodzonych elementéw 2. Zarzadzi¢ wymiane OCENIC pl:)dctzaT' kolejnej
przed przywréceniem elementow. ~ xontroll
regatu do uzytkowania. RSO n.ajl:.> lizszych
3. Upewnic sie, ze strefy 12 miesiecy.

uszkodzenia nie zostang
P : ponownie obcigzone
po zdjeciu jednostek
Jesli nie wykonano tadunkowych.
naprawy w okresie
4 tygodni lub jesli
rozmiar uszkodzen
ulegt zwiekszeniu.

4. Jak najszybciej wymieni¢
uszkodzone elementy. Jezeli rozmiar

uszkodzen ulegt

zwiekszeniu.
Wymiana wszystkich Wymiana wszystkich Wykonywac kolejne
uszkodzonych czesci zostata uszkodzonych czesci zostata kontrole z ustalona
poprawnie wykonana. poprawnie wykonana. czestotliwoscia.
Przywrécono do uzytkowania. Przywrécono do uzytkowania. Kontynuacja uzytkowania.

Metoda kontroli instalacji regatowej w celu klasyfikacji uszkodzen
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Kontrolai konserwacja

Kontrolabelek no$nych

Nalezy roztadowaciwymienic¢ uszkodzona belke nosna, gdy:

- Trwate pionowe odksztatcenie szczatkowe (utrzymujace sie po zdjeciutadunku z belek nosnych) jest wieksze niz
20% odksztatcenialub nominalnejstrzatkiugiecia (L/200) pod obcigzeniem.

Pionowe odksztatcenie
belki nosnej

- Poziome odksztatcenie szczatkowe jest wieksze niz 50% odksztatcenialub nominalnejstrzatkiugiecia pod
obcigzeniem (L/200) w ptaszczyZnie pionowej.

Poziome odksztatcenie
belki nosnej

- Spoiny nazaczepach sa pekniete lubrozdarte

Rozdarcie na spoinie
zaczepu

Wgniecenie belki
nosnej

- Jedenlubkilkazaczepow ztaczy jest wyrwanych, otwartych lub wyraznie peknietych.

Belka nosna w dobrym stanie Uszkodzona belka nosna

Wkazdym przypadku nalezy oceniéstwierdzone uszkodzeniaw postaciwgniecen, pekniecitd.,
awraziewatpliwosciroztadowac poziomiwymieni¢ uszkodzongbelke nosna.

Zabezpieczenieblokujace
Wszystkie belkinosne powinny zawiera¢ zabezpieczenie blokujace uniemozliwiajace wysuniecie sie belkize
swojego miejsca.
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Kontrolai konserwacja

Rolki
Niezbednajestwymianarolekw nastepujacych przypadkach:

v

Maks. 1 mm

Rolka wygieta

Rolka wgnieciona

Wygiety przedni odbojnik

Woézki
Wézek nie moze byc uszkodzonyimusimie¢ cztery kota. W przeciwnym
wypadku nalezy gowymienic.

Wyzej wymienione uszkodzone elementy musza by¢ natychmiast wymieniane.

Wymiana elementéw bedzie wykonywana zgodnie z analiza konstrukcyjna przeprowadzang przez producenta.

32 Bezpieczenstwo w magazynie - mecalux.pl



Kontrolai konserwacja

Tolerancje montazowe

Instalacja powinnazawsze znajdowac sie w ramach tolerancjimontazowych pod wzgledem pionu.
Wten sposéb zapewnia sie prawidtowe zachowanie elementdw konstrukcyjnych.

H (wysoko$¢ ramy)

Wolny dostep

Maksymalne dopuszczalne wymiary po montazu nie powinny przekraczac ponizej podanych wartosci:

KLASA300AiB KLASA 400
Cx: £H/500 Cx: £H/350
Jx: £3 mm lub £HB/750 Jx: £3 mm lub HB/400 (wigksza sposréd obu)

SdH1a:£7 mm (odchylenie w gérnej czesci belek nosnych
na najnizszym poziomie od ptyty podtoza w stosunku do
kazdego stupa)

Odchylenie od poziomu gérnych czescibeleknosnych przednichitylnych wtymsamym miejscu
paletowym powinnowynosi¢ Hy + 10 mm (obowigzuje dla obu przypadkéw klas).

Oproczpowyzejpodanychtolerancjidlaklas 3001400 nalezy zachowac tolerancje wskazane
wnormie EN 15620.
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Kontrolai konserwacja

Kontrola posadzkiikorytarzy

Posadzkajest podstawowym elementem instalacji, ktory powinien by¢ sprawdzony pod nastepujacymi
wzgledami:

Planimetria: posadzka powinnazachowac planimetrie przewidziang dlamagazynu. W przeciwnym
wypadku moze dojs¢ do odchylenia pionu systemumagazynowania,a w konsekwencjido
niebezpieczenstwazawaleniasie instalacji. Ewentualne, drobne nieréwnoscimoga by¢ zniwelowane
zapomocg metalowych podktadek poziomujacych utozonych pod stopamiregatéw. W przypadkuich
wykorzystania nalezy bezwzglednie przestrzegac prawidtowego utozenia podktadek.

Wytrzymato$¢ posadzki powinna by¢ odpowiednia do utrzymania nacisku stop regatow.

Wytrzymatosé: posadzka nie moze byc¢ popekana, poniewaz moze to doprowadzi¢ dozawalenia sieinstalacji. Jej
wytrzymatos¢ powinna by¢ odpowiedniado utrzymania obcigzenia systemumagazynowego.

Pekniecialubinne uszkodzenia posadzkimoga doprowadzi¢ do odchylaniaramod pionu.

@ -

Jakwspomnianowyzejewentualne nieréwnosci posadzkimoznazniwelowac za pomocg podktadek
poziomujacych.Przyich wykorzystaniu bardzo waznajest precyzja, poniewazich nieprawidtowe utozenie
moze zwiekszy¢ nacisk na posadzke, anawet spowodowac odchylenieramod pionu.

Czyszczenie: aby zapewnic¢ bezpieczne warunkieksploatacji, zarowno korytarze dla pieszych, korytarze

robocze orazjezdne powinny byc¢ utrzymywane w czystosci. Nie powinny sie na nichznajdowac réwniez

zadne przeszkody. Wzwigzku ztym nalezy usuwac:

- przedmiotyiinne przeszkody znajdujace sie w srodku korytarza, aby zminimalizowac zagrozenie uderzenia
w system magazynowania,

- plamyoleju, ptyny lubjakakolwiekinngrzecz, ktéra moze spowodowac poslizgniecie sie 0séb lub slizganie
sie urzadzen transportu wewnetrznego.
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Kontrolai konserwacja

Kontrolajednostkitadunkowej

Palety uzywane w magazynie muszg by¢w dobrym stanie. Zgodnieznorma EN 15635 zatacznik C wszelkie
uszkodzone nosnikitadunku powinny by¢eliminowane zuzytkuiwymieniane nawolne od wad.

Palety niemoznauzywac ponowniejezeli:

- tby lub koncowki gwozdzi wystajg zdeski,

- zastosowano nieodpowiednie elementy (deskilub klockizbyt cienkie, waskie lub krétkie),

- 0golny stan palety wskazuje nato, ze niezapewnia onajuz wtasciwejnosnosci (zgnite deskilub pekniecia
wdeskach badzZklockach) lubistnieje ryzyko zniszczeniatadunku.

Opréczpowyzszych przypadkdw nie mozna ponownie uzywac palety z ptozami, jezeli:

- brakujedeseklubsazniszczone,

- brakuje drewnaw ptozach prowadzacych (wdeskach widac trzony gwozdzi),

- brakuje klockéw, sgzniszczone lub pojawity sie na nich pekniecia (widac¢ w nich trzony gwozdzi),

- brakuje niezbednych oznaczen lub sgonenieczytelne.

Zaleceniate dotycza wszelkiego typu paletdrewnianych dostepnych narynku.

szerokoscilub dtugosci,
b. ztamanabelkapoprzeczna,
c. brakbelkipoprzecznej,

szerokosci,
e. brakklockéw,

f.  klocek(klocki)obrécony(e) o ponad 30°,

peknieciewjednejzgdrnych belek poprzecznych w potowie jej

d. brakdrewnawbelce poprzecznejnaponadjednejtrzeciejjej

g. brakdrewnawbelce poprzecznejmiedzy dwiemandzkamiina
ponad 1/4jejszerokoscilub widoczne gwozdzie,
h. brakdrewnalub pojawienie sie pekniecianajednejznézek w potowie

jejszerokoscilub wysokosci.
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Kontrolai konserwacja

Paletyipojemnikiwycofane zpowodu uszkodzenia powinny podlegac Standardowe palety powinny by¢ dostosowane do nastepujacych

systemowikontroli, ktéry uniemozliwiich powrétdo obiegu norm:

wmagazynie.

- EN 13382: Paletytadunkowe ptaskie.Parametry podstawowe

- EN13698-1: Wymagania dotyczace palet. Cze$¢ 1: Wymagania
produkcyjne dotyczace palet ptaskich drewnianych o wymiarach
800x1200mm.

- EN13698-2: Wymagania dotyczace palet. Czes¢ 2: Wymagania
produkcyjne dotyczace palet ptaskich drewnianych o wymiarach
1000x 1200 mm.

tadunkiznajdujace sie napaletach powinny by¢ stabilne, opakowane
lub owinietetasma.

Jednostkitadunkowe wykorzystywane w magazynie niemoga
przekraczac przewidzianychdlainstalacji:

- maksymalnejwaginominalnej,
- maksymalnych wymiaréw nominalnych. Zaprzyktad moga postuzy¢ wymiary standardowej palety:europalety

owymiarach800x 1200 mm.
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Kontrolai konserwacja

Kontrolaurzadzen transportuwewnetrznego

Uruchomienie

W niniejszym rozdziale przedstawiono ogdlne wytyczne, jakie nalezy uwzgledni¢ w przypadku uzytkowania
wmagazynie wozkow widtowych. Uzytkownikinstalacji powinien przestrzegac przede wszystkim zalecen
producentatego rodzajumaszyn.

Operatorwodzka powinien codziennie kontrolowac jego podstawowe elementy, sprawdzajac stanidziatanie:
- kierownicy,

- klaksonu,

- kierunkowskazéw i swiatetawaryjnych,

- dzwiekowego sygnalizatora cofania,

- hamulcablokujacegoihamulcaroboczego,

- systemu zabezpieczenia 0sdb (pas bezpieczenstwa),

- elementéw ochronnych konstrukgji,

- widetorazsystemu podnoszeniaipochylania,

- opon,

- poziomuolejuorazstanuakumulatora (czystos¢ipoprawne podtgczenie),
- czystosciurzadzenia,

- kontroleklub oznaczen zobowigzujgcych do zatrzymania wozka.

WOZEK
NIESPRAWNY

Kontrola przed uruchomieniem Unieruchomiony wézek podnosnikowy Parkowanie

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci nalezy ja bezzwtocznie zgtosi¢ bezposredniemu przetozonemu
iwycofaczuzytkowania uszkodzony wozek.

Wrazie awariiwoézka widtowego nalezy zgtosic¢ iodpowiednio opisac usterki.

Parkowanie

Pozakonczeniu pracy zwdézkiem podnosnikowym nalezy przestrzegac ponizszych wytycznych:

- zaparkowacwozekw przeznaczonymdo tego miejscu,

- wigczy¢ hamulec postojowy,

- ustawi¢ dzwignie skrzynibiegéw w pozycjineutralnej (luz),

- opuscic¢jaknajnizejwidty,

- pochyli¢ widty do przodu,

- wytaczycsilnik,

- zabezpieczy¢woézek przed niepowotanym uzyciem.Kluczyk do stacyjki powinien sie znajdowac wytgcznie
w posiadaniu upowaznionego operatora wozka, ktéry powinien wyjac go, wychodzac zwozka.
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Kontrolai konserwacja

Inneuwagi

Uszkodzenia powtokilakierniczejelementowregatéw. Nalezy zwroci¢ uwage najakiekolwiek
uszkodzeniafarby odstaniajace stal, szczegdlnie w srodowiskach agresywnych.

Wypadkiw regatach. Jakiekolwiek wypadki (np.zderzenia zinstalacjg) majg wptyw na bezpieczerstwo
uzytkowania systemu magazynowego. Z tegowzgledu nalezy bezzwtocznie zgtaszac je producentowi,
abywykonaton szybkg oceneinaprawe uszkodzen, przywracajgc mozliwosc¢ bezpiecznego korzystania
zinstalacji.

Serwis posprzedazowy. Firma Mecalux oferuje swoim Klientom ustugi dziatu serwisu. W ramach serwisu
posprzedazowego, nazyczenieKlienta moga byc¢ kontrolowane wszystkie instalacje, w ktérych zuwagi
naduze natezenie ruchu urzadzen transportu wewnetrznego wystepuje wieksze ryzyko uszkodzenia
elementow konstrukcyjnych. Czestotliwosc kontrolimoze by¢ dobranaw zaleznosciod potrzeb Klienta.
Wichtrakcie sprawdzany jest stantechniczny instalacji, cozapewniabezpieczne warunkiuzytkowania.
FirmaMecalux udostepnia swoim Klientominstrukcje ,Bezpieczenstwo w magazynie”,umozliwiajace
uzytkownikominstalacjiodpowiednieibezpieczne uzytkowanie regatdw.
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Jezeli po dokonaniu oceny, stan jakiegokolwiek elementu jest nieprawidtowy w jednym ze wskazanych punktéw, nalezy

skontaktowac sie z Dziatem Serwisu firmy Mecalux.



CENTRUMPRODUKCYJNE
GLIWICE

tel.:(+48) 32-3316966

ul. Wyczotkowskiego 125
44-109 Gliwice

DZIALSERWISU
tel. kom.: (+48) 504 794 392
e-mail: service@mecalux.com

BIURAHANDLOWE
WARSZAWA
tel.:(+48)22-654 56 81

e-mail: warszawa@mecalux.com

POZNAN
tel.:(+48)61-66597 87
e-mail: poznan@mecalux.com

GDANSK
tel.:(+48)58-7618080
e-mail: gdansk@mecalux.com

KRAKOW
tel.:(+48) 12-6863870(71)
e-mail: krakow@mecalux.com

WROCLAW
tel.:(+48) 71-793 8829
e-mail: wroclaw@mecalux.com

Mecaluxjest obecny w ponad 70 krajach na Swiecie

Oddziaty: Argentyna - Belgia - Brazylia - Chile - Czechy - Francja - Hiszpania - Holandia - Kanada - Meksyk - Niemcy

Panama - Peru - Polska - Portugalia - Stowacja - Turcja - USA - Urugwaj - Wielka Brytania - Wtochy

T MECALUX

e-mail:gliwice@mecalux.com-mecalux.pl

Mecalux oferuje wszystkim swoim Klientom ustuge kontroli stanu technicznego regatéw magazynowych w celu
sprawdzeniainstalacji po zakoriczeniu montazu, oceny powstatych uszkodzen regatéw orazdoradzeniaw przypadku zmian
lub koniecznosci powiekszeniainstalacji.

Wrazie wypadkuw magazynie nalezy bezzwtocznie zgtosi¢ go do Dziatu Serwisu firmy Mecalux w celu pilnego wykonania
przegladuinaprawy.

Dziafaniate prowadzimy w celu statego polepszaniajakosci, o ktérg dbamy od latidziekiktorej mozemy oferowac naszym
Klientom corazlepsze ustugi.
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