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Akumulacyjny system sktadowania zapewniajgcy maksymalne wykorzystanie

dostepnej przestrzeni

Regaty Wjezdne




Charakterystykaregatow
wjezdnych

Jest to idealny system sktadowania
produktéw jednorodnych,

o matej rotacji i duzej liczbie palet
przypadajacych na jednostke
asortymentowa.

Pozwala on na maksymalne
wykorzystanie dostepnej powierzchni
oraz wysokosci magazynu.

Sktada sie z zespotu regatow
tworzacych wewnetrzne korytarze
towarowe i poziomy nosne. Wozki
widtowe poruszajg sie w korytarzach
wewnetrznych z fadunkiem
podniesionym powyzej poziomu, na
ktorym ma by sktadowany.

W kazdym korytarzu towarowym
znajdujg sie utworzone z szyn poziomy
nosne, na ktérych sktadowane sg
palety. System konstrukcyjny oraz
jakos¢ wykorzystanych w procesie
produkcyjnym surowcdw pozwala na
zageszczenie sktadowanych fadunkow
i magazynowanie palet o duzej masie.

2 Regaty Wjezdne
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W kazdym korytarzu towarowym
powinien by¢ sktadowany
wylgcznie jeden typ produktu.
Pozwala to zoptymalizowac
procesy przetadunkowe oraz
utatwia zlokalizowanie produktu.

Gfebokos¢ kazdego korytarza
towarowego jest uzalezniona od
liczby palet przypadajacych na
kazda jednostke asortymentowa,
dostepnej w obiekcie przestrzeni
oraz czasu sktadowania tadunkow
W magazynie.

Pojemno$¢ magazynowa

w przypadku sktadowania
tadunkéw na regatach wjezdnych
jestznacznie wieksza niz

w przypadku regatéw paletowych.

Ponizsze ilustracje prezentuja,
jak zmienia sie liczba miejsc
paletowych w zaleznosci

od zastosowanego systemu
sktadowania.

4 Regaty Wjezdne

Magazyn z regatami paletowymi
Catkowita powierzchnia sktadowania: 858m?
Pojemnos¢: 306 palet na poziom
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Pojemnos¢: 383 palety na poziom (200 palet sktadowanych na regale

wjezdnym, 183 palety sktadowane na regale paletowym)
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Sktadowanie i zarzadzanie
tadunkami w regatach wjezdnych

Drive-in

Jest to najczesciej stosowany sposéb
sktadowania i zarzadzania tadunkami

w instalacji wjezdnej. Charakteryzuje sie
tylko jednym korytarzem dostepowym,
wskutek czego wyfadunek towaru
odbywa sie w odwrotnej kolejnosci niz
zatadunek.

Drive-through

W tej wersji wykorzystuje sie dwa
korytarze obstugowe, po jednym

z kazdej strony bloku regatow. tadunki
umieszczane sg z jednej strony,

a pobierane z drugiej. System ten
stosowany jest najczesciej w przypadku,
gdy regaty wjezdne stanowig magazyn
buforowy pomiedzy réznymi strefami
w obiekcie.

6 Regaty Wjezdne

Kolejnos¢ zatadunku: A, B,C, D

Kolejnos¢ roztadunku: D, C, B, A

System LIFO (Last In-First Out), ostatnitadunek
wchodzacy, jest pierwszym pobieranym.

Kolejnos¢ zatadunku: A,B,C,D

Kolejnosé roztadunku: A, B,C, D

System FIFO (First In-First Out), pierwszy wchodzacy
fadunek, jest réwniez pierwszym wychodzacym.

www.mecalux.pl
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Waézki widtowe

Do obstugi regatéw wjezdnych

wykorzystywane sg wozki

podnosnikowe. Urzadzenia te wjezdzaja

w korytarz towarowy z fadunkiem
uniesionym powyzej poziomu, na
ktérym bedzie sktadowany, po czym
OpuszCzajg go na szyny.

Ny
J\.? “

8 Regaty Wjezdne

Aby poprawnie umiescic¢ tadunek na
regale, dolne ptozy palety powinny
byc utozone prostopadle wzgledem
szyn. Ze wzgledow bezpieczenstwa
stosowane palety powinny by¢

w idealnym stanie oraz powinny
spetnia¢ okreslone normy. Naprezenie
dolnych ptéz jest bardzo duze, wiec
ewentualne uszkodzenia palet mogtyby
spowodowac upadek skladowanego
towaru.

Ponizsza ilustracja (Rysunek 1)
prezentuje poprawne utozenie palety
na regale wjezdnym.

Jednostka tadunkowa powinna by¢
zwarta i stabilna. Towar sktadowany
na palecie powinien by¢ prawidtowo
roztozony i zamocowany. Waga
tadunkow nie moze przekraczac
zatozonych obciazen.

Jesliwymiary tadunku (A'i B")
przekraczaja wymiary palety

(AiB), nalezy wowczas wykonac
analize techniczna, ktéra ma na celu
dostosowanie instalacji do wymiaru
jednostkitadunkowe;j.

Rysunek 1

www.mecalux.pl
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Instalacja powinna by¢ zaprojektowana
w taki sposéb, aby umozliwi¢
operatorom woézkéw widtowych
bezpieczna prace wewnatrz korytarzy
towarowych. W tym celu, na etapie
projektu magazynu, nalezy uwzglednic
nastepujgce wymiary:

A. Catkowita szerokos¢ wézka.
Minimalny luz, jaki nalezy
zachowac miedzy stupem
a urzadzeniem podnos$nikowym,
wynosi 75mm. Wymiar ten
powinien by¢ uwzgledniony przy
okreslaniu szerokosci korytarza
(wymiar X).

B. Wymiarkabiny operatora. Miedzy
kabing a szynami (wymiarY)
powinien by¢ zachowany 50mm
luz.

Cy D. Wymiary podstawy i kabiny
wozka. Powinny zostac zachowane
odpowiednie luzy pomiedzy nimi
awymiarami ZiY.

E. Maksymalnawysokos¢
podnoszenia widet. Powinna
przekracza¢ wymiar W o co
najmniej 200 mm.

T MECALUX >



Zasady obliczen

Normy i zalecenia

Przy projektowaniu regatow wjezdnych
dziat techniczny firmy Mecalux
dokonuje obliczer w oparciu o ponizsze
wytyczne:

- Eurokod 3

- Dyrektywa FEM 10.2.07 (Design of
Drive in Pallet Racking)

10 Regaty Wjezdne

3
1

1

Kryteria obliczen

Do wykonywania niezbednych
obliczer Mecalux wykorzystuje
specjalistyczne oprogramowanie,
ktére uwzglednia najistotniejsze
aspekty wspominanych norm,
takie jak:

- Wspotczynniki bezpieczenstwa
dlazwiekszenia obcigzenia
i redukgcji materiatu.

- Kombinacje oddziatywan
w stanie granicznej nosnosci
oraz w stanach granicznych
uzytkowalnosci.

- Minimalne 20 mm oparcie palety
na szynie, po obu stronach,
w trakcie zatadunku. Nalezy
uwzgledni¢ mozliwe przesuniecie
palety wzgledem szyn.

- Obliczenia drugiego rzedu.
- Model struktury

z uwzglednionymiimperfekcjami
globalnymiilokalnymi.
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Maksymalne ugiecie szyn, na
ktorych umieszczana jest paleta
Maksymalne ugiecie lub odksztatcenie
szyn nie powinno przekraczac
odlegtosci pomiedzy szynami/200.

7 uwagi na to, ze sg to profile otwarte
o nieregularnych ksztattach ich
obliczenia dokonywane sa metoda
elementéw skoriczonych.

Wspoétczynniki bezpieczenstwa
Przestrzeganie ponizszych
wspotczynnikdw przyczynia sie
do zwiekszenia bezpieczenstwa
konstrukgji regatéw.

- Czesciowe wspotczynniki
bezpieczenstwa obcigzen
zwiekszajgce sity lub obcigzenia
uwzgledniane w obliczeniach.
Wspotczynniki te sg zalezne od
obszaru geograficznego i moga
wynosic¢ 1.35, 140 lub 1.50.

- Czesciowe materiatowe
wspotczynniki bezpieczenstwa

zmniejszajgce parametry uzytych

materiatow. Wspodtczynniki te sg

zalezne od obszaru geograficznego
i zawierajg sie w granicach od 1 do

1,10.

Rysunek4.Testy szynwinstalacjiregatow

T MECALUX 1



Stabilnos¢instalacji

Konstrukcja regatéw powinna
zapewniac ich stabilnos¢ wzdtuzng

i poprzeczna. Pltaszczyzna wzdtuzna
jest réwnolegta do ram, natomiast
pfaszczyzna poprzeczna jest
prostopadta do korytarzy towarowych.

Stabilnos¢ wzdtuzna

Zapewnia ja sztywnosc¢ potaczenia ram
oraz belek ukosnych, a takze potaczenie
tych elementéw z szynami.

Stabilnos$¢ poprzeczna

Istnieja trzy podstawowe systemy
konstrukcyjne, ktdére gwarantuja
stabilnos¢.

12 Regaty Wjezdne

System konstrukcyjny 1

Sztywnos¢ instalacji uzyskuje sie przez
wykorzystanie masywniejszych stupdw
(o wiekszych profilach) z belkami
nos$nymi oraz zastosowanie wiekszych
stop.

Stabilnos¢ instalacji
w systemie 1

7

Stabilnos¢ instalacji w systemie
2zdostepem zjednej lub dwdch
stron

www.mecalux.pl
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System konstrukcyjny 2

Zaktada utworzenie waskiego korytarza
usztywniajgcego pospinanego
stezeniami poprzecznymi, ktére
przekazujg poziome naprezenia
bezposrednio do posadzki.

System konstrukcyjny 3

W przypadku instalacji z dostepem

7 jednej strony usztywnienia pionowe,
wraz z gornym poziomym stezeniem,
stosowane sg na koricu regatéw.

W przypadku instalacji z dostepem
zdwaoch stron ten system konstrukcyjny
nie moze by¢ stosowany.

Wybdér odpowiedniego systemu
konstrukcyjnego zalezy od wysokosci
regatu, ciezaru palety, gtebokosci
korytarza towarowego oraz sposobu
sktadowania (Drive In lub Drive
Through).

Stabilno$¢ instalacji
w systemie 3

T MECALUX 13



Obliczenia stupoéw

Stupy to gtéwne elementy

konstrukcyjne regatéw wjezdnych,

dlatego ich obliczenia musza

by¢ przeprowadzone niezwykle
precyzyjnie. W odréznieniu od
innych systeméw magazynowych
w regatach wjezdnych stupy
poddawane sg zarowno sitom
nacisku, jak i zgiecia, dlatego
istotne jest, aby elementy te

charakteryzowaty sie niezbedng
bezwiadnoscig i odpornoscig na
dziatajgce na stup sity.

Program obliczeniowy
wykorzystywany przez Mecalux
uwzglednia najistotniejsze parametry
wytrzymatosciowe zawarte

w normach Eurokodu 3

i Dyrektywie FEM 10.2.07.

CEAREA HOHTEAL ==3> HALLA OE ELEHENTOS

EARAL ROHINAL == CARILE OSO8ATHFRALLE

14 Regaty Wjezdne

Rysunek 7. Kombinacja obcigzen w obliczeniach stupéw.

www.mecalux.pl
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W wyniku przeprowadzanych obliczen
firma Mecalux opracowata kilka modeli
stupow, ktére mozna dostosowac do
kazdego typu instalacji w zaleznosci od
wysokosci, obcigzenia i rozmieszczenia
regatéw (Rysunek 8).

163,5mm

Rysunek 8. Rodzaje stupow.

T MECALUX 15



Podstawowe elementy
konstrukgcji

1. Rama 7. Podktadki poziomujace

2. Belkaregatuwjezdnego 8. Kotwy

3. Blachaweztowa 9. Usztywnienia (system konstrukcyjny 1)
4. SzynaGP-7 10. Belka gorna (system konstrukcyjny 2)
5. SzynaC 11. Szyny prowadzace (opcjonalnie)

6. Stopastupa

16 Regaty Wjezdne www.mecalux.pl



Ramy

Sq zbudowane z dwdch stupdw z belkami
ukosnymi, stopami i odpowiednimi
akcesoriami. Na przedniej czesci stupa
znajdujg sie otwory rozmieszczone

co 50mm, umoZzliwiajgce montaz

blach weztowych oraz belek nosnych.
Gfebokos¢ ramy jest uzalezniona od
wielkosci korytarza towarowego,
wysokosci, wymiaréw i wagi palety.

Stopa stupa
Jest czescig ramy regatu. Umozliwia
zakotwienie go do posadzki. Na kazda

Belka regatu wjezdnego
Stuzy do potaczenia dwdch ram
w gornej czesci instalacji.

stope przypadajg dwie kotwy i podktadki
poziomujgce.

Szyny prowadzace i najazd

Utatwiajg operatorom obstuge tadunkéw i przyczyniajg sie
do redukgji ilosci uszkodzen instalacji. Stosowane sg dwa
profile pojedynczy lub podwdjny, w zaleznosci od rodzaju
urzadzenia transportu wewnetrznego.

Szyna GP7

Standardowy element regatu
wjezdnego wykonany ze stali
ocynkowanej. Profil w ksztatcie litery L,
o wysokosci 143 mm, utatwia poprawne
utozenie palety na szynach. Mocowany
jest do stupdw przy pomocy blach
weztowych typu GP7.

Szyna C

Stalowy profil w ksztatcie litery

,C", o wysokosci 100 mm, ktéry
wykorzystywany jest w przypadku,
gdy tadunek wystaje poza palete.
Mocowany jest do stupow przy
pomocy blach weztowych typu C.

T MECALUX 1
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Luzy

System konstrukcyjny

zszyna GP7

Szyna GP7 jestidealnym rozwigzaniem
w przypadku palet o tych samych
wymiarach, poniewaz umozliwia
wycentrowanie palety i eliminuje
mozliwos¢ przypadkowego
uszkodzenia bocznej struktury regatu.
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Charakterystyczny ksztatt szyny

GP7 zapewnia jej duzg no$nos¢ przy
jednoczesnej utracie wysokosci
wynoszacej jedynie 50mm (czes¢
profilu bedaca pod paleta). Przyczynia
sie to do optymalizacji wysokosci
miedzy poziomami badzZ zwiekszenia
luzéw (rysunek 1).

Szerokos$c¢ korytarza towarowego

jest obliczana na podstawie wymiaru 5
przedniego palety, z uwzglednieniem ;f
minimalnych luzéw, jakie nalezy Rysunek 1

zachowac. Jeslitadunek wystaje poza

palete, wéwczas szerokos¢ kanatu 104mm ‘ §
ulega zwiekszeniu i stosowane sg ‘ 3 &
dtuzsze profile szyn, aby zapewnic¢ R
przesunietej w bok palecie minimalne §
podparcie (rysunek 2). / n\;,

Minimalny wymagany luz wynosi
75mm z kazdej strony. W przypadku
wysokich palet zalecane jest
zachowanie wiekszej tolerangiji.

Przedni wymiar jest obliczany dla

palet, ktorych podstawa ma wymiar < AB > B
1200 mm z przodu. Dla innych By - h 75
palet stosowane sg te same kryteria < —>
(rysunek 3).
Wymiary przednie (wmm)
A B C D E L
1200 1200 162 1026 1350
1200 1250 187 1026 1400 A
1200 1300 212 1026 1450
1200 1350 237 1026 1500 a— : E
1200 1400 262 1026 1550 D c =
C D C
2 >
Rysunek 2.tadunek nie wystaje Rysunek 3.tadunek wystaje
poza palete poza palete

18 Regaty Wjezdne www.mecalux.pl
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S F
Wysokos¢
Minimalne luzy, jakie nalezy
uwzglednic sg nastepujace: z
gl o
F: wysoko$¢ dolnego poziomu g
i srodkowych poziomow £
= wysokos¢ palet + 150mm.
G wysokos¢ gornego poziomu
=wysokos¢ palet +200mm. Y
H: catkowita wysokos¢ regatu
= Co najmniej suma wszystkich
poziomow.
Wymiary F, G i H muszg stanowic -
wielokrotnos¢ 50mm (rysunek 4).
Gtebokos¢
Minimalne wymiary, jakie nalezy X=
rozwazyc s nastepujace:
X: suma gtebokosci wszystkich
palet (nalezy wzig¢ pod uwage
wymiar fadunku wystajacego -
poza palete) zuwzglednieniem
luzow miedzy paletami,
ktére wynoszg od 35mm do
50mm w zaleznosci od ilosci Y v
palet (im wieksza liczba palet g 4
sktadowanych w korytarzu A
towarowym, tym mniejszy luz
nalezy uwzglednic) (rysunek 5). %
B
2
s
Yy v
Rysunek4

I~ 7
Rysunek5

T MECALUX 1



System konstrukcyjny
zszyng C

Stosowany jest w przypadku
palet o réznych wymiarach oraz
duzych fadunkéw wymagajacych
uwzglednienia wiekszych luzow.

Profil ten nie umoZzliwia
wycentrowania palety, w zwigzku
z czym operator wozka widtowego
musi zachowac szczegdlng
ostroznos¢ podczas wykonywania
operacji zwiagzanych z uktadaniem
tadunkow (rysunek 6).

W kazdym przypadku nalezy wykonac
szczegdtowa analize palet w celu
okreélenia rozmiaru szyn.

Ponizsze rysunki prezentuja
rozwigzanie dla palet o dtugosci
1200mm i 1300mm. W obydwu
przypadkach tadunek nie wystaje
poza palete (rysunek 7 8).

98 mm

Rysunek 6

20 Regaty Wjezdne

75

1300

1200

890

1450

Rysunek 7

155

280,

890

1450

Rysunek 8

www.mecalux.pl




1/

71

L,
k

-

AN

-

Wysokos¢
Minimalne luzy, jakie nalezy
uwzgledni¢ sg nastepujace:

F: wysokos¢ dolnego poziomu
i Srodkowych poziomow
=wysokos¢ palet +300mm.
G:  wysokos¢ gbérnego poziomu
=wysokos¢ palet + 200 mm.
H: catkowita wysoko$¢ regatu
= Co najmniej suma wszystkich
poziomow.

Wymiary F, G i H musza stanowic
wielokrotnos¢ 50 mm (rysunek 9).

Dla szyn C stosowane sg te same
kryteria odnosnie gtebokosci co
w przypadku szyn GP-7 (rysunek5).

200

Wysokos¢ palety

Rysunek 9

300

Wysokos¢ palety

T MECALUX 2



Dolne szyny prowadzace

System ten jest stosowany w celu:

- Unikniecia uderzenia paletg
w boczng strukture regatu.

- Wycentrowania bocznych kot
wozka widtowego, aby utatwic
operatorowi wjazd w korytarz
towarowy.

- Unikniecia uszkodzenia tadunkow
oraz utatwienia manewrow.

Zalecane jest montowanie dolnych
szyn prowadzacych w korytarzach
o duzej gtebokosci.

Szeroko$c¢ korytarza towarowego jest
obliczana na podstawie odlegtosci,
jaka musi przebyc woézek widtowy
oraz szerokosci szyny prowadzacej
zzachowaniem niezbednych luzow.

22 Regaty Wjezdne

Profile szyn prowadzacych montowane
sg na wspornikach przytwierdzanych
do posadzki. Konce dwaéch sasiednich
profili pofgczone s3 najazdem rowniez
mocowanym do posadzki.

System ten zapobiega przekazywaniu

oddziatujgcych sit bgdZ wibracji
bezposrednio na strukture regatéw.

www.mecalux.pl



Szyny prowadzace z pojedynczym
profilem LPN

Rozwigzanie to jest stosowane

w przypadku, kiedy konieczne jest tylko
prowadzenie palety.

Standardowe wymiary miedzy
szynami prowadzacymi i najazdami sg
nastepujgce:

Wymiary korytarza ze standardowymi
szynami i najazdami (podane w mm)

X Y
1350 1240
1400 1290
1450 1340
1500 1390
1550 1440

X: szerokos¢ korytarza towarowego
Y: odlegtos¢ miedzy szynami prowadzacymi

Inny system prowadzenia polega

na zastosowaniu profili w ksztatcie
litery U, montowanych w dolnej
czesci stupow i kotwionych do
posadzki. Profile te takze umozliwiajg
zamontowanie najazdow.

Pozwala on uzyskac wiekszg
odlegtos¢ miedzy szynami, dla
szerszych wozkdw, bez koniecznosci
tworzenia szerszych korytarzy
towarowych.

Wybor odpowiedniego systemu jest
zalezny od danego przypadku
iwymaga szczegotowej analizy.

Szyny prowadzace zdwoma
profilami LPN

Rozwigzanie to stosowane jest, kiedy
zachodzi potrzeba stworzenia wiekszej
powierzchni pracy dla bocznych kotek
wozka podnosnikowego.

T MECALUX 2
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Akcesoria

Centrowniki szyny GP7

Sa to elementy w ksztatcie litery L
wykonane z tworzywa sztucznego
0 wysokiej wytrzymatosci.

Montowane sg w przedniej czesci
szyn regatéw wjezdnych w celu
utatwienia wprowadzenia palety do
korytarza towarowego i poprawnego
umieszczenia tadunku na szynach.

24 Regaty Wjezdne www.mecalux.pl
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Wzmocnienie stupa
Montowane jest na pierwszym stupie w celu lepszej
ochrony tego elementu przed ewentualnymi uderzeniami

spowodowanymi przez wozek widtowy.

FOATROLA STRRY TECHACIRESD
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Tabliczka znamionowa
Zawiera niezbedne dane techniczne dotyczace instaladji.

Przytwierdzana jest do ramy w widocznym miejscu.

T MECALUX >
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System wjezdny w chtodni

Regaty wjezde sg idealnym
rozwigzaniem do chtodni i mrozni, gdyz
umozliwiajg optymalne wykorzystanie
przestrzeni dzieki zageszczeniu
tadunkéw wymagajacych sktadowania
w niskiej temperaturze.

26 Regaty Wjezdne
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Magazyn samonosny z regatami

wjezdnymi

Jest to obiekt, w ktorym regaty
wjezdne stanowig cze$c systemu
konstrukcyjnego obiektu, wraz

z oktadzing $cian i dachu. Rozwigzanie
to umozliwia optymalne wykorzystanie

dostepnej powierzchni bez strat
przestrzeni magazynowej.
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Regaty wjezdne
Wiazary dachowe przytwierdzone
do konstrukcji regatéw

Konstrukcja mocowania paneli dachowych
Konstrukcja mocowania paneli sciennych

Panele scienne
Panele dachowe
Cokot

Konstrukcja nosna utrzymuje
ciezar wiasny, ciezar skladowanych
tadunkow oraz elementéw
konstrukcyjnych. Jest rowniez
wytrzymata na dziatanie czynnikow
zewnetrznych takich jak parcie

i ssanie wiatru czy ciezar
zalegajacego na dachu sniegu.

Magazyn samonosny z regatami
wjezdnymi moze rowniez petnic¢
funkcje chtodni.

T MECALUX »
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Magazyny automatyczne
zregatami wjezdnymi

Regaty wjezdne moga by¢ réwniez
obstugiwane za pomoca systemow
automatycznych takich jak, uktadnica,
wozki wahadtowe oraz wozek
satelitarny. Ukfadnica porusza sie

w korytarzu roboczym, transportujac
wozek satelitarny, ktory pobiera

lub uktada tadunki na wskazanym
poziomie korytarza towarowego.
Uktadnice mozna zastgpi¢ wozkami
wahadtowymi (po jednym na kazdy
poziom), ktére znacznie przyspieszaja
obstuge palet.

Zastosowanie rozwigzan
automatycznych wymaga
szczegdtowej analizy. Aby uzyskac
wiecej informadji, skontaktuj sie

z Dziatem Handlowym firmy
Mecalux.




Oprogramowanie magazynowe Easy WMS
Centrum zarzgdzania magazynem

Firma Mecalux $wiadoma wysokich
wymagan stawianych aplikacjom
informatycznym stosowanym

w przemysle, stworzyta specjalny
osrodek rozwoju oprogramowania
Easy WMS.

Easy WMS jest oprogramowaniem
zarzadzajacym, usprawniajacym

prace w wielu obszarach i procesach
magazynowych, co przektada sie na
obnizenie kosztéw oraz poprawe jakosci
oferowanych ustug. System ten zostat
opracowany zgodnie z najnowszymi
standardami technologicznymi, przy
zastosowaniu nowoczesnych baz danych
i uznanych na arenie miedzynarodowej
jezykdw programowania.

Oprogramowanie oferuje szeroki
wachlarz réznorodnych funkgji z zakresu
zarzadzania, kontroli czy obstugi. Ponadto
umozliwia integracje z innymi systemami
oraz indywidualizacje aplikacji wedtug
kryteriow Klienta.



Korzysciwynikajace zintegracjimagazynu

zsystemem Easy WMS:

Zwiekszenie wydajnosci
izmnigjszenie liczby
wykonywanych operadji.
Zwiekszenie pojemnosci
magazynu o 40 %
(optymalne wykorzystanie

powierzchni zajjnowanej
przez skladowane towary).

Zwiekszona szybkos¢
3 przygotowania i wysytki

zamowien.
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Zmniejszenie 0 99%
bteddéw przy zatadunku 4
i roztadunku. Funkcje: towar w magazynie moze
naleze¢ do kilku wiascicieli. Firma moze
mie¢ kilka magazyndw zarzadzanych
przez Easy WMS. Interfejs jest dostepny

w kilku jezykach.

Petna kontrola stanéw
magazynowych.

Ciagta inwentaryzacja L .

W Czasie rzeczywistym oraz ﬂ MQZI'VYO.SC adap.taql do

$ledzenie trasy produktu. pojawiajacych sig nowych
potrzeb i tendencji na rynku

Redukcja kosztéw (np. handel elektroniczny).

logistycznych: optymalizacja
pracy operatoréw oraz
minimalizacja kosztéw obstugi.

Sprawniejsze zarzadzanie
dokumentacja.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji,zamow katalog Easy WMS lub skontaktuj sie z Dziatem Handlowym firmy Mecalux, aby
uzyskac bezptatng porade doradcy techniczno-handlowego.
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CENTRUM PRODUKCYJNE BIURAHANDLOWE
GLIWICE WARSZAWA KRAKOW
tel.: (+48) 32-33169 66 tel.: (+48) 22-654 56 81 tel.: (+48) 12-68638 70 (71)
ul. Wyczétkowskiego 125 fax: (+48) 22-654 56 82 fax: (+48) 12-686 17 89
44-109 Gliwice e-mail: warszawa@mecalux.com e-mail: krakow@mecalux.com
fax: (+48) 32-331 6967
POZNAN WROCLAW
tel.: (+48) 61-665 97 87 tel.: (+48) 71-793 88 29
fax: (+48) 61-665 97 88 fax: (+48) 71-793 88 31
e-mail: poznan@mecalux.com e-mail: wroclaw@mecalux.com
GDANSK

tel.: (+48) 58-76180 80
fax: (+48) 58-761 80 81
e-mail: gdansk@mecalux.com

Mecalux jest obecny w ponad 70 krajach na swiecie

Oddziaty: Argentyna - Belgia - Brazylia - Chile - Czechy - Francja - Hiszpania - Holandia - Kanada - Kolumbia
Meksyk - Niemcy - Peru - Polska - Portugalia - Sfowacja - Turcja - USA - Urugwaj - Wielka Brytania - Wiochy
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