Pallet Shuttle

Pétautomatyczny lub automatyczny system sktadowania akumulacyjnego
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Rozwoj akumulacyjnych systemow
sktadowania: wieksza pojemnosc,

szybkos¢iwydajnosc

Pallet Shuttle jest pétautomatycznym lub w petni

zautomatyzowanym systemem sktadowania
akumulacyjnego. Umieszczanie i pobieranie tadunkow
odbywa sie w nim za pomoca samojezdnego wozka
przemieszczajacego sie wzdtuz kanatu tadunkowego

w regale wjezdnym. Rozwigzanie to gwarantuje zwiekszenie
przeptywu palet oraz pojemnosci magazynu.

Logistyka to dziat odgrywajacy
kluczowa role w zarzgdzaniu. Jego
efektywne dziatanie pozwala

na poprawe konkurencyjnosci
przedsiebiorstw. Magazyny
odznaczajace sie wysokim stopniem
operatywnosci i wszechstronnosci,
utatwiajg firmom dostosowanie

sie do trzech gtéwnych wymogoéw
wspotczesnego rynku: bogaty
asortyment wysokiej jakosci
produktéw, minimalizacja kosztéw oraz
oferowanie kompleksowych ustug.
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Rozwdj pétautomatycznych
wjezdnych systemow magazynowych
oferowanych przez firme Mecalux
jest nastepstwem uwaznej obserwacji
trendéw wystepujacych na rynku.
Pallet Shuttle wykorzystuje najnowsza
technologie w celu usprawnienia
pracy, zwiekszenia wydajnosci
magazynu, a co za tym idzie utatwienia
przedsiebiorstwom zaspokajania
zréznicowanych potrzeb ich klientow.
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Wozki Pallet Shuttle moga pracowac

w dwaoch uktadach: potautomatycznym,
w ktdérym steruje nimi operator

za pomocg tabletu z fgczem wifi

lub automatycznym, gdzie do
umieszczenia wozkow ifadunkéw we
wiasciwym kanale wykorzystywane sg
ukfadnice i wozki wahadfowe.

W obydwu przypadkach Pallet Shuttle
przyczynia sie do zmniejszenia kosztéw
operacyjnych i przynosi szereg
dodatkowych korzysci w dziatalnosci
logistycznej firmy.

www.mecalux.pl
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Pallet Shuttle z systemami konwencjonalnymi
Pallet Shuttle z systemami automatycznymi
Chtodnie

Idealny system dla firm,

w ktdérych wystepuje wysoka
rotacja tadunkéw

i magazynuje sie duzq ilos¢
palet przypadajqcych na jedng
referencje.
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Kluczowe zalety

Optymalizacja wykorzystania
przestrzeni magazynowej

Gtebokos¢ kanatéw sktadowania moze wynosic
nawet 40 m. W przypadku instalacji automatycznych,
obstugiwanych przez uktadnice réwniez ich wysokos¢
moze siegac ponad 40 metréw.

- Zastosowanie minimalnych odstepéw miedzy
poziomami umozliwia wieksze zageszczenie
sktadowanych tadunkéw.

- Czujniki detekcji palet pozwalajg na eliminacje pustych
przestrzeni w kanafach.

Oszczednos$¢ czasu

Skrécenie czasu zatadunku i roztadunku palet,
poniewaz operator nie musi wjezdza¢ w korytarz
w celu pobrania fadunku.

- Szybka realizacja zadan: predkos¢ przemieszczajacego
sie wozka wynosi 90m/min bez tadunku i 45m/min
z tadunkiem.

- Czas unoszenia tadunku wynosi tylko 2 sekundy.

- Wézek moze catkowicie wypetnic¢ lub opréznic kanat
po otrzymaniu tylko jednego polecenia.

Zwiekszenie wydajnosci
Magazynu

Zastosowanie metody ,produkt do operatora”
przyczynia sie do optymalizacji ruchéw personelu.

- Znaczny wzrost liczby cykli na godzine, szczegdlnie
w magazynach z woézkami wahadtowymi transportowymi.

- Redukcja bteddw.
- tatwosc eksploatacji oraz konserwacji instalacji.

- Funkcja inwentaryzacji.
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Technologia stosowana w celu zwiekszenia predkosci obstugi tadunkow
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Minimalizacja kosztow

Pallet Shuttle jest systemem zapewniajacym znaczne zwiekszenie wydajnosci,
przy jednoczesnym obnizeniu kosztéw operacyjnych.

- Optymalizacja wykorzystania przestrzeni pozwala na budowe magazynu
lub montaz systemu sktadowania na mniejszej powierzchni, co w konsekwencji
prowadzi do obnizenia kosztéw zakupu gruntu badzZ wynajmu obiektu
magazynowego.

- Oszczednos¢ energii, istotna szczegdlnie w magazynach, w ktérych fadunki
sktadowane sg w kontrolowanych warunkach, poniewaz na mniejszej przestrzeni
sktaduje sie wiekszg ilos¢ palet, co ufatwia utrzymanie odpowiedniej temperatury.

- Ograniczenie liczby personelu niezbednego do przeprowadzania operadji
na tadunkach (zwfaszcza w systemach automatycznych).

- Obnizenie kosztéw logistycznych poprzez zwiekszenie bezpieczenstwa personely,
tadunkoéw i instalacji dzieki eliminacji wozkéw widtowych
7 korytarzy towarowych.

Wszechstronnos¢

Pallet Shuttle pozwala na pogrupowanie typéw produktéw wedtug kanatéw,
umozliwiajac sktadowanie ré6znych produktéw w korytarzu towarowym (jeden typ
produktu na poziom).

- Wozek Pallet Shuttle jest przenoszony za pomoca dowolnego wdézka widtowego
lub uktadnicy przemieszczajacej sie po specjalnej szynie.

- Wozki sg przystosowane do palet o réznych wymiarach.
- Maksymalne obcigzenie wozka wynosi 1500kg.

- System jest skalowalny w celu zwiekszenia obiegu tadunkéw w magazynie
wystarczy doposazy¢ instalacje w dodatkowe wézki.

- Istnieje mozliwos¢ zastosowania réznorodnych konfiguracji instalacji w zaleznosci
od liczby referenciji, ilosci palet oraz wymaganych w danym przypadku ruchéw.

Bezpieczenstwo

Dzieki solidnej konstrukgji i trwatosci instalacji oraz eliminacji pracy wézkow
widtowych wewnatrz korytarzy towarowych zmniejszone zostaje ryzyko
wypadkéw oraz uszkodzenia regatow i tadunkdw.

Regaty, wozki Pallet Shuttle, uktadnice oraz wézki wahadtowe towarowe
s3 Wyposazone w systemy zabezpieczajace operatoréw, tadunki i instalacje,
zapewniajac jej poprawne i bezpieczne funkcjonowanie.
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Pétautomatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle

Funkcjonalnosc i bogactwo zastosowan

W systemie tym wozek widtowy
umieszcza palete ztadunkiem na
wejsciu do kanatu, a nastepnie Pallet
Shuttle pobiera jg i lokuje w pierwszym
wolnym miejscu, zageszczajac fadunki
sktadowane na danym poziomie.

Wozek porusza sie wewnatrz kanatu
automatycznie, zgodnie z poleceniami
operatora przesyfanymi za pomoca
tabletu przez WiFi.

Prezentowane rozwigzanie wymaga
obecnosci operatora w celu obstugi
wozkdw widtowych transportujgcych
palety na wejscie do kanatu, czy
przenoszenia Pallet Shuttle pomiedzy
poziomami oraz aktywacji urzgdzenia

i wydawania polecen. o ) .
Intuicyjny interfejs tabletu z fgczem WiFi

6 System Pallet Shuttle www.mecalux.pl




Dziatanie

Zafadunekiroztadunek palet odbywa sie w czterech krokach:

Woézek widtowy wprowadza Pallet Shuttle
do kanatu, w ktérym bedzie magazynowany
towar.

Za pomoca tabletu z wifi operator przesyta
do wdzka polecenie rozpoczecia zatadunku.
Po rozpoznaniu potozenia palety urzadzenie
unosi ja, po czym przemieszcza sie do miejsca
docelowego, w ktérym umieszcza tadunek.
Ruch woézka jest kontrolowany przez zestaw
czujnikéw.
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Operator umieszcza palety kolejno na wejsciu
do kanatu, odktadajac je na profile nosne.
Woézek widtowy nigdy nie wjezdza w korytarz
towarowy.

Pallet Shuttle powraca na poczatek kanatu

i powtarza operacje z kolejnymi paletami,
az do jego zapetnienia. Przed zajeciem
ostatniego miejsca odktadczego, wézek jest
wycofywany do pracy na innym poziomie.

Przy roztadunku palet powyzsze czynnosci
sq wykonywane w odwréconej kolejnosci.

T MECALUX -



Pétautomatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle

System zarzadzania tadunkiem

Instalacje potautomatyczne z Pallet Shuttle umozZliwiajg obstuge tadunkow

w dwaoch systemach:
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System LIFO System FIFO

LIFO (Last In, First Out), pierwsza
wprowadzana paleta zostaje pobrana
jako ostatnia. Zatadunek i roztadunek

odbywa sie po tej samej stronie kanatu.

Jest to najczesciej stosowany system
magazynowania z Pallet Shuttle.

8 System Pallet Shuttle

FIFO (First In, First Out), w ktorej
pierwsza wprowadzana paleta zostaje
pobrana w pierwszej kolejnosci.

Metoda wymaga dwoch korytarzy
dostepowych, jednego do zatadunkuy,
adrugiego do wytadunku. Jest to system
zalecany przy catkowitym zapetnianiu

i opréznianiu poziomu. W przypadku
gdy dany kanat nie zostanie catkowicie

oprézniony, wozek przenosi palety
blizej korytarza wyjsciowego,
umozliwiajgc wprowadzanie kolejnych
tadunkéw.

Ten system idealnie sprawdza sie jako
bufor pomiedzy dwiema strefami lub
gdy wymagana jest prawidtowa rotacja
sktadowanych produktéw.

www.mecalux.pl



System kontroli
Sterowanie wézkiem odbywa sie

za pomoca tabletu z wifi. Intuicyjny
interfejs oprogramowania pozwala

w prosty sposéb zarzadzac wozkami,
dlatego personel nie musi przechodzi¢
spedjalistycznych szkolen. Operator
wybiera na ekranie dana funkcje,

a Pallet Shuttle przystepuje do

wykonania polecenia.

Podstawowe funkcje przedstawiono

w ponizszej tabeli:

Gtéwne funkcje

Wybor palety

Wybor typu palety, ktora bedzie sktadowana.

Wybér systemu LIFO/FIFO

Wybor systemu zarzgdzania tadunkiem.

Zmiana kierunku obstugi

Wybor strony regatu, po ktérej beda wykonywane manewry (w systemie FIFO).

Blokada

Aktywacja dodatkowego systemu blokujgcego, zapewniajgcego wozkowi Pallet Shuttle wiekszg stabilnos¢
podczas przenoszenia przez wozek widtowy. Funkcja moze by¢ uruchamiana recznie badz automatycznie.

Zageszczenie

Zageszczenie palet na poczatku kanatu (LIFO) lub na koricu (FIFO).

Staty zatadunek/wytadunek

Nieprzerwana realizacja zatadunku badZ wytadunku kanatu.

Czesciowy wytadunek

Wybor okreslonej liczby palet, ktdrg nalezy wyjac.

Lokalizator

Aktywacja sygnatow swietlnych i dzwiekowych, utatwiajacych lokalizacje wybranego wézka.

Inwentaryzacja

Obliczanie liczby palet sktadowanych w kanale.

Zarzadzanie uzytkownikami

Zarzadzanie upowaznieniami do obstugi wozkow.

Tryb funkcjonowania

Automatyczny lub manualny (dla prac konserwacyjnych).

Identyfikacja wozka Informacja o numerze i statusie aktualnie obstugiwanego wozka.
Klinometr Informacja o niewtasciwym utozeniu wézka w kanale.
Pomoc Umozliwienie wyjecia uszkodzonego wozka z kanatu.

Kamera potozenia (opcjonalnie)

Utatwienie umieszczania wézka na szynach w kanale.

T MECALUX



Pétautomatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle

Charakterystyka

System Pallet Shuttle wykorzystuje najnowsze technologie. Jego celem jest
optymalizacja pracy instalacji wjezdnej. Najbardziej istotne cechy i funkcjonalnosci
zostaty przedstawione ponizej:

Funkcja
Jeden tablet moze inwentaryzacji:
zarzadzac az 18 wozkami. wozek rejestruje liczbe Tablet umozliwia
magazynowanych palet zainstalowanie oprogramowania
w danym kanale. zarzadzajacego Easy WMS fimy
Mecalux.

/

Kazdy wézek moze pracowac Zespo6t czujnikow Wézek zostat wyposazony
w systemie LIFO lub FIFO. pozwala dostosowac w baterie litowe.

Operator wybiera odpowiednia prace urzadzenia W zaleznosci od warunkéw
funkcje na tablecie. do wymiaréw palety. w jakich pracuje urzadzenie,

a szczegdlnie temperatury

i wagitadunkéw, w petni
natadowane, pozwalajg one
na maksymalnie 10 godzin
nieprzerwanej pracy.

1200 mm
1000 mm
1200 mm 800 mm

1500 kg

10 System Pallet Shuttle www.mecalux.pl



tatwy dostep do baterii

oraz prosty systemich

montazu w wézku pozwala

na szybka wymiane bez

zaktécenia ciagtosci pracy Platforma woézka zostata
magazynu. zaprojektowana w sposéb
dopuszczajacy wyboczenia
paletdo 25 mm.

Specyfikacja techniczna

) O O &

Szerokos¢ palety 1200 mm
— Gtebokosc¢ palety 800/ 1000/ 1200 mm
] Maksymalne obcigzenie Do 1500kg
Kota jezdne 4
Predkos¢ ruchu bez Normalne otoczenie: 90 m/min
obciazenia Chtodnia: 55 m/min*
\ Predkos¢ ruchu z obcigzeniem | 45 m/min
Przystosowany System jest skalowalny. Czas unoszenia tadunku 2s
do temperatur miedzy W celu zwiekszenia obiegu Temperatura pracy Normalne otoczenie:
-30°Ca 45°C. tadunkéw w magazynie, 0d5do45°C
. . Chtodnia: 0od-30 do 5°C
nalezy doposazy¢ - :
instalacje w kilka el Jioie
dodatkowych wézkow. *Dlatadunkéw nieprzekraczajacych 1500kg

[213mm |

Wysokos¢ wozka Pallet Shuttle Przeswit miedzy szynami

T MECALUX



Elementy sktadowe

Podstawowymi elementami
pétautomatycznego systemu
wjezdnego sa: regaty, wozek oraz tablet
sterujacy.

Elementy regatéw

Odpowiednia konstrukcja regatow ma
kluczowe znacznie dla prawidtowego

i bezpiecznego ruchu wozka w kanale
towarowym. Rysunek po prawej stronie
przedstawia podstawowe elementy
sktadowe regatow:

12 System Pallet Shuttle

Pétautomatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle

. Wspornik szyny zewnetrzny

|
)
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Stup ¥
Belka nosna :
Szyna L]
]
]

Wspornik szyny wewnetrzny
. Odbojnik szyny

N o u s wWwN o

Centrownik palety

Odbojnik szyny Centrownik palety
Element gwarantujacy zatrzymanie Montowany jest na wejsciu i wyjsciu
wozka w normalnym trybie pracy. z kanatu. Koryguje pozycje danej

palety, zapewniajac bezpieczenstwo
sktadowania tadunkow.

www.mecalux.pl



Elementy wézka

Kazdy komponent zostat
zaprojektowany tak, aby zapewnic
maksymalne bezpieczenstwo

i prawidtowa funkcjonalnos¢
urzadzenia.

8. Koto

9. Koto prowadzace

10. Odbojniki wézka

11. Antena WiFi

12. Zderzak

13. Skaner bezpieczenstwa (element
opcjonalny)

14. Platforma podnoszaca

15. Komora akumulatora

16. Kontrolka awarii

17. Kontrolka stanu baterii

18. Wiacznik gtéwny

19. Wytacznik awaryjny

20. Czujnik korca kanatu

21. Kamera (element opcjonalny)

22. Detektor typu palety

23. System blokujacy

Widok z przodu Widokz boku

———
g—

Odbojniki wézka (10): zapobiegaja Zderzak (12): zapobiega Skaner bezpieczefistwa (13):
ewentualnym uszkodzeniom potencjalnym uszkodzeniom wézka. element opcjonalny montowany
badz wypadkom spowodowanym z kazdej strony Pallet Shuttle, aby
nieumiejetnym uzytkowaniem. kontrolowac dostep do kanatow
Antena (11): Odbiera polecenia podczas pracy urzadzenia.

przekazywane przez tablet sterujacy.

r/
/
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r ¥ # s

Wytacznik awaryjny (19): Kamera (21): element opcjonalny System blokujacy (23): zapewnia

gwarantuje natychmiastowe umozliwiajacy operatorom poprawne wozkowi stabilnos¢ podczas jego
zatrzymanie Pallet Shuttle utozenie wozka w kanale. przenoszenia za pomocg wozka
w celu realizacji koniecznych prac widtowego.

konserwacyjnych.
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Warianty uktadu instalacji

Dzieki Pallet Shuttle mozna znacznie
zwiekszy¢ wydajnos¢ magazynu,

w szczegdlnosci, jeslina dany typ
tadunku przypada wieksza ilos¢ palet.
W zaleznosci od ilosci pozydji
asortymentowych, zastosowanego
systemu zarzadzania oraz wymaganej
pojemnosciiliczby przeptywdw

W magazynie mozna zastosowac rozne
uktady instalacji pétautomatycznej

z Pallet Shuttle.

1 Konfiguracja z jednym
modutem i korytarzem
dostepu

W magazynie znajduje sie jeden

modut regatéw z korytarzem roboczym
usytuowanym na przedzie, ktory
oddziela instalacje od stref przyjecia
i/lub wysytki.

W podanym przyktadzie zastosowano
system LIFO.

Metoda ta pozwala na uzyskanie
wysokiej pojemnosci sktadowania.
Im wiecej kanatow bedzie
przeznaczonych tylko na jedng
referencje, tym bardziej pojemnos¢

14 System Pallet Shuttle

Pétautomatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle
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Istnieje szereg konfiguragji
odpowiadajgcych réznym
potrzebom logistycznym
danego przedsiebiorstwa.
Ponizej zaprezentowano cztery
najpopularniejsze warianty
pétautomatycznego systemu
sktadowania z Pallet Shuttle.

efektywna (ktora
uwzglednia przeptywy towaréw)
bedzie zblizona do pojemnosci
rzeczywistej(catkowita liczba
lokalizacji), poniewaz kanaty te

zostang w catosci zapetnione. Wariant 1.

Potautomatyczny magazyn wjezdny
zPallet Shuttle zjednym modutem
regatowym i jednym korytarzem
dostepowym.

Rozwigzanie to zalecane jest

w obiektach z niewielkg iloscig
referencjii duza liczba palet
przypadajacych na kazda z nich.

www.mecalux.pl



2 Konfiguracja zdwoma
modutami i jednym
korytarzem dostepu

Magazyn sktada sie zdwoch
segmentoéw regatéw i jednego
korytarza roboczego usytuowanego
miedzy nimi.

Operacje wykonywane sg w systemie
LIFO, podobnie, jak w poprzednim
przyktadzie.

Zainstalowanie dwdch modutow
regatdw przyczynia sie do zwiekszenia
ilosci kanatow towarowych. Mimo,

iz sg one krétsze, mozliwos¢
zwielokrotnienia liczby sktadowanych
pozydji asortymentowych wptywa na
zwiekszenie efektywnej pojemnosci
magazynu.

Wariant 2.
Poétautomatyczny magazyn
wjezdny z Pallet Shuttle zdwoma
modutamiregatéw i jednym korytarzem
dostepowym.

T MECALUX



3 Konfiguracja z jednym
modutem i dwoma
korytarzami dostepu

Magazyn wyposazono w jedna
instalacje regatéw zdwoma
korytarzami dostepowymi: jednym
przeznaczonym na zatadunek, a drugim
na wytadunek towaru.

Pozwala to na sktadowanie tadunkéw
zgodnie z zasada FIFO, a takze wptywa
na zwiekszenie efektywnosci pracy
magazynu, poniewaz w danym
korytarzu wykonuje sie tylko jeden typ
operadji.

Kanaty powinny by¢ w catosci
zapetniane badZ oprézniane w celu
ograniczenia ilosci przetadunkéw
wewnatrz.

Omawiane rozwigzanie idealnie
sprawdza sie w magazynach
buforowych (magazyny pétproduktow
i petnych palet).

16 System Pallet Shuttle

Pétautomatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle

Wariant 3.
Pétautomatyczny magazyn
wjezdny z Pallet Shuttle
zdwoma korytarzami

dostepowymi.

www.mecalux.pl



4 Konfiguracja
z dwoma korytarzami Wariant 4.

roboczymi i poziomami Kombinacja regatéw wjezdnych z Pallet Shuttle
zpoziomami przeptywowymi.

kompletacyjnymi

Magazyn wyposazono w dwa moduty
regatow wjezdnych z Pallet Shuttle

z poziomami regatow potkowych
przeptywowych przeznaczonych

do kompletacji. Dodatkowo kazdy
modut dysponuje dwoma korytarzami
roboczymi.

Operacje kompletacji sg realizowane
bezposrednio z palet usytuowanych na
dolnych poziomach instalacji. W gérnej
czesci sg sktadowane tadunki rezerwowe
zaopatrujace kanaty przeptywowe.
Ponadto kazdy kanat umozliwia
sktadowanie czterech palet na gtebokos¢.
W przedstawionym uktadzie regatéw
zmniejszono catkowitg pojemnos¢
magazynu, na rzecz zwiekszenia
efektywnosci kompletadji.
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Automatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle
/wiekszenie efektywnosci dziekiintegracji systemow

W magazynach tego typu zaktada sie
wprowadzenie zautomatyzowanych urzadzern do
obstugi regatow wjezdnych. W tym celu wszelkie
urzadzenia obstugiwane przez operatora sg
zastapione przez uktfadnice i wozki wahadfowe
przenoszace Pallet Shuttle oraz palety z tadunkiem.

Wozek poruszajacy sie wewnatrz kanatu przenosi
palete w gtab instalacji, umieszczajac ja

w pierwszym wolnym miejscu. Oprogramowanie
magazynowe Easy WMS firmy Mecalux zarzadza

i kontroluje caty proces.

Fragment automatycznego
magazynu wjezdnego z Pallet Shuttle
obstugiwanego przez uktadnice.

18 System Pallet Shuttle www.mecalux.pl




Uktadnica umozliwia obstuge badZ na dang partie. Podstawowg
wszystkich kanatéw przeznaczonych réznice miedzy uktadnica a wozkiem
do sktadowania, na catej wysokosci wahadtowym stanowi ilos¢ cykli, jaka
danej instalacji. Natomiast wézek dane urzadzenie ma potencjalnie
wahadtowy obstuguje kanaty mozliwo$¢ wykonac, biorac pod uwage
znajdujace sie wytacznie na jednym rozmiar instalacji.
poziomie.

Automatyczny system magazynowy
Wybdr wiasciwego urzadzenia z Pallet Shuttle taczy w sobie
jest uzalezniony od takich czynnikow optymalizacje pojemnosci, jaka
jak: liczba wymaganych ruchow, daja systemy wjezdne, z wysoka
ilos¢ referencji oraz liczba palet wydajnoscia obstugi zapewniong przez

przypadajacych na kazda z nich systemy automatyczne.

Automatyczny magazyn wjezdny z Pallet Shuttle
ztozony z pieciu pozioméw tadunkowych, z ktérych
kazdy obstugiwany jest przez wozek wahadtowy.

llustracja przedstawiajgca automatyczny magazyn
wjezdny z Pallet Shuttle sktadajacy sie z pieciu poziomdéw
tadunkowych obstugiwanych przez ukfadnice.

Zaprezentowane rozwigzanie

przynosi przedsiebiorstwu szereg
dodatkowych korzysci: maksymalne
wykorzystanie miejsca w magazynie,
natychmiastowy dostep do produktow,
intensyfikacja ruchéw oraz szybsza
reakcja na potrzeby rynkowe.
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Automatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle

4
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Charakterystyka { .1\ - i i

Liczne zalety systemu sprawiajg, ze jest N 1 4 N Al
on jednym z najbardziej efektywnych {ERNa . ' . _
rozwigzan do magazyndéw, w ktérych ' y ' e/ —
wymagane sg intensywne przeptywy. ' '
Najistotniejsze cechy to:

- Eliminacja btedéw i wzrost liczby { R\ 1 I
cyklina godzine, co wptywa
na poprawe efektywnosci pracy
magazynu.

Zastosowanie uktadnicy lub

wozkoéw wahadtowych pozwala

na zmniejszenie korytarza
obstugowego, ktérego szerokosc
moze wynosi¢ mniej niz 1600 mm, co
umozliwia zwiekszenie powierzchni
magazynowej.

Automatyczne tadowanie
superkondensatoréw Pallet Shuttle
w trakcie jego transportu przez
uktadnice bgdZ wozek wahadtowy,
pozwala urzadzeniu na nieprzerwana
prace.

e e s

Zapewnienie ciggtosci
przeptywow oraz zwiekszenie
dostepnosci ruchu produktéw.

Mozliwos¢ stopniowego wdrazania
automatyzacji w zaleznosci od
zmieniajacych sie potrzeb danego
magazynu.

- Obnizenie kosztow operacyjnych
i szybki zwrot z inwestydji.
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Bezpieczenstwo

Catkowite bezpieczenstwo

personelu:

- Instalacje zaprojektowano w taki
sposéb, aby zminimalizowac
koniecznos¢ czestej ingerencji
personelu. Ogrodzenie
uniemozliwia osobom
nieupowaznionym dostep do strefy
regatow.

- Regaty, wézek Pallet Shuttle oraz
wszelkie urzadzenia wchodzace
w sktad systemu automatycznego,
$3 Wyposazone w szereg
mechanizméw bezpieczenstwa,
zapobiegajacych ewentualnym
wypadkom.

Specyfikacja techniczna

Szerokos¢ palety

| -

Bezwzgledne bezpieczenstwo

tadunku:

- Brak dostepu do towaru zwieksza
jego bezpieczenstwo. Bezposredni
wstep w obszar pracy instalacji ma
wylgcznie autoryzowany personel.

- Eliminacja strat zwigzanych
z zaginieciem towaru.

- Zminimalizowanie uszkodzen
spowodowanych nieprawidtowa

obstuga.

- Zmniejszenie liczby posrednich
kontroli.

1200 mm

Gtebokos¢ palety

800/1000/1200 mm

Maksymalne obcigzenie

Do 1500kg

Kofa jezdne

8

Predkos¢ ruchu bez obcigzenia

Normalne otoczenie: 110 m/min
Chtodnia: 76 m/min

Predkos¢ ruchu z obcigzeniem

70 m/min

Czas unoszeniatadunku

2s

Temperatura pracy

Normalne otoczenie: od 5 do 45°C
Chtodnia: od -30 do 5°C

Bateria

Superkondensatory

[eccccccas]
I
[eeccccces]

Petne bezpieczenstwo instalacji:
- Wozek Pallet Shuttle jest wyposazony

w wiele czujnikow, gwarantujacych
jego wiasciwe funkcjonowanie.

Komponenty z jakich wykonane
sa uktadnice oraz wozki wahadtowe
zapewniajg im solidnos¢

i dtugotrwatosc.

Zautomatyzowane urzadzenia
przetadunkowe minimalizuja
mozliwosc uszkodzen regatow
oraz wozka Pallet Shuttle.
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Automatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle

System konstrukcyjny

Pallet Shuttle porusza sie w kanatach towarowych regatéw
wjezdnych, ktorych konstrukcja jest do tego dostosowana.
Ponadto wyposazony jest w poktadowy system elektroniczny,
pozwalajacy na realizacje polecen zatadunku i wytadunku
przekazywanych przez uktad sterowania.

Elementy konstrukgji
1. Stup

2. Belkanosna

3. Szyna

4. Wewnetrzny wspornik szyny

EE E R T T T
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Elementy woézka
Platforma podnoszaca
Antena

Kontrolka awarii

® N o !

Czujnik ultradzwiekowy

9. Wylacznik gtéwny

10. Koto prowadzace

11. Koto

12. Czujnik korica kanatu

13. Odbojnik

14. Szczotka automatycznego tadowania kondensatoréw
15. Wtyczka tadowania superkondensatoréw

Szczotki automatycznego tadowania
Superkondensatory sgtadowane automatycznie
w czasie przenoszenia wézka Pallet Shuttle przez
uktadnice lub wozek wahadtowy.

T MECALUX =



Automatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle

Automatyczny system wjezdny Pallet Shuttle z uktadnica

Akumulacyjny system sktadowania o wysokosci przekraczajacej 40 m

W tym rozwigzaniu uktadnica porusza
sie wewnatrz korytarza od miejsca
odbioru palety, do odpowiedniego
kanatu. Z kolei Pallet Shuttle porusza
sie wewnatrz tego kanatu od wozka

podnoszacego uktadnicy, do wiasciwej

lokalizacji, w ktérej pozostawia palete.

Instalacje tworzg zazwyczaj dwa
moduty regatdw wijezdnych,
usytuowane po obydwu stronach
korytarza roboczego. Uktadnica
porusza sie w waskich korytarzach
o0 szerokosci nie przekraczajacej
1600 mm oraz pozwala na budowe
instalacji o wysokosci, ktéra moze
przekraczac¢ 40 m, co w istotny sposéb
przyczynia sie do zwielokrotnienia
pojemnosci magazynu.

24 System Pallet Shuttle

Dzieki oprogramowaniu
zarzadzajacemu Easy WMS,

system daje rowniez wiele innych
korzysci, takich jak: zwiekszenie liczby
cyklina godzine, precyzyjna kontrola
stanu magazynowego oraz wszelkich
operacji wykonywanych w nim,
zwiekszenie efektywnosci.

www.mecalux.pl



Dziatanie

Zafadunek i wytadunek palet obywa sie w czterech krokach:

Pallet Shuttle oczekuje na wozku
podnoszacym ukfadnicy na przyjazd palety
ze stacji kontroli palet i fadunku.

Kiedy przenosnik wejsciowy zasygnalizuje
obecnos¢ palety, uktadnica odbiera jg za
pomoca tancuchéw umieszczonych na wézku
podnoszacym i przemieszcza sie

do odpowiedniego kanatu.

Wozek Pallet Shuttle unosi palete, wjezdza W tym czasie uktadnica oczekuje, az Pallet

z nig do kanatu towarowego i przemieszcza Shuttle zakonczy zlecona operacje i powrdci
sie w gfab instalacji do miejsca docelowego. do woézka podnoszacego. W takiej pozycji
Nastepnie opuszcza tadunek na szyny. urzadzenia pozostajg do otrzymania

kolejnego polecenia.

Operacje roztadunku sa wykonywane
w odwrotnej kolejnosci.
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Charakterystyczne elementy

Strefy wejécia i wyjscia do iz magazynu
sg zlokalizowane moZliwie najblizej
obszarow pracy (przyjecia, produkcji,
wysytkiitp.), aby zoptymalizowac ruchy
i przeptywy magazynowe. Transport
tadunkow realizowany jest zazwyczaj
za pomocg systemu przenosnikow
rolkowych badz tancuchowych
wyposazonych w stacje kontroli palet
ifadunku.

Na kazdej uktadnicy zaréwno
jednokolumnowej,

jak i dwukolumnowej, moze zostac
zainstalowany specjalny wozek
podnoszacy do Pallet Shuttle,
wyposazony w tancuchy
utatwiajgce wprowadzenie

i pobieranie palet.

26 System Pallet Shuttle
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Automatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle

. Regaty

. Uktadnica

. Wozek Pallet Shuttle

. Przenosnik wejsciowy ze stacja kontroli

paletitadunku

. Przenos$nik wyjsciowy
. Szynadolna (jezdna)

GOrny zespdt prowadzacy

. Ogrodzenie bezpieczenstwa
. Szafy sterownicze i urzadzenia

zasilajace

Pallet Shuttle na wozku podnoszacym

www.mecalux.pl



Automatyczny system wjezdny Pallet Shuttle z LGV

Alternatywa dla uktadnicy

20

| =
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Rozwigzaniem alternatywnym do
uktadnicy jest sterowany laserowo

wozek widtowy (LGV). Jest to urzadzenie
automatyczne realizujgce wszelkie prace
przefadunkowe miedzy strefg produkgji
czy dokami, a kanatami towarowymi, gdzie
umieszczaja palete na wozku Pallet Shuttle,

Jest to optymalny system, gdy wymagana jest
minimalna ilo$¢ ruchow, wysokosc instalacji
nie przekracza 8m, a stanowiska zatadunku

i wytadunku palet wystepuja oddzielnie.
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Automatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle

Automatyczny system wjezdny Pallet Shuttle
z wozkiem wahadtowym

Rozwigzanie tgczace wysoka wydajnos¢ z duzg liczba ruchéw

W rozwigzaniu tym kazdy poziom
obstugiwany jest indywidualnie
przez jeden wézek wahadfowy,
poruszajacy sie po dostosowanej do
tego konstrukdji wyposazonej w szyny
prowadzace. Catos¢ instalacji sktada sie
zdwoch blokéw regatdw wjezdnych,
oddzielonych korytarzem roboczym.

Wozek wahadtowy jest urzadzeniem
transportujacym palety, ktore
przenosi fadunki od podnosnikow
do wiasciwego kanatu towarowego.
Jest on dodatkowo wyposazony

w przenos$nik umozliwiajacy
przewozenie wozka Pallet Shuttle.

W instalacji zamontowanych jest tyle
samo wozkow wahadtowych ile ma
ona poziomdw. Komunikacje miedzy
réznymi poziomami sktadowania
zapewnia jeden lub dwa podnosniki.

Zarzadzaniem wszelkimi operacjami Taka konfiguracja elementéw instalacji
zachodzacymiw magazynie, takimi umozliwia petnie wykorzystanie

jak: lokalizacja fadunkéw, przydziat wszystkich zalet systemu Pallet

zadan, przygotowywanie zamowien Shuttle z uktadnica, zwiekszajac

itp., zajmuje sie oprogramowanie ponadto szybkos¢ obstugiiliczbe cykli

magazynowe Easy WMS. wykonanych na godzine.
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Dziatanie

Zafadunek i wytadunek palet obywa sie w pieciu krokach:

Podnosnik unosi palete na poziom, na ktérym
znajduje sie wskazany kanat towarowy
i przekazuje jg na przenosnik akumulacyjny.

Przed wprowadzeniem towaru do magazynu
automatycznego, przechodzi on przez stacje
kontroli palet, gdzie sprawdzane jest, czy
dany tadunek spetnia wymagania odnosnie
wymiaréw, wagi oraz jakosci palety.

Pallet Shuttle wjezdza w kanat towarowy
i transportuje palete do miejsca docelowego.
Nastepnie opuszcza tadunek na szyny.

Woézek wahadtowy, na ktérym znajduje
sie réowniez Pallet Shuttle, odbiera palete,
po czym przemieszcza sie wraz z nimi do
odpowiedniego kanatu towarowego.

Po odtozeniu palety urzadzenie powraca

do wdzka wahadtowego, czekajac na nowe
polecenie. Superkondensatory Pallet Shuttle
faduja sie automatycznie, podczas ruchu
wdzka wahadtowego.

Przy roztadunku palet powyzsze czynnosci
sq wykonywane w kolejnosci odwrotnej.
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Charakterystyczne elementy

Dla usprawnienia funkcjonowania
instalacji poza wézkami wahadtowymi
i Pallet Shuttle moze by¢ ona dodatkowo
wyposazona w podnosniki paletowe
zainstalowane w strategicznych punktach.
Ich zadaniem jest faczenie réznych
poziomow sktadowania z wejsciem
iwyjsciem doizmagazynu.

Sg one uzupetniane przez dwa przenosniki
akumulacyjne na poziom. Istotne

jest rowniez, aby instalacja wyposazona
zostata réwniez w zespot przenosnikow
transportujacy fadunki do iz magazynu.

Automatyczny system sktadowania z Pallet Shuttle

Podstawowe elementy s

Regaty

Podnosnik palet

Woézek wahadtowy
Konstrukcja wraz z szynami
Poziom obstugowy
Platforma komunikacyjna
Przenosnik wejsciowy

HwnN =

Przenos$nik wyjsciowy

Stacja kontroli paletitadunku
. Urzadzenia sterownicze

i zasilanie
11. Ogrodzenie bezpieczenstwa
12. Drabina

2 0 ® N o W;

o
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Wézek wahadtowy i poziom obstugowy
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Konstrukcja, po ktdrej porusza sie wozek wahadtowy
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Zastosowanie wozkéw wahadtowych zwieksza liczbe cykli na godzine.
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Instalacja podnosnika umozliwia ruch fadunkéw miedzy
poziomami
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Przyktady zastosowania
Idealny system sktadowania

W magazynach wymagajgcych
zageszczenia fadunkow

L

Pallet Shuttle z systemami
konwencjonalnymi

W wielu obiektach system Pallet
Shuttle jest stosowany razem ze
statycznymi systemami sktadowania,

w zaleznosci od danych potrzeb i liczby
magazynowanych palet.

Ponizej zademonstrowano przyktadowa
kombinacje, ktorej kryterium stanowi

rotacja produktu. Dodatkowo wszelkie System tradycyjny (2). Cztery regaty

operacje dotyczace przetadunku sg paletowe (trzy z dostepem z obydwu

wykonywane przy pomocy wozkdw stronijeden zdostepem z jednej

Zwysuwanym masztem oraz wozkow strony) przeznaczone do sktadowania

paletowych. produktow matej konsumpdiji (typ Q).

Pétautomatyczny system wjezdny Strefy tadunkéw uktadanych

Pallet Shuttle (1). Trzy moduty regatéw ~ w stos (3). Cztery strefy wyznaczone

wijezdnych z Pallet Shuttle przeznaczone na produkty duzej konsumpdiji (typ Strefa przygotowywania

na produkty typu B, czyli Sredniej rotacji. A), usytuowane w poblizu dokow zamowien (4). Zarezerwowana na
zatadunkowych. produkty typu C.
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Zainstalowane systemy

1. Pétautomatyczny magazyn wjezdny z Pallet Shuttle
. Regaty paletowe
. Strefatadunkoéw uktadanych w stos
. Strefa przygotowywania zamoéwien
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Pallet Shuttle z systemami
automatycznymi
Przyktad ukazuje w petni automatyczny
magazyn samonosny, w ktérym
konstrukcja regatow utrzymuje ciezar
wiasny, sktadowanych tadunkéw oraz
elementow konstrukcyjnych obiektu.
Magazyn sktada sie z kilku réznych stref,
spetniajacych rézne funkcje:

Automatyczny magazyn wjezdny
z Pallet Shuttle i ukladnicami

(1). Sktadowanie produktéw duzej
konsumpdji (typ A).

Magazyn automatyczny
zregatami o podwdéjnej glebokosci
obstugiwanymi uktadnicami (2).
Sktadowanie produktéw o Sredniej

i matej rotacji (typ Bi Q).

34 System Pallet Shuttle

Przyktady zastosowania

Automatyczny magazyn wjezdny
z Pallet Shuttle i uktadnicami (3).
Sktadowanie gotowych zamdwien.

Magazyn automatyczny
zregatami o podwdjnej gtebokosci
obstugiwanymi uktadnicami (4).
Sktadowanie palet niekompletnych,
pochodzacych ze strefy kompletacji.

Strefa reczneji automatycznej
kompletacji (5). Przygotowywanie
zamowien.

Strefa wysylki (6). Obszar
wyposazony w kanaty przeptywowe
w celu klasyfikacji palet wedtug
zamowien lub tras.

[\

‘ s

Automatyczny magazyn z regatami
o podwdjnej gtebokosci (2)
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Whnetrze gtéwnego magazynu (1)

Zainstalowane systemy

1. Automatyczny magazyn wjezdny
z Pallet Shuttle i uktadnicami

2. Automatyczny magazyn
z regatami o podwdjnej gtebokosci
obstugiwanymi przez ukfadnice

3. Automatyczny magazyn wjezdny
z Pallet Shuttle i uktadnicami

4. Automatyczny magazyn
z regatami o podwdjnej gtebokosci
obstugiwanymi ukfadnicami

5. Strefa przygotowywania zamowien

6. Strefa wysytki

Automatyczny magazyn wjezdny Strefa wysyiki (6)
zPallet Shuttle (3) dla przygotowanych
zamoéwien i automatyczny magazyn z regatami
o podwaojnej gtebokosci (4)
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Przyktady zastosowania

Chtodnie

W ponizszym przyktadzie automatyczny
system wjezdny z Pallet Shuttle

i wozkiem wahadtowym zastosowano
w chtodni.

Instalacja ta wchodzi w sktad
konstrukcji magazynu samono$nego.
Jest to typowy obiekt dla branzy
chtodniczej. Technologia ta
umozliwia budowe magazynu na
mniejszej powierzchni, co wptywa na
redukcje kosztéw energii potrzebnej
do schtodzenia lub zamrozenia
przechowywanych fadunkow.

Konstrukgcja sktada sie zdwadch
modutéw regatéw wjednych,
oddzielonych korytarzem roboczym.
Moduty posiadaja sze$¢ poziomdw
nosnych, z ktérych kazdy zostat
wyposazony w woézek wahadtowy.

Urzadzenia chtodnicze zostaty
zainstalowane w bocznej, gérnej czesci
magazynu w celu uzyskania optymalnej
cyrkulacji powietrza.

Rzut pionowy szesciopoziomowej konstrukgji samonosnej
zautomatycznym systemem wjezdnym Pallet Shuttle
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Kazdy z zaprezentowanych systemow
Pallet Shuttle jest odpowiedni do pracy

w niskich temperaturach, siegajacych
nawet do -30°C. Zastosowanie
automatycznych urzadzen
przefadunkowych usprawnia dodatkowo
prace magazynu, poniewaz eliminuje
koniecznos¢ pracy personelu w chtodni
czy mrozni, pozwala na zwiekszenie liczby
ruchéw, nieprzerwang prace (24h na dobe)
oraz catkowita kontrole skladowanego
towaru.

ey
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Oprogramowanie magazynowe Easy WMS
Centrum zarzadzania instalacja

k]

Firma Mecalux swiadoma wysokich
wymagan stawianych aplikacjom
informatycznym stosowanym

w przemysle, stworzyta specjalny
osrodek rozwoju oprogramowania
Easy WMS — Mecalux Software
Solutions.

38 System Pallet Shuttle

Easy WMS gwarantuje prawidtowe
dziafanie i precyzyjna kontrole instalacji
podfautomatycznych i automatycznych
z Pallet Shuttle. Oprogramowanie
koordynuje takze przeptywu towardw
w magazynie w celu osiggniecia
maksymalnej wydajnosci. Implementacja
standardowych interfejsow
komunikacyjnych umozliwia takze
integracje Easy WMS z systemem ERP
klienta.

Oprogramowanie magazynowe

Easy WMS jest w petni skalowalne.

Jego implementacje w magazynach
dowolnego typu i rozmiaru umozliwia
modutowa budowa, ktéra pozwala na
duzg elastycznos¢ oraz wysoki stopien
personalizacji. Ponadto oferuje dwa typy
instalacji: w chmurze (Saa$S) oraz

w siedzibie uzytkownika.

www.mecalux.pl
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Sktadowanie

=0
Wysyiki 2

Korzysci wynikajace zwdrozenia —
oprogramowania magazynowego Easy WMS: —

Wzrost wydajnosci
1 izmniejszenie liczby

wykonywanych operadji.

Optymalna kontrola
stanu magazynowego.

Ciagtainwentaryzacja

Optymalne wykorzystanie W Czasie rzeczywistym oraz

powierzchni magazynu
umozliwiajace zwiekszenie
jego pojemnosci nawet
040%.

Redukcja kosztow
logistycznych: optymalizacja
pracy operatorow oraz

Skrocenie czasu minimalizacja kosztéw obstugi.

~ o

przygotowania i wysytki
Zamowien. Mozliwos¢ adaptacji do
pojawiajgcych sie nowych
Redukcja ilosci btedow potrzeb i tendencji rynkowych
przy zatadunku i roztadunku (np. rozwdj w branzy

nawet 0 99%. e-commerce).

precyzyjne sledzenie produktu.

Funkcje umozliwiajace:
zarzadzanie towarem nalezgcym
do kilku wiascicieli sktadowanym
w jednym magazynie; kilkoma
magazynami nalezgcymido
jednego przedsiebiorstwa;
obstuge w kilku jezykach.

Sprawniejsze zarzadzanie
dokumentacja.

Aby uzyskac wiecej informacji, zamow katalog Easy WMS lub skontaktuj sie z Dziatem Handlowym firmy Mecalux,

aby uzyskac bezptatna porade doradcy techniczno - handlowego.

T MECALUX
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e-mail:info@mecalux.pl - www.mecalux.pl

CENTRUM PRODUKCYJNE BIURAHANDLOWE
GLIWICE WARSZAWA KRAKOW
tel.: (+48) 32-33169 66 tel.: (+48) 22-654 56 81 tel.: (+48) 12-686 3870 (71)
ul. Wyczotkowskiego 125 fax: (+48) 22-654 56 82 fax: (+48) 12-686 17 89
44-109 Gliwice e-mail: warszawa@mecalux.com e-mail: krakow@mecalux.com
fax: (+48) 32-33169 67
POZNAN WROCLAW
tel.:(+48) 61-665 97 87 tel.: (+48) 71-793 88 29
fax: (+48) 61-665 97 88 fax: (+48) 71-793 88 31
e-mail: poznan@mecalux.com e-mail: wroclaw@mecalux.com
GDANSK

tel.: (+48) 58-76180 80
fax: (+48) 58-761 80 81
e-mail: gdansk@mecalux.com

Mecalux jest obecny w ponad 70 krajach na swiecie

Oddziaty: Argentyna - Belgia - Brazylia - Chile - Czechy - Francja - Hiszpania - Holandia - Kanada - Kolumbia
Meksyk - Niemcy - Peru - Polska - Portugalia - Sfowacja - Turcja - USA - Urugwaj - Wielka Brytania - Wtochy
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