T MECALUX

Przypadekpraktyczny: Vynex
Efektywna kompletacjazamoéwien z przeno$nikami firmy
Mecalux

Lokalizacja: Francja

Mecaluxdostarczytsystem
przenosnikow do centrum
dystrybucyjnego firmy Vynexwe
francuskich Ardenach. Rozwiazanie
tozapewniapotaczenie wszystkich
strefmagazynu, usprawniajac gtéwny
proces odbywajacy sie wtym obiekcie,
amianowicie przygotowywanie
zamowien.




Ofirmie Vynex

Vynex to uznana francuska marka artyku-
téw metalowych powstata w 1920 roku
w departamencie Ardeny. W latach 50
ubiegtego stulecia firma wyprzedzita po-
jawienie sie popularnego dzis trendu zwa-
nego z francuska bricolage, a po polsku
majsterkowaniem, stworzywszy game
produktéw przeznaczonych specjalnie do
uzytku amatorskiego, jednoczesnie wcigz
wzbogacajac oferte dlazawodowcow.

Ta idea przyczynita sie do rozwoju fir-
my, ktérej produkty obecnie s dostepne
w sprzedazy w znacznej czesci Europy i kté-
ra ma w perspektywie poszerzenie swoje-
gorynkuokolejnekraje europejskie.

Potrzebyirozwiagzanie

Usytuowane w Ardenach centrum dystry-
bucyjne, ktérego gtéwna funkcja jest przy-
gotowywanie zamoéwien, miesci ponad
20 000 jednostek magazynowych o réznej
wielkosci i wadze, poklasyfikowanych we-
dtugréznych wtasciwosci.
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Vynex przedstawit firmie Mecalux swoje
potrzeby: maksymalna efektywnosc¢ przy-
gotowywania duzej liczby zamoéwien oraz
zwiekszenie dziennejliczby wysytek.

Po przeprowadzeniu szczegétowej anali-
zy tych wymogéw, Mecalux zaproponowat
dostarczenie systemu przenos$nikéw prze-
biegajacego przez srodek magazynu, prze-
noszacego tadunki z predkoscig 25 m/min
i laczacego wszystkie strefy. Wzdtuz jego
trasy umiejscowionych jest piec¢ stanowisk
przygotowywaniazamowien.

Takie rozwigzanie znacznie usprawnia
kompletacje, poniewaz operator nie musi
obchodzi¢ catego magazynu, aby zebrac
wszystkie produkty wchodzace w sktad
danego zaméwienia, lecz pracuje w jednej
przydzielonejmustrefie.

Ciag przenosnikéw konczy sie w strefie wy-
sytki, gdzie przygotowane zamoéwienia sa
sortowanewedtugtraslubodbiorcéw.
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Przygotowywanie zamoéwien

Metoda kompletacji zastosowana w tym
magazynie oparta jest na zasadzie ,opera-
tor do towaru”. Oznacza to, ze operatorzy
udajg sie do regatéw z wézkami, aby recz-
nie pobra¢ jednostki magazynowe, ktére
wskazuje im system zarzadzania magazy-
nem. Przygotowywanie zamoéwien odby-
wa sie zpomoca systemu gtosowego, ktéry
usprawniaten proces.

Palety zawierajace zapas produktow skta-
dowane sg na regatach paletowych usytu-
owanych na poczatku trasy przenosnikéw.
Uzupetnianie stanu odbywa sie w godzi-
nach mniejszego natezenia przygotowy-
waniazamowien.

Proces przygotowywania zaméwien roz-
poczyna sie od recznego sktadania kar-
tonéw. System zarzadzania magazynem
wskazuje ich liczbe i rozmiar na podstawie
sktadu fali zaméwien. W magazynie firmy
Vynex stosowane sg przewaznie dwa typy
kartonéw:owymiarach 570x370x235 mm
lub 400 x 285 x 235 mm. Maksymalna waga
kartonuzzawartoscigto25kg.

W magazynie zostato utworzonych piec
stanowisk kompletacyjnych, z ktérych
cztery rozmieszczone sg po dwa naprzeciw
siebie po obu stronach gtéwnego przeno-
$nika przebiegajacego przez srodek, nato-
miast piate, pojedyncze, znajduje sie przy
Scianie. Na kazde z tych stanowisk przypa-
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daokreslonaliczbaregatow (sektor). Liczba
operatoréw pracujacych na poszczegol-
nych stanowiskach jest zmiennaizalezy od
liczbyzamoéwien.

Na stanowiskach znajdujg sie stoty rolko-
we, na ktérych operatorzy w dogodnej dla
siebie pozycji ustawiaja kartony.

Gdy operator zakonczy swojg cze$¢ pro-
cesu  przygotowywania zamodwienia,
umieszcza karton na gtéwnym przenosni-
ku, ktéry transportuje go do kolejnego sta-
nowiska, gdzie proces jest kontynuowany.
Natomiast, jesli zamdwienie jest gotowe,
karton kierowany jest bezposrednio do
strefy weryfikacjii pakowania.

Tam kartony sa wazone i sprawdzana jest
ich zawarto$¢ pod katem kompletnosci
i zgodnosci zzaméwieniem. Na koniec s3
zamykane, pakowane i etykietowane, a na-
stepnie sporzadzasie dla nich listy przewo-
zoweiinnedokumenty.
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W strefie wysytki zamoéwienia s auto-
matycznie sortowane na pieciu kanatach
znajdujacych sie przed rampami zatadun-
kowymi. Towary posortowane wedtug od-
biorcéw lub tras sg uktadane przez opera-
toréw naosobnych paletach.

Przy kazdym kanale zamontowane sg mo-
nitory, na ktérych wyswietlane sg infor-
macje niezbedne operatorom do wtasci-
wego posortowania zamoéwien przed ich
wysytka.

System przenosnikdw jest dostosowa-
ny do ukfadu magazynu. Sktada sie z od-
cinkéw prostych i tukéw. Zostaty na nim
takze utworzone trzy przejscia w posta-
ci elementéw uchylnych (bramek), ktére
otwieraja sie, umozliwiajac pracownikom
przejicie, po czym wracajg do swojej nor-
malnej pozycji, aby kontynuowaé prze-
mieszczanie towarow.




Systemzarzadzaniamagazynem
isterowanie urzagdzeniami

System zarzadzania magazynem organi-
zuje prace magazynu i stale komunikuje sie
z modutem sterujacym Galileo, ktéry ste-
ruje ruchem przenosnikdéw, kieruje kartony
dowiasciwych stanowiski stref, a na koniec
sortujezamowienianakanatach.
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KorzyscidlaKlienta:

- Elastycznos¢: dzieki podziatowi magazynu na sektory mozliwe jest uzyskanie elastycznosciprocesu
przygotowywaniazamowien, poniewaz liczba regatéw i operatoréw pracujacych w danym sektorze,
niejestprzypisanado niego nastateiw zaleznosciod liczby zaméwierr moze by¢zmieniana.

- Szybkosé:zastosowanie automatycznego systemu przenosnikdéw pozwala maksymalnie usprawnic
caty proces przygotowywaniazamowien.

- Efektywnos$é: system przenosnikdw taczy poszczegodlne strefy magazynu, dzieki czemu operatorzy
nie musza sie przemieszczac po catym obiekcie, aby przygotowac zamdwienia, a to przektada sie na
wieksza efektywnos¢ich pracy.

Danetechniczne

Pojemnos¢ magazynowa 6334 palety
Miejscakompletacyjne 23618(6334dlapalet)
Dziennaliczbazamoéwien 5000

Dtugosc przenosnikow 284m

Predkos¢ przenosnikow 25m/min
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