T MECALUX

Magazyniprodukcja potaczone
automatycznie w trybie 24/7

ALPLA,jedenznajwiekszych nas$wiecie producentéw opakowan z tworzyw sztucznych, transportuje
zfabrykidomagazynu 2500 palet dziennie dzieki zastosowaniu systemu przenosnikow.

Esd) (&) POTRZEBY
Kraj: Wielka Brytania | Sektor: packaging ) 1 * Optymalizacja transportu miedzy
EFL 5 produkcjaimagazynem.

« Automatyczne potaczenie dwdch
budynkéw oddzielonych drogg
publiczna.

* Obnizenie kosztéw transportu
izminimalizowanie emisji dwutlenku
wegla.

ROZWIAZANIA

* System przenosnikéw paletowych.

*« Automatyczne windy paletowe.

KORZYSCI

* System transportuautomatycznego
umozliwiajacy przemieszczanie

2500 palet dziennie przez 24 godziny
nadobe 7 dniw tygodniu.

*« Automatyczne potaczenie zaktadu
produkcyjnego zmagazynem za
pomocatacznika o dtugosci 70 m
przeprowadzonego nad ulica.

* Wieksze bezpieczenstwo transportu
towaru, nizsze koszty i mniejsza emisja
dwutlenku wegla.
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Zatozonaw Austrii firma ALPLA jest
Swiatowym liderem w projektowaniu
iprodukcjinajwyzszejjakoscirozwigzan
opakowaniowych ztworzyw sztucznych.
Jejprodukty sg stosowane w wielu branzach,
m.in.spozywczej, farmaceutycznej
ikosmetycznej. Niezwykle waznym
elementem strategii firmy jest prowadzenie
zrownowazonejiprzyjaznejdla srodowiska
dziatalnoscidzieki wtasnym zaktadom
recyklingu.

» Rok zatozenia: 1955

» Rynki: 45 krajow

» Liczba zaktadéw produkcyjnych: 177

» Liczba pracownikéw: 22100

» Obroty: 4000000 000 EURw 2021roku
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Jak zapewnic¢ automatyczne potaczenie
magazynu z zaktadem produkcyjnym, gdy
obabudynkidzieliodlegtos¢ 70 miulica?
Firma ALPLA, jeden z najwiekszych produ-
centow opakowan, aby sprostaétemuwy-
zwaniu, zdecydowata sie nawspdtprace
zMecaluxem. ,Poprzez zastosowanie roz-
wigzania w postaciautomatycznych przeno-
$nikéw i wind paletowych znaczgco obnizy-
lismy nie tylko koszty transportu bliskiego,
alerowniez emisje dwutlenku wegla, dzieki
czemu naszadziatalnosc jest bardziej zrow-
nowazonaiprzyjaznadlasrodowiska” - za-
uwaza Liam Grimwood, Dyrektor Techniczny
w fabryce firmy ALPLA w Wielkiej Brytanii.

ALPLA, obecnaw 45krajach, osiggneta
w 2021roku obroty w wysokosci 4 mld euro,
notujgc wzrost 0 8,4% w stosunku do roku

poprzedniego. W Wielkiej Brytanii, gdzie
w Golborne, nieopodal Manchesteru, od kilku
lat posiada nowoczesny zaktad produkcyjny,

realizuje ambitny plan dynamicznego rozwoju.

Kompleks logistyczny sktada sie zdwoch
budynkéw - fabrykiimagazynu - oddzie-
lonych od siebie drogg publiczna. Dyrektor
Techniczny wspomina: ,Wczes$niejw znacz-
nym stopniu polegali$my na wykorzystaniu
ciezkich pojazddw do transportu towaru

z zaktadu produkcyjnego do magazynu”.

Wraz ze wzrostem produkcji naturalnie rosto
natezenie ruchu ciezaréwek miedzy budyn-
kiem produkcyjnymimagazynem. Sytuacja
tazwiekszata zaréwno koszty operacyjne,
jakizanieczyszczenie powietrza w okolicy.
,Potrzebowalismy systemu, ktéry pomaogtby

skomunikowac oba obiekty poprzez auto-
matyczne potaczenieitransport z zaktadu
produkcyjnego do magazynu, co pozwoli-
toby nam narezygnacje zuzywaniaciezkich
pojazddow” - wyjasnia Dyrektor techniczny
Liam Grimwood.

Rozwigzaniem zapewniajgcym takie potg-
czenie obu budynkéw byta budowa tagcznika
nawysokosci8 mnadulicg zpoprowadzo-
nym w nim automatycznym przenosnikiem.
Dyrektor Techniczny fabryki wymienia
powody, dla ktérychjako wykonawce wybra-
no Mecalux: ,,Ze wzgledu nadoswiadczenie
tej firmy w realizacji takich projektow, a takze
wiedze zespotu technicznegoikierownika
projektu, ktérzy przez caty czas stuzylinam
fachowarada”.

Automatyczny system transportowy
»Zapomocgautomatycznego systemu
transportowego, ktoéry pracuje catodobowo
przezsiedem dniw tygodniu, kazdego dnia
przemieszczamy okoto 2500 palet” - pod-
kresla Liam Grimwood.

Zainstalowany przez Mecalux system sktada
sie zpodwadjnej petliprzenosnikéw, ktoére
transportujg towar z produkcjido magazynu.
Jak wyjasnia Dyrektor Techniczny, ,jego
gtowna funkcjajest transport palet z karto-
nowymitacamizawierajacymibutelki, pudta,
pojemnikii metalowe kontenery z prefor-
mami z politereftalanu etylenu”. Wybrane
rozwigzanie moze transportowac do

5000 palet dziennie,cooznacza, ze ALPLA
w przysztosci podwoitaby liczbe ruchdw
miedzy zaktadem produkcyjnym
amagazynem.

Przenosnik to automatyczny system
transportu bliskiego, w ktérym elementem
nosnym jest biezniarolkowa. tadunek
umieszcza sie na biezni,atworzacejarolki,
obracajacsie, przesuwajg go do celu. Naped
urzadzenia stanowia silniki elektryczne,
dziekiktérym towar jest przemieszczany



JJ

»Dzieki automatycznemu systemowi transportowemu
Mecaluxu, choé transportujemy teraz okoto 2500 palet
dziennie przez 24 godziny na dobe 7 dni w tygodniu,
obnizylismy koszty i emisje dwutlenku wegla”.

Liam Grimwood
Dyrektor Techniczny w fabryce firmy ALPLA
w Wielkiej Brytanii

w sposdb kontrolowany ibezpieczny.
Przenosnikirolkowe pozwalajg zaoszczedzi¢
czasizwiekszajg efektywnosé transportu

w przypadku ciggtego przemieszczania
duzejiloscitowarutg samatrasa.

Oproécz przenosnikéw w obiektach zain-
stalowano siedem automatycznych wind,
ktore zapewniajg pionowy transport palet.
Umozliwia to zniwelowanie réznicy po-
miedzy przenos$nikamiznajdujgcymisie na
poziomie posadzkiatymi, ktore znajduja sie
w nadziemnymtgczniku. W ten sposob
palety ztowarem mogg catkowicie auto-
matycznie pokonac cata trase z fabrykido
magazynu.

Na poczatku przenosnika, doktadnie

W miejscu, gdzie palety ztowarem opuszcza-
jalinie produkcyjne, zostato zamontowane
automatyczne stanowisko kontrolne. Ma
ononacelusprawdzanie, czy paletaniejest
uszkodzonaiczy towar nie wystaje pozajej
obrys,gdyzw przeciwnymrazie transport
przenosnikiem bytby niemozliwy zuwagina
bezpieczenstwo urzadzeniaitowaru. Nasta-
nowisku tym kontrolowane sa takze wymiary
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iwagatadunkow pod katem parametrow
regatéw, na ktérych beda sktadowane.

Efektywne potaczenie logistyki

i produkcji

,Fabryka ALPLA w Golborne maugruntowa-
napozycjeiperspektywy dalszego rozwo-
ju” - podkresla Liam Grimwood. Aby wcigz
umacniac swojg obecnos$é narynku brytyj-
skim, firma stosuje w logistyce system lean
management, ktéry polega na promowaniu
dziatan stanowigcych wartos¢ dodangdla
przedsiebiorstwa w celu maksymalizowania
przeptywu produktow i minimalizowania
kosztow.

Rozwigzanie Mecaluxu pozwolito firmie
ALPLA poprawic¢ efektywnosc¢logistyki
dziekiautomatycznemu potaczeniu ma-
gazynu z fabryka. W dzisiejszych czasach
doskonata synchronizacjalogistykiiproduk-
cjijest niezbedna dla zapewnienia sprawnej
ielastycznejrealizacjizamowien odbiorcow.
Dziekiwdrozonemurozwigzaniutancuch
dostaw firmy ALPLA jest wydajny, elastyczny
ioptymalnie przygotowany nawyzwania,
jakie niesie przysztosc.
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Gtéwne elementy przenosnikéw rolkowych

» Rolki-metalowe rury, w ktérych znajduja sie os i dwa tozyska. Umieszczone jedna za
druga tworza bieznie stanowiaca element nosny. tadunek jest przemieszczany
W wyniku obracaniasierolek.

» Ramainogi - konstrukcja, na ktérejumieszczonajest biezniarolkowa, wyznaczajgca
kierunek jejbiegu. Jest wykonana ze stali, ktérej rodzaj zalezy od nosnosciurzadzenia.

» Elektryczne elementy napedowe - bieznia jest wprawiana w ruch przez zespot
elementow elektrycznych oraz silnikéow i skrzynek zasilajgcych. Moc zalezy od wyma-
ganej predkosciiod ciezaru transportowanych tadunkow.

» Zabezpieczenia - elementy mechaniczne i czujniki, takie jak ogranicznikiifoto-
komorki, zapewniajgce bezpieczenstwo urzadzenia, a takze umozliwiajgce state
monitorowanie potozeniatadunkuiprzekazywanie informacji do oprogramowania
sterujacego.



