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Przypadek praktyczny: DECASA
Osiem rozwigzar magazynowych w jednym centrum
dystrybucyjnym DECASA
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£

[ ——

|
[ b L

—
-
|

Centrum logistyczne DECASA w meksykanskim stanie Veracruztaczy w sobie kilka rozwigzan, miedzy innymi automatyczny
magazyn samonosny, potautomatyczny system Pallet Shuttle, antresole kompletacyjne do produktéw sktadowanych na
paletachiw kartonach orazsortownie. W obiekcie, ktérego pojemnos¢ przekracza 36 500 palet, zostat ré6wniez wdrozony
informatyczny system zarzagdzania magazynem Easy WMS i program sterujacy urzadzeniami transportu bliskiego Galileo.
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OfirmieDECASA

W ostatnich latach DECASA notuje wzrost,
ktdry sprawit, ze stata sie najwazniejszym
w Meksyku dystrybutorem produktéw
szybkozbywalnych, osiggajac 80% udziatu
w krajowym rynku.

Powstata w 1980 roku DECASA zawdzie-
cza swoj sukces utalentowanym pracow-
nikom, najnowoczesniejszej technologii
oraz najbardziej rozbudowanej infrastruk-
turze magazynowo-dystrybucyjnej w tej
branzy. Obecnie posiada w swojej ofercie
7000 produktéw nalezacych do kilku ka-
tegorii: artykuty spozywcze, chemia go-
spodarcza, $Srodki pielegnacji i higieny
osobistej, karmy dla zwierzat, artykuty pa-
piernicze, winaistodycze.

DECASA wspotpracuje z ponad 350 do-
stawcami i zatrudnia 2700 pracownikéw,
a jej obroty rosna niemal z dnia na dzien.
Z szesciu centrow dystrybucyjnych zloka-
lizowanych w gtéwnych meksykanskich
osrodkach handlowych (Veracruz, Puebla,
Guadalajara, Torreén, Aguascalientes
i Cortazar) wysyta ponad 5 milionéw prze-

Réznorodnos¢
zastosowanych rozwigzan
pozwolita usprawnic
proces przygotowywania
zamowien i znaczaco
zwiekszy¢ pojemnosc
magazynowg
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sytek miesiecznie, sposréd ktérych 90%
trafia do odbiorcéw w ciggu 24 godzin od
ztozeniazamédwienia.

DECASA prowadzi dziatalnos¢ réwniez
w innych formatach biznesowych, takich
jak punkty samoobstugowe dla odbiorcéw
koncowych oraz hurtownie typu cash and
carrydladetalistéow.

PotrzebyKlienta

DECASA potrzebowata nowego magazy-
nu, ktéry umozliwiatby zaréwno sktado-
wanie szerokiego asortymentu réznorod-

nych produktéw, jak i przygotowywanie
zamoéwien. Wychodzac naprzeciw tym
potrzebom, Mecalux zaprojektowat i do-
starczyt rozwiazanie sktadajace sie z kil-
ku réznych systeméw magazynowych do-
stosowanych do specyfiki i wymogdéw
Klienta. Centrum logistyczne o powierzchni
22000 m? powstatow 200-hektarowym par-
ku przemystowo-handlowym SantaRitazlo-
kalizowanymw stanie Veracruz.

Projekt obiektu uwzglednia perspekty-
wy rozwoju firmy, dlatego przewidziano
wnimmozliwos¢rozbudowy.



Rozwigzanie dostarczone przez
Mecalux: osiemw jednym

Od samego poczatku Mecalux scisle
wspodtpracowat przy tym projekcie z oso-
bami i podmiotami odpowiedzialnymi za
budowe obiektu oraz dyrekcja ds. logistyki
Klienta, aby znalez¢ rozwigzanie najlepiej
dopasowane do jego potrzeb. Rezultatem
tej wspotpracy jest magazyntaczacy rézne
systemy, w ktérym znalazto sie osiem stref:

Strefy 1 i 2: strefa skfadowania palet
w stosach i strefa przeznaczona pod
przyszta rozbudowe. Palety z produk-
tami o duzych rozmiarach sg sktadowane
jedna na drugiej na posadzce magazynu.
Natomiast strefa o powierzchni 2000 m?
jest przeznaczona pod przyszia rozbudo-
we w razie koniecznosci zwiekszenia po-
jemnoscimagazynowej.

Strefa 3: Automatyczny magazyn sa-
monosny. Znajduje sie w nim 8 koryta-
rzy z regatami o podwdjnej gtebokosci,
umozliwiajgcymi sktadowanie na tacznej
powierzchni 4610 m? ponad 28 000 palet,
gtéwnie zawierajacych produkty, ktére
DECASA nabywa od swoich dostawcéw.

Strefa 4: System Pallet Shuttle. Na pode-
Scie znajdujacym sie naprzeciw ramp zo-
staty zamontowane 2 poziomy regatéw do
sktadowania akumulacyjnegozpétautoma-
tycznym systemem Pallet Shuttle, mieszcza-
ce512 paletzproduktamilekkimiiduzymi.

Strefa 5: Antresole do przygotowywa-
nia zamowien. W tej strefie znajdujg sie
trzy 5-kondygnacyjne bloki regatéw z po-
mostami: na 3 kondygnacjach odbywa sie
kompletacja zamoéwien, pozostate 2 kon-
dygnacje zas stuza do sktadowania zapasu
produktéw. Aby przygotowad zamoéwie-
nia, operatorzy umieszczajg produkty na
przenosnikach biegnacych przez $rodek
kazdejkondygnacji.

Strefa 6: Regatly paletowe. W tym obsza-
rze odbywa sie kompletacja produktéw
0 mniejszej rotacji i sktadowany jest ich
zapas.

Strefa 7: Sortownia. Gléwnym elemen-
tem wyposazenia tej strefy jest system
przenosnikédw taczacy antresole komple-
tacyjne z ogromnym sortownikiem, ktéry
wychodzi na rampy zatadunkowo-rozta-
dunkowe.

Strefa 8: Rampy zaladunkowo-rozia-
dunkowe. Przed sortownikiem i maga-
zynem poétautomatycznym znajduja sie
rampy z 11 stanowiskami zatadunkowymi
i 10 stanowiskamiroztadunkowymi.
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Opisposzczegodlnychrozwigzan
Automatyczny magazynsamonosny

Na powierzchni 4610 m? powstat automa-
tyczny magazyn samonosny o wysokosci
ok. 30 m, mieszczacy ponad 28 000 palet
o wymiarach 1000 x 1200 mm i maksymal-
nej wadze 1300 kg. Sktadowane s3 tutaj
produkty dostarczone przezdostawcow.

Po obu stronach 8 korytarzy o dtugosci
68 metréw zostaty zamontowane regaty o
podwdjnej gtebokoscii 14 poziomach tadun-
kowych. Zaleta regatéw o podwdjnej gtebo-
koscijestduzapojemnos¢ magazynowa.

Automatyczny magazyn
samonosny umozliwia
Klientowi sktadowanie
28 000 palet ramowych
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Dwie uktadnice przenosza towary z przed-
niej czesci magazynu do odpowiednich
miejsc na regatach, natomiast wézek wa-
hadtowy stanowi tacznik miedzy koryta-
rzami oraz stanowiskami przyjec¢ i wydan
towarow.

Automatyczne uktadnice zwiekszaja wy-
dajnos¢ magazynu, pozwalaja zmniejszy¢
zasoby potrzebne do jego obstugi i ogra-
niczajg ilos¢ wystepujacych btedéw. Ich
ruchami steruje program Galileo, nato-
miast zarzadzanie procesami i czynnoscia-
mi wykonywanymi przez ukfadnice i ich
integracja z pozostatymi systemami, w ja-
kie wyposazony jest magazyn, to zadanie
opracowanego przez Mecalux oprogra-
mowaniamagazynowego Easy WMS.

Magazyn firmy DECASA zostat wyposazony
w ukfadnice dwukolumnowe z kabing serwisowg
w woézku podnoszacym

Poniewaz sktadowane s3 tutaj palety ra-
mowe (umozliwiajagce wejscie widet
wozkéw ze wszystkich czterech stron),
konstrukcja regatéw, oprocz belek po-
dtuznych, zostata wyposazone w belki po-
przeczne, aby zapewni¢ bezpieczng obstu-
ge palet przez ukfadnice. Tego typu palety
poprawiaja stabilnos¢ w przypadku ukta-
dania mniejszych palet na wiekszych pale-
tachbazowych.

Zanim towar wejdzie do automatycznego
magazynu, trafia na stanowisko kontro-
li, gdzie sprawdza sie, czy spetnia wymo-
gi okreslone dla tadunkéw sktadowanych
wmagazynie.

www.mecalux.com 5



Mosttransferowy

W wiekszosci magazynéw o bardzo du-
zym przeptywie towaréw na kazdy kory-
tarz powinna przypadac jedna ukfadnica.
Jednakze w przypadku tego obiektu waz-
niejsze niz szybka rotacja towaréw byto
ograniczenie kosztéw, dlatego w obiekcie
o8korytarzach pracuja tylko 2 uktadnice.

Ukfadnice zmieniajg korytarz automa-
tycznie, za pomoca mostu transferowe-
go usytuowanego na koncu korytarza.
Urzadzenie to przemieszcza sie wraz z za-
kotwiczong do niego uktadnica, przeno-
szac jg z jednego korytarza roboczego do
drugiego.

System ten spetnia wszelkie wymogi bez-
pieczenstwa.Jego konstrukcja nie dopusz-
cza mozliwosci wypadniecia ukfadnicy
z dolnej szyny, gdy most transferowy nie
jest prawidtowo ustawiony podczas jej
transferudoinnegokorytarza.

Most transferowy

to urzadzenie, ktére
pozwala wyeliminowac
koniecznos¢ instalowania
uktadnic we wszystkich
korytarzach roboczych,
atym samym zmniejszy¢
koszty wyposazenia
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Cechymagazynusamonosnego

Wybdér magazynu samonosnego podyk-
towany byt faktem, Zze tego typu obiekt
zajmuje jedynie absolutnie niezbedna
powierzchnie i kubature. Jego konstruk-
cje nosna tworza regaty, do ktérych bez-
posrednio przytwierdzona jest okfadzina
$cianidachu.

Przy projektowaniu takich magazynéw na-
lezy uwzglednic¢ wiele ré6znych czynnikéw,
takich jak ciezar sktadowanych towardw,
obciazenia przenoszone przez urzadzenia
transportu bliskiego, parcie i ssanie wiatru,
stopien aktywnosci sejsmicznej czy obo-
wigzujacelokalnie przepisy budowlane.

Rury instalacji
przeciwpozarowej,
odpowiednio
zabezpieczone przed
przypadkowym
uszkodzeniem, sg

zamontowane naregatach,

dzieki czemu w razie
pozaru woda skutecznie
dociera do palet
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Pétautomatyczny magazynzsystemem
PalletShuttle

Na podescie usytuowanym na wysokosci
5 m, naprzeciw magazynu automatyczne-
go i czeSciowo nad rampami roztadunko-
wymi, zostaty zamontowane 2 poziomy
regatéw do sktadowania akumulacyjnego
zsystemem Pallet Shuttle.

Konstrukcja regatéw jest tak zaprojek-
towana, aby wézki Pallet Shuttle mogty
swobodnie przemieszczac sie w kanatach
towarowych wewnatrz regatéw, zapew-
niajac staty przeptyw towardéw. Dzieki te-
mu operatorzy nie musza wjezdza¢ wozka-
miwidtowymidokorytarzy roboczych.

System Pallet Shuttle zwieksza czestotli-
wos¢ wejs¢ i wyjs¢ towarédw, natomiast po-
dest pozwala maksymalnie wykorzystac
kubature obiektu, zwielokrotniajac po-
wierzchnie uzytkowa magazynu.

Strefaregatéow

z systemem Pallet Shuttle
umozliwia sktadowanie
512 palet o wymiarach
1500 x 1500 mm



Sktadowanie paletwstosach

Miedzy magazynem automatycznymaan-
tresolami do przygotowywania zamoéwien
usytuowana jest strefa przeznaczona do
sktadowania palet jedna na drugiej bezpo-
Srednio na posadzce. Magazynowane sa
tutaj produkty o duzych rozmiarach.

Dzieki wytrzymatosci produktéw iich opa-
kowan mozliwe jest uktadanie palet w sto-
sy,comanaceluoptymalne wykorzystanie
dostepnejpowierzchni.

Regatypaletowe

W magazynie firmy DECASA znajduja sie
réwniez cztery bloki regatéw paletowych
o podwodjnej gtebokosci usytuowane mie-
dzyantresolamikompletacyjnymi.tacznie
mieszczg one 2890 palet z produktami
o matej rotacji (typ C) i o duzych gabary-
tach. Na ich gérnych poziomach dostep-
ny jest zapas produktéow sktadowanych
w kartonach na regatach przeptywowych.
Operatorzy zaczynaja przygotowywanie
zaméwien od pobrania produktéw bez-
posrednio z palet, korzystajac z wozkow
systemowych z ruchoma kabing operato-
ra, przeznaczonych do kompletacji zamo-
wien na wysokosci. Pobrane produkty sa

Kazdy blok regatéw paletowych ma wymiary: nastepnie transportowane przed rampy
10 m wys. x 80 m dt. oraz sktada sie z 5 pozioméw zatadunkowe, gclzie oczekuj na uzupel

nienie zaméwien o produkty dostarczone

tadunkowych, nie liczac podtogi zantresol kompletacyjnych.

LS
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Antresole do przygotowywania S ] e
zaméwien m iy .'F-fﬁ_ﬂ-. 1_;‘
SINCRE

Majac na uwadze, ze gtéwna potrzeba : 3 ____ g
- |

Klienta jest usprawnienie kompletacji za-
moéwien, Mecalux wyposazyt obiekt w trzy
antresole o wysokosci 10 m, stuzace do
przygotowywania zamoéwien na produkty
owysokiejisredniejrotacji (typ BiA).Strefa
ta, wraz zautomatycznym magazynem sa-
monosnym, stanowi serce centrum dystry-
bucyjnegofirmy DECASA.

Kazda antresola skfada sie z pieciu kondy-
gnacji, z ktorych trzy przeznaczone sg do
kompletacjizamoéwien, adwie do przecho-
wywania zapasu produktéw. Oto opis po-
szczegolnych kondygnacji:

Pierwsza kondygnacja. Tutaj odbywa sie
kompletacja najmniejszych produktéw,
przechowywanych w kartonowych pu-
detkach. W tym celu zamontowano tam
pieciopoziomowe regaty przeptywowe
z biezniami rolkowymi. Nachylenie biezni
powoduje, ze towary utozone na wyzszym
koncu przesuwajg sie pod wptywem gra-

10 www.mecalux.com



witacji do przeciwlegtego, nizszego konca,
ktoéry znajduje sie przy korytarzu komple-
tacyjnym.Przez$rodek kazdejkondygnacji
przebiegaprzenosnik.

Druga i trzecia kondygnacja. Ich funk-
cje sg podobne jak w przypadku pierw-
szej kondygnacji z ta réznica, ze na rega-
tach przeptywowych nie sg sktadowane
pudetka, lecz palety. Ten system magazy-
nowania akumulacyjnego pozwala skta-
dowac towary wedtug zasady FIFO (first
in, first out - pierwsze weszto, pierwsze
wyszto). Gwarantuje to doskonatg rota-
cje produktéw oraz optymalng kontrole
stanu magazynowego, a takze przyspie-
sza proces przygotowywania zamowien.
Operatorzy, ktérzy pracuja w przydzie-
lonych im sektorach, pobieraja produkty
bezposrednio z palet i umieszczaja je na
Taki system przygotowywania zaméwien eliminuje gtownym przenosniku. Gdy paletajest pu-

sta, umieszczasie ja nabiegnacymw prze-

straty czasu spowodowane przemieszczaniem sie ciwnym kierunku przeno$niku pustych
operatorow, a takze zwieksza efektywno$¢ i jakos¢ palet usytuowanym pod kazdym kanatem

rolkowym.
kompletacji
- R
- 4
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g
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Antresole dO Czwarta i pigta kondygnacja. Tutaj skta-
. dowany jestzapas produktow wykorzysty-
przygotowywanla wanych do przygotowywania zaméwien

na trzech nizszych kondygnacjach. Na obu

Zamowien pozwalajq kondygnacjach zamontowane sg po dwa

sktadowac ’chznie bloki regatéw push-back mieszczacych
4 pal tebokos¢.

1908 palet na regatach paletynagiebokose

prze piywowych Wyprzedzajac przyszte potrzeby firmy, wy-

. gospodarowano obszar, w ktérym mozna

12840 palet na rega*aCh umiesci¢czwartaantresole.

push-back oraz

40700 kartonéw
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Przenosnikspiralny

Na kazdej antresoli kompletacyjnej prze-
nosnik spiralny taczy przenosniki trzech
nizszych kondygnacji. Ma on 5 m wysoko-
sci i znajduje sie na koncu przeciwlegtym
dosortowniistrefy buforowej.

Przenosnik pierwszej i drugiej kondygna-
¢ji transportuje kartony do przenosnika
spiralnego, natomiast przenosnik trzeciej
kondygnacjitaczy sie zprzenosnikiem pro-
wadzacymdo sortowni.

Dostep do poszczegdlnych kondygnacji umozliwiaja
operatorom schody znajdujace sie na obu koncach
kazdej antresoli kompletacyjnej

12 www.mecalux.com
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Gtownym

elementem tej

strefy jest sortownik
automatyczny, ktéry
sortuje wedtug
zamowien kartony
dostarczone z antresol
kompletacyjnych
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Sortownia

Strefa ta sktada sie z czterech petli prze-
nosnikéw (po jednym z kazdej antresoli
kompletacyjnej), przenosnika, na ktérym
umieszczane sg kartony odrzucone z po-
wodu probleméw z identyfikacja zamo-
wienia oraz sortownika, ktéry rozdziela
zamowienia wedtug trasy i wedtug kolej-
noscizatadunku.

Wszystkie zamdwienia dostarczone z trze-
ciejkondygnacjiantresolkompletacyjnych
wchodza do sortownika poprzez system
podajnikéw. Przy sortowniku znajduje sie
11 ramp zatadunkowych z przeno$nikami
rolkowymiitasmowymi.
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System zarzadzania
Magazynem ma znaczacy
udziat w podniesieniu
efektywnosci wszystkich
operacjilogistycznych
przeprowadzanych

w obiekcie

Easy WMSi Galileo, czylizarzadzanie
isterowanie

Easy WMS to rozbudowane, wszechstronne
i elastyczne oprogramowanie, ktérego za-
daniem jest kontrolowanie, koordynowa-
nie i zarzadzanie wszystkimi ruchami, czyn-
nosciami i procesami odbywajacymi sie
w magazynie. Ma on na celu optymalizacje
zarzadzania przeptywem towardéw i doku-
mentéw oraz $ledzenie proceséw logistycz-
nych od przyjecia towaru do jego wydania.
Natomiast oprogramowanie Galileo steruje
wszystkimi ruchami wykonywanymi przez
poszczegdlne urzadzenia transportu bli-
skiego, a zatem jest ono odpowiedzialne za
prawidtowe przemieszczanie towardéw mie-
dzy kolejnymistrefamimagazynu.

KorzyscidlaDECASA

- Optymalna pojemnos$é magazynowa: na powierzchni 22 000 m> mozliwe jest sktadowanie

36 650 palet.
MECASA

- Perspektywicznos¢: wrazie potrzebyistnieje mozliwos$é rozbudowy magazynu o przeznaczony

dotego celu obszar 2000 m”
- Wieksza wydajnos¢: poszczegélne rozwigzania zastosowane w magazynie pozwalaja zwiek-

szy¢ przeptyw towaréw i umozliwiaja przygotowywanie wiekszej liczby zamdwien.
- Efektywne zarzadzanie: dzieki opracowanemu przez Mecalux systemowi zarzagdzania maga-

zynem Easy WMS i programowi sterujgcemu urzadzeniami magazynowymi Galileo mozliwe jest

sprawne zarzadzanie wszystkimi czynnosciami i procesami odbywajacymi sie w obiekcie.
Datos técnicos
Magazyn automatyczny Antresole kompletacyjne
Pojemnos¢ magazynowa +28000 palet Liczba palet 4748
Wymiary palety 1000 x 1200 x 1600 mm Liczba kartonéw 40716
Maksymalna waga palety 1300 kg Wysokos¢ antresol 10m
Wysokos$¢ magazynu 31,3m

Magazyn tradycyjny

System Pallet Shuttle Pojemnos¢ magazynowa 2890 palet
Pojemnos¢ magazynowa 512 palet Wymiary palety 1000 x 1200 mm
Wymiary palety 1500x 1500 mm Maksymalna waga palety 1500 kg
Maksymalna waga palety 1000 kg Wysokos¢ regatéw 10m
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