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automatyzacji magazynu Disalfarmu
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Lokalizacja: Hiszpania
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irozbudowa przeprowadzone zostaty w trakcie funkcjonowania obiektu, bez koniecznosci jakichkolwiek przestojéw na czas

automatyczny magazyn, mieszczacy obecnie ponad 19 000 palet, znacznie poprawit wydajnos¢ firmy. Modernizacja
wykonywania prac.

W Rubi nieopodal Barcelony, na powierzchni 39 027 m?, wybudowane zostato centrum logistyczne Disalfarm. Ten




O firmie Disalfarm

Disalfarm S.A. to firma logistyczna, kté-
ra zatozyty w Hiszpanii koncerny farma-
ceutyczne Bayer, Boehringer Ingelheim
i Novartis, aby skupi¢ w jednym miejscu od-
bywajace sie na tamtejszym rynku procesy
sktadowania i dystrybucji produkowanych
przez siebie farmaceutykow.

Spotka rozpoczeta dziatalno$¢ w 2000 ro-
ku i zgodnie z wizjg jej zatozycieli miata
stac sie liderem w branzy dystrybucji le-
kéw. Aby osiagnac ten cel, niezbedne by-
to wdrozenie systemu jakosci gwarantuja-
cego spetnianie norm w zakresie produkgji
i dystrybucji okreslonych w obowigzuja-
cych przepisach.

Bogata oferta produktéw leczniczych, kté-
rych dystrybucja zajmuje sie Disalfarm,
zawiera miedzy innymi leki dostepne na
recepte, leki do uzytku szpitalnego, suple-
menty dietileki weterynaryjne.

Lokalizacja centrum dystrybucyjnego
Centrum logistyczne Disalfarm S.A. zlo-
kalizowane jest w podbarcelonskiej miej-
scowosci Rubi, w strefie przemystowej
usytuowanej przy waznym wezle komu-
nikacyjnym. Obiekt sasiaduje z gtéwnymi
centrami logistycznymi i dystrybucyjnymi,
co pozwala zaoferowac sprawng i szybka
obstuge wszystkim klientom.

) Bayer
A

Disalfarm

=™ Boehringer

il Ingelheim th NovarTIs
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Magazyn przeznaczony
do przygotowywania
zamowien

flapdata @2017 Google

Ulepszenia magazynu byty przeprowadzane etapami, aby nie powodowac zaktécen
tempa pracy Disalfarmu

Modernizacjabezzaklécania pracy
obiektu

W ostatnich latach Disalfarm odnotowat
wzrost, ktéry spowodowat, ze jego potrze-
by magazynowe ulegty istotnym zmianom
w stosunku do sytuacjiz2000 roku.

Powstate woéwczas centrum logistyczne
przeznaczone byto zaréwno do sktadowa-
nia produktéw, jak i do przygotowywania
zamowien, sposrod ktérych mniej niz 20%
dotyczyto petnych palet z jedng pozycja
asortymentowa.

W tym pierwszym etapie powstaty jeszcze
dwie hale magazynowe, strefa kompletacji
i konsolidacji zamoéwien, rampy zatadun-
kowo-roztadunkowe oraz czes¢ biurowa
zzapleczem socjalnym.taczna powierzch-
nia obiektéw wynosita 9706 m”. Wszystkie
regaty w magazynie i strefe kompletagji
wykonat Mecalux.

W 2007 roku cze$¢ magazynowa okazata
sie zbyt mata. Ponadto panowat tu tak na-
silony ruch wozkéw widtowych, ze gene-
rowane koszty byty niewspdtmiernie wy-
sokie, a jednoczesnie powodowat on duze
ryzyko wypadkéw przy pracy, co zgodnie
ze standardami Disalfarmu byto absolutnie
niedopuszczalne.

W obliczu tej sytuacji Disalfarm zlecit
Mecaluxowi modernizacje swojego cen-
trum logistycznego, przy czym wyzwa-
niem byto przeprowadzenie prac w taki
sposéb, aby nie zaktéci¢ codziennej dzia-
talnosci obiektu, gdyz mogliby na tym
ucierpiec¢ odbiorcy Disalfarmu.

www.mecalux.com 3



Etap 1ietap 2: punkt wyjscia

W pierwszym etapie, ktéry miat miejsce
w 2000 roku, powstaty nastepujace czesci
centrum logistycznego:

- Magazyn dla 12 900 palet o wymiarach
800x 1200 mm skfadajacy siez 10 koryta-
rzy zregatami o wysokosci 15 m.

- Strefa kompletacji wyposazona w regaty
przeptywowe z systemem pick-to-light
i przenosniki do transportu kartondéw ta-
czace jgze strefa konsolidacjiipakowania.

- Strefa kompletacji petnych kartonéw
bezposrednio z palet.

- Magazyn do sktadowania produktéw
wymagajacych niskiej temperatury
mieszczacy 290 palet.

- Magazyn z ograniczonym dostepem
przeznaczony do sktadowania lekéw

psychotropowych.

- 9 ramp zatadunkowo-roztadunkowych
zobszernym placem manewrowym.

4 www.mecalux.com

W drugim etapie zostato dodanych 5 kory-
tarzy z regatami paletowymi mieszczacy-
mi 6450 palet, co dato taczng pojemnosc
magazynowg wynoszacg 19 350 palet.
Ponadto powstaty woéwczas trzy nowe
rampy.

Przeptyw towaréw réwniez znaczaco sie
zwiekszyt i wynosit 1100 palet dziennie
(500 wchodzacych i 600 wychodzacych).
Aby mozliwa byta obstuga tylu palet, wyko-
rzystywano nastepujace zasoby:

- 7 wbzkoéw czotowych: obstugaramp, do-
starczanie towaru do stref kompletacji
oraz uktadanie i pobieranie palet przed
korytarzami.

- 5 woézkdw trojstronnych: wytacznie ob-
stuga korytarzy.

- 24operatoréw do obstugi wézkéw (12 na
kazdejzmianie).

Na ponizszych rysunkach wida¢, jak
w gtéwnym korytarzu krzyzuja sie trasy
wejs¢iwyjs¢ towardw.

i
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W gtéwnym korytarzu
natezenie przeptywu
towaru byto bardzo
duze, poniewaz
przemieszczaty sie
przez niego nawet
waozki tréjstronne, mimo
ze zmiana korytarza
odbywata sie w tylnej
czescimagazynu
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Plan przedstawia wszystkie strefy powsta-
te w pierwszym i drugim etapie budowy
obiektu Disalfarmu:

1. Strefa kompletacji wyposazona w rega-
ty przeptywowe z systemem pick-to-light
i przenosnik do transportu kartonow.

2, Strefa kompletacji petnych kartonéw.

3. Strefa pakowania i etykietowania.

4.Strefa konsolidacji zaméwien na ram-
pach sortowniczych.

5. Strefa wejsc¢ i wyjsc¢ towaréw obstugiwa-
na przez wozkiz przeciwwaga.

6.Strefa zatadunkowo-roztadunkowa ob-
stugiwana przez reczne woézki paletowe
i wozki widtowe.

™

Przygotowywanie zamowien petnymi
kartonami

Przeptywy wyjsétowaru
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Przygotowywanie zamoéwien z produktami w matych opakowaniach
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Gléwny magazyn zmiejscamiodktadczymi
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| Woézek czotowy dostarczajacy palety do

gléwnego magazynuitransplantujacy
tadunkimiedzy poszczego6lnymi strefami

Przeptyw towaréw w magazynie
powstatym w etapach 1i2

Towar przychodzit do magazynu na pale-
tach. Operator odczytywat kod kreskowy
kazdej palety za pomoca terminala, a sys-
tem zarzadzania magazynem wskazywat
mu odpowiedni korytarz i miejsce skta-
dowania. Nastepnie paleta byta transpor-
towana za pomocg woézka czotowego do
miejsca odktadczego u wejscia do koryta-
rza, skad wozek tréjstronny przenosit ja do
wyznaczonego miejsca naregale.

Proces wydawania towaru obejmowat te
same czynnosci, ale wykonywane w od-
wrotnej kolejnosci, przy czym wiekszos¢
palet kierowana byta do stref kompletacji.

Kontrola przeptywu
towarow miedzy
poszczegdlnymi
strefami odbywata sie

z uzyciem terminali
radiowych potaczonych
z systemem zarzadzania
magazynem
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Etap 3:likwidacja transportu
wewnetrznego petnych palet

Rozwoj firmy nie wymagat zwiekszenia
liczby miejsc sktadowania, lecz wiekszego
przeptywu palet. Aby sprostac tej potrze-
bie, rozwazano mozliwos¢ zwiekszenia
liczby wézkéw ioperatoréw, ale wigzato sie
tozwiekszym ryzykiem wypadkdéw.

Obiekt sktadat sie z 15 korytarzy obstugi-
wanych przez 5 woézkéw tréjstronnych.
Chociaz mozliwe byto dodanie 5 wézkdw,
odrzucono takie rozwigzanie z racji tego,
Ze poniewaz sg to urzadzenia pétautoma-
tyczne i niezbyt szybkie, liczba cykli, jakie
przy ich wykorzystaniu mozna byto osia-
gna¢, okazata sie niewystarczajaca, aby za-
spokoi¢ potrzeby Disalfarmu.

Wéwczas Mecalux zaproponowat dwie
mozliwosci polegajace na zastosowaniu
przenosnikéw rolkowych i tancuchowych,
aby wyeliminowa¢ koniecznos¢ korzysta-
nia z wozkéw z przeciwwaga wewnatrz
magazynu.

8 www.mecalux.com



Pierwsza propozycja etapu 3: odrzucona
W projekcie zaproponowano strefe przed-
nig sktadajaca sie z nastepujacych elemen-
tow:

- Dwa gtéwne odgatezienia prostopadte
doregatow.

- Dwa przenosniki (wejsciowy i wyjscio-
wy) w kazdym korytarzu.

- Stanowisko wejsciowe w strefie ramp
z kontrolg palet i miejscem na odrzuco-
ne palety.

- Bezposrednie wyjscie do strefy wysyiki.

- Dwa wyjscia do stref kompletacji.

Ta opcja zapewniata bliskos¢ ramp, a takze
sprawne zaopatrywanie stanowisk kom-
pletacyjnych.

Sktadowanie miato sie odbywac z uzyciem
wozkoéw tréjstronnych. Wersja ta zaktada-

ta, ze w przysztosci zostanie zwiekszona
liczba wézkéw lub zostang zastosowane
urzadzenia automatyczne. Ponadto w tyl-
nej czesci obiektu wézki tréjstronne miaty
zmieniac¢ korytarze, tak jak to sie odbywato
W magazynie z pierwszego etapu.

Mimo ze ta koncepcja byta najprostsza i najbardziej
logiczna, gdyby wszystko od poczatku do korica zostato
zrealizowane zgodnie z tymi zatozeniami, to jednak
zostata ona odrzucona, poniewaz aby jg wykonag,
konieczne bytoby wstrzymanie pracy magazynu
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Druga propozycja etapu 3: przyjeta
Zdecydowano, ze gtéwna cze$¢ strefy
przedniejznajdzie sie wtylnejczescimaga-
zynu.W ten sposéb, tak jak dotychczas, ko-
rytarzgtéwny miatstuzy¢ dowykonywania
manewrdéw zmiany korytarzy przez wézki
tréjstronne i do przemieszczania sie woz-
kéw czotowych.

Realizacja tego rozwigzania byta bardziej
ztozona i drozsza, poniewaz zaktadato ono
zamontowanie przeno$nika w dolnej cze-
$cijednego zregatéw, aby zapewnic trans-
port towaréw z ramp. To samo dotyczyto
towaréw wychodzacych. Jednakze byto
to jedyne rozwigzanie, ktére mozna byto
wdrozy¢ bez zaktécania codziennej pracy
magazynu.

Aby odzyskac pojemnos¢ magazynowa utracong
wskutek zastosowania tego rozwigzania, nad
przenosnikami wejscia i wyjscia doiz korytarzy
roboczych zostata zbudowana konstrukgcja

na wspornikach

10 www.mecalux.com
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Przemieszczanie towaréw miedzy przeno-
$nikami wejsciowymi i miejscami sktado-
wania odbywato sie za pomoca wozkéw
tréjstronnych. Kiedy przebudowa zostata
ukoniczona, gtéwny korytarz byt dostepny
jedynie do zmiany korytarzy przez wozki
tréjstronne i do bezposrednich wydan do
strefy wysytki, ktére byty w tym magazynie
niezbyt liczne.

Woéwczas wdrozono takze modut sterujacy
Galileo, odpowiedzialny za zarzadzanie au-
tomatyczna praca przenosnikéw, poczaw-
szy od strefy przyjec przez strefe komple-
tacji do strefy wydan. Terminale radiowe
pozostaty w uzytku, aby wskazywac ope-
ratorom wozkéw tréjstronnych, dokad lub
skad maja zabierac poszczegdlne palety.
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Etap 4: petna automatyzacja
magazynu

Automatyzacja przyjec i wydan towaréw
sprawdzita sie doskonale, dlatego wobec
perspektywy wzrostu pojawit sie pomyst
zautomatyzowania catego magazynu.

Petna automatyzacja niosta kolejna niedo-
godnosc: uktadnice dostepne na rynku nie
umozliwiaja ukfadania palet na poziomie
posadzki, wiec jedynym sposobem na po-
radzenie sobie ztym problemem jest pod-
niesienie pierwszego poziomu regatéw
na wysoko$¢ 60 — 70 cm od posadzki oraz
umieszczenie prowadnicy w goérnej czesci
korytarzy. Takie rozwigzanie skutkowatoby
jednak utrata catego poziomutadunkowe-
go, co oznaczatoby zmniejszenie pojem-
nosci magazynowej o 1290 palet.

Disalfarm nie mégt sobie pozwoli¢ na re-
dukcje pojemnosci magazynowej, dlatego
konieczne byto znalezienie innego sposo-
bu na automatyzacje albo wybudowanie
nowego centrum logistycznego.
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Disalfarm nie tylko nie stracit pojemnosci magazynowej,
lecz takze, dzieki zamontowaniu uktadnicy w kazdym
korytarzu, zyskat znacznie wiekszg liczbe cykli
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- Moze uktadac palety na wysokosci zale-

dwie 10 cm od posadzki.

- Wyposazone jestw widty trojstronne za-

miast bocznych widet teleskopowych.

- Nieposiadagoérnego zespotu prowadza-

cego, zatem wymaga tylko dwoéch pro-

wadnic na posadzce.

- Jegomaksymalnawysokos¢to 15 m.

- Moze wykorzystywac¢ most transferowy

(zmiana korytarza).

- Jest sterowane za pomoca modutu

Galileo.

- Ma co najmniej taka sama fadownos¢ jak

wozki tréjstronne.

www.mecalux.com 13



Zmiany wprowadzone w etapie 4

Zmiany, jakie zostaty wprowadzone w tym
etapie budowy magazynu, byty nieznaczne
i fatwe w realizacji. Polegaty one gtéwne na:

- Zamontowaniu dwéch prowadnic na
posadzce.

- Nieznacznym zmodyfikowaniu odlegto-
$cimiedzy poziomami.

- Przedtuzeniu stanowiska kontrolnego
na przenosnikach strefy przedniej.

- Zamontowaniu ogrodzenia zabezpiecza-
jacego zgodnie z przepisami dotyczacy-
mi automatyzacji magazynow, zwtaszcza
w zakresie bezpieczenstwa w koryta-
rzach obstugiwanych przez uktadnice.

14 www.mecalux.com
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Dostepdokorytarzyw celu przeprowadze-
nia czynnosci serwisowych znajduje sie po
przeciwnejstronie wzgledem strefy przed-
niej, to znaczy tam, gdzie znajdowat sie ko-
rytarz gtéwny, gdy magazyn obstugiwany
byt przez wézki tréjstronne.

Z magazynu wysytanych jest niewiele
petnych palet. Dla nich wzdtuz korytarza
z miejscami odktadczymi, ktére istniaty
w pierwotnej strefie przedniej, utworzono
kanat przeptywowy. Dostep do tego kana-
tu odbywa sie za pomoca wozkéw z prze-
ciwwaga, bez koniecznosci wjezdzania do
stref zautomatyzowanych.

www.mecalux.com 15



Oprogramowanie magazynowe jacego praca catego magazynu, byta wa- dzeniami automatycznymi pracujacymi
Od samego poczatku istnienia, posadz- runkiem koniecznym. w magazynie. Ponadto opracowany zo-
ki centrum logistyczne Disalfarm posia- stat interfejs komunikacyjny, aby zapew-

da rozbudowany system zarzadzania ma- Z tego wzgledu potrzebne byto tylko ni¢ prawidtowa wymiane danych miedzy
gazynem dostosowany do jego potrzeb. wdrozenie standardowego programu obydwoma systemami, a takze warstwe
Mozliwos¢ dalszego wykorzystywania te- sterujagcego Mecaluxu — Galileo Control posrednia, aby zapobiec niespdjnym po-
go oprogramowania jako narzedzia kieru- System — ktory kieruje wszystkimi urza- leceniom.

Korzysci dla Disalfarm

- Duzapojemnosé¢ magazynowa naograniczonejpowierzchni: magazyn moze pomiesci¢ 19350 palet
owymiarach 800 x 1200 mm. o v
Y Disalfarm
- Modernizacja bez koniecznosci przestojow w pracy magazynu: Mecalux zoptymalizowat funkcjo-
nowanie centrum logistycznego Klienta bez koniecznosci wstrzymywania pracy obiektu.

- Wysokawydajnosé: automatyzacja procesu skladowania umozliwita zwiekszenie przeptywu towaréw
zgodnie z potrzebamiKlienta.

- Pelna kontrola: interfejs komunikacyjny taczacy system zarzagdzania magazynem i program sterujacy
pozwala zarzadzac wszystkimi procesami i czynnosciami odbywajacymi sie w magazynie.

Dane techniczne

Pojemnos¢ magazynowa 19350 palet
Wymiary palety 800x 1200 mm
Maksymalna waga palety 800 kg
Wysokos¢ regatéw 13m

Dtugosc regatow 60m

Liczba ukfadnic 15

Typ uktadnicy

automatyczna uktadnica
tréjstronna

T MECALUX



