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Przypadek praktyczny:Sokpol
Maksymalna wydajno$¢ nowoczesnego centrum
produkcyjno-magazynowego Sokpolu

Lokalizacja: Polska
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Sokpolto jedenznajbardziejznanych wPolsce producentéw
sokow, nektaréw, wod mineralnychikoncentratow.

W jego zaktadzie produkcyjnym w Myszkowie stosowane
sanajnowoczesniejsze technologie zapewniajace wysoka
wydajnos¢ produkgcji. Przy fabryce znajduja sie dwa
magazyny.Jedenznichjestw petnizautomatyzowany
imiesciponad 28400 paletEurolub 56 800 palet DHP.
Przedsiebiorstwo wcigz sie rozwija i stale monitoruje nowe
trendy rynkowe dzieki czemu elastycznie dostosowuje swoje
dziataniadozmieniajacychsie potrzebklientéw.



O firmie Sokpol

Soki, napoje, nektary i musy owocowe
Sokpolu naleza do najbardziej popular-
nych w Polsce. Dziatajaca od 1992 roku fir-
ma od poczatku swojego istnienia nie-
ustannie opracowuje i wprowadza do
sprzedazy nowe produkty.

W ostatnich latach Sokpol wzmocnit swoja
obecnos¢ narynkach zagranicznych, ajego
produkty mozna spotkac na pétkach skle-
powych w wielu krajach Europy, a takze Azji
iw Stanach Zjednoczonych.

Potrzeby

Wiekszos¢ produktéw Sokpolu powstaje
w zaktadzie produkcyjnym w Myszkowie.
Lokalizacja ta sprzyja szybkiej i sprawnej
dystrybucjidokazdego zakatka Europy.

Poczatkowo przy zaktadzie produkcyj-
nym znajdowat sie jeden magazyn prze-
znaczony do sktadowania gotowych pro-
duktéw. Jednakze z czasem, w obliczu
wzrostu produkgcji, okazato sie, ze jest on
niewystarczajacy.

W ostatnich latach znacznie powiekszyt sie
katalog produktéw Sokpolu, a w zwigzku
z ekspansjg na rynki zagraniczne wzrosta
sprzedaz. Mecalux zostat wybrany jako do-

stawca rozwigzania, ktére pozwoli firmie
przygotowac sie dodalszego rozwojuispro-
staniawyzwaniom, jakie niesie przysztosc.
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Rozwiazanie

Na podstawie wymogoéw przedstawio-
nych przez Sokpol, Mecalux zaprojekto-
wat i zbudowat magazyn automatyczny
mieszczacy ponad 28 400 palet Euro lub
56 800 palet DHP. Jest to bardzo nowocze-
sneifunkcjonalnerozwigzanie, ktére gwa-
rantuje wysoka wydajnos¢ i spetnia ocze-
kiwaniainwestora.

Obiekty Sokpolu zlokalizowane s3 na du-
zej powierzchni, a nowy magazyn jest
oddalony od zaktadu produkcyjnego.

Koniecznosc¢transportutadunkéow natakie
odlegtosci z wykorzystaniem standardo-
wych $rodkéw transportu wewnetrznego
wigze sie z bardzo duzymi kosztami, ktére
nalezato zminimalizowac.

W tym celu Mecalux zbudowat tacznik
w postaci krytej estakady na wysokosci
5 m, wyposazony w system transportu
podwieszanego. Gotowe produkty wycho-
dzace z fabryki szybko i sprawnie trafiaja
przez pierwszy magazynitacznik do nowe-
gomagazynu.
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Magazyn1

Pierwszy magazyn zostat zbudowany tuz
obok fabryki. Jest on wyposazony w pét-
automatyczny system sktadowania palet
zwdzkamiradio-shuttle.

Petni funkcje bufora (magazynu krotkoter-
minowego sktadowania), w ktérym ocze-
kuja nawysytke do odbiorcéw gtéwnie pro-
dukty oduzejrotacji.

Systemten doskonale sprawdza sie w przy-
padku pozycji asortymentowych, na ktére
popyt jest masowy, a wiec zamawianych
wduzejliczbie palet.

Pozwala maksymalnie wykorzysta¢ ca-
ta dostepna przestrzen i uzyskac¢ tym sa-
mym duza pojemnos¢ magazynowa. Jego
obstuga jest prosta i wymaga minimalne-
go udziatu operatoréw. Umozliwia to cia-
gta i efektywna obstuge przyjec i wydan
tadunkow.

Obstuga towaru odbywa sie z zastosowa-
niem metody FIFO (firstin, first out - pierw-
sze weszto, pierwsze wyszto) w dwdch ko-
rytarzach roboczych: w jednym towary
umieszczane sg na regatach, a w drugim
z nich pobierane, dzieki czemu te dwie
czynnoscize sobaniekoliduja.

Przed rampami znajduje sie strefa buforo-
wa, gdzie naposadzcegromadzone sa pale-
ty przygotowane do wysytki, co ma na celu
usprawnienieich zatadunku na ciezaréwki.

Magazyn jest dwukondygnacyjny. Na kaz-
dejkondygnacjiodbywajgsieinne procesy.

I?E_e__nos"nflzi wychodzacezhaliprodukcyjnej
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Dolnakondygnacja

Na dolnej kondygnacji znajduje sie wta-
sciwy magazyn, potagczony bezposrednio
z fabryka, dzieki czemu operatorzy moga
bezprzeszkdd przemieszczac towary zjed-
nejhalidodrugiej.

Za pomoca wézka wysokiego podnosze-
nia operator odbiera palete i umieszcza
ja w wyznaczonym przez system zarza-
dzania magazynem kanale towarowym.
Nastepnie radio-shuttle transportuje pale-
te do pierwszego wolnego miejsca w tym
kanale.

Magazyn 1 wyposazony jest réwniez
w system przenosnikow, ktéry zaczyna
swoj bieg przy wyjsciu z produkgji, a je-
go zadaniem jest transport towaréw prze-
znaczonych do sktadowania w magazynie
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2. Palety z gotowymi produktami sg prze-
mieszczane do dwdch wind, ktérymi na-
stepnie sg dostarczane na gérna kondy-
gnacje, gdzie zamontowany jest system
transportupodwieszanego.

Przy rampach znajduje sie trzecia winda.
Jest to w obszar, w ktérym kompletowa-
ne sa zamoéwienia na produkty pochodza-
ce zaréwno bezposrednio z produkgji, jak
i z magazynu. Strefa ta wyposazona jest
w roboty kompletacyjne z wymiennymi
gtowicami, dzieki czemu jest w petni ada-
ptowalna do biezacych potrzebfirmy.

Zanim palety dotrg do windy, przechodza
przez stanowisko kontrolne, gdzie spraw-
dzasieich stan, wageiwymiary pod katem
spetniania wymogow jakosci obowigzuja-
cychwmagazynieautomatycznym.




Obszar przenosnikéw i wind jest zabezpie-
czony przed dostepem 0séb nieupowaz-
nionych w zasieg dziatania tych urzadzen,
przez ogrodzenia z paneli siatkowych, ba-
riery optyczne i drzwi z systemem kontroli
dostepu.

Gornakondygnacja

System transportu podwieszanego prze-
biega wzdtuz jednego z bokéw magazynu
1 w kiedunku facznika prowadzacego do
magazynu2.

Zastosowanie tego typu rozwigzania po-
zwolito maksymalnie wykorzysta¢ po-
wierzchnie magazynu i zapobiec zakté-
caniu innych operacji odbywajacych sie
wnim.

oW 1,

Strefaprzyjectowarowzinnych zak{adéw-JIJo magagy_n_u 2
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tacznikzsystememtransportu dawanie wozkéw w miare rozwoju lub bie-

podwieszanego zacych potrzebfirmy.

Budowa tgcznika nadziemnego to roz-

wiazanie, ktére pozwolito skomunikowad W magazynie Sokpolu wykorzystuje sie

wszystkie trzy budynki, tym bardziej ze gtébwnie europalety i potpalety. Aby modc

magazyny 1i2dzieliulica. je transportowa¢, zaréwno woézki systemu
transportu podwieszanego, jakiprzenosniki

W taczniku zamontowany zostat system wyposazone saw cztery szynytancuchowe.

transportu podwieszanego - Monorail.

Poruszajace sie z predkoscig 100 m/min W¢réd najwiekszych zalet systemu trans-

wozki zapewniaja staty, szybki i sprawny portu podwieszanego mozna wymienic

przeptywtowaréw. wydajnos¢, duzg dostepnosc i niski wspot-

czynnikawaryjnosci.
System ten tworza przymocowane do su-
fitu szyny, po ktérych przemieszczaja sie
indywidualnie sterowane wozki transpor-
tujace palety.Rozwigzanietojest skalowal-
ne, co oznacza, ze umozliwia zwiekszenie
przepustowosci i wydajnosci poprzez do-
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System transportu
podwieszanego
funkcjonuje przy
minimalnym udziale
operatoréw, dzieki czemu
eliminuje ryzyko btedow
towarzyszacych recznej
obstudze towaréw

System transportu podwieszanego prze-
biega przez catg przednia czes¢ magazynu
2, dostarczajac lub odbierajac palety trans-
portowane przeno$nikami wejsciowymi
iwyjsciowymiz korytarzy uktadnic. Na kon-
Cu jego trasy zostata utworzona strefa ser-
wisowa, do ktorej kierowane sg wézki wy-
magajace konserwacjilub napraw. W strefie
tejodbywaja sie takze postoje wozkow.

System ten zostat bardzo starannie zapro-
jektowany, z uwzglednieniem dynamiki
iwielkosciprzeptywu towaréw miedzy oby-
dwoma magazynami. Z tego powodu zo-
staty utworzone dwa skroty, dzieki ktérym
wozkinie muszg pokonywac catejtrasy.
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Magazyn2
Magazyn automatyczny, o wysokosci
15,5 m, sktada sie z dziewieciu korytarzy
zregatamio podwadjnejgtebokoscipoobu
stronach.

Towary sg umieszczane na regatach z za-
stosowaniem kryterium rotacji (kategorie
A,BiQ).

Produkty o najwiekszej rotacji zajmuja
przednia cze$¢ magazynu, natomiast to-
wary, naktére zapotrzebowanie jest mniej-
sze, sktadowane sa w gtebiobiektu.

Taki sposob klasyfikowania i rozmieszcze-
nia towaréw stuzy optymalizacji ruchéw
ukfadnic i przyczynia sie do zwiekszenia
wydajnosci.

Ukfadnice jednokolumnowe przemiesz-
czaja sie wzdtuz kazdego korytarzaz pred-
koscig 160 m/min w poziomie i 38 m/min
wpionie.

Ukfadnice pobieraja palety z przenosni-
kéw wejsciowych i umieszczaja je narega-
tach w miejscach wyznaczonych przez sys-
tem zarzadzania magazynem Easy WMS
opracowany przez Mecalux.

W przypadku wydan towaréw z magazy-

nu uktadnice wykonujg te same czynnosci,
leczw odwrotnejkolejnosci.
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Magazyn2
1.Regatyzuktadnicami

Przylegtynizszy budynek
2. Dwawozkiwahadtowe

Automatyczny magazyn Sokpolu ma pojemnos¢ 3. Dwiewindy

4, Strefabuforowazkanatami

24400 palet Eurolub 56 800 palet DHP przeptywowymi

Przednia cze$¢ magazynu sktadasiezdwdch
kondygnacji. Na gornej pracuje system
transportu podwieszanego oraz odbywaja
sieprzyjeciaiwydaniatowaru.

Na dolnej kondygnacji znajduja sie sza-
fy zasilajace i sterownicze oraz wejscia do
strefserwisowych.

Rozdzielnie elektryczne wysytaja i odbiera-
jasygnaty orazzasilaja urzadzeniamagazy-
nowe, czyli ukfadnice, przenosniki, windy
orazsystemtransportu podwieszanego.
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Do magazynu przylega nizszy, rowniez
dwukondygnacyjny budynek. Na kazdej
kondygnacjiodbywaja sieinne procesy.

Gornakondygnacja
Jest to antresola, na ktdrej znajduja sie sta-
nowiskakompletacyjne.

Woézki systemu transportu podwieszane-
go dostarczaja tutaj palety potrzebne do
przygotowaniazaméwien.

Przenosnik wejsciowy wyposazony jest w
stot hydrauliczny, na ktérym umieszcza sie
palety dostarczone za pomoca wo6zkow
paletowych.
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Dolnakondygnacja

Na dolnej kondygnacji znajduja sie stre-
fa wysytek i strefa buforowa. Palety z pro-
duktami trafiaja tutaj z gérnej kondygna-
¢ji dwiema windami. Nastepnie za pomoca
dwodch wézkéw wahadtowych umieszcza-
ne sa w odpowiednim kanale przeptywo-
wym.

Przemieszczajace sie po szynach podwdéj-
ne wézki wahadtowe, dostarczajgzmaga-
zynu skompletowane palety. tadunki te
umieszczane sa na przenosnikach grawi-
tacyjnych, ktére zasilaja rampy zatadow-
cze. Strefa buforowa wyposazona jest
w 40 kanatéw przeptywowych o lekkim

nachyleniu. Palety przemieszczaja sie po
nich samoczynnie, od wejscia do przeciw-
legtego konica usytuowanego od strony
ramp. Rolki na koricu kanatu sg dzielone,
co umozliwia wykorzystanie réznego ro-
dzaju wozkéw widtowych do pobierania
palet.

W strefie buforowej palety
sg grupowane wedtug
zamoOwien lubtras, co
pozwala usprawnicich
zatadunek na ciezarowki




EasyWMS

Z uwagi na wielkos¢ centrum produkcyj-
no-magazynowego Sokpolu bardzo istot-
na kwestie stanowito zapewnienie nieza-
wodnego systemuinformatycznego.

Opracowane przez Mecalux oprogramo-
wanie magazynowe Easy WMS zarzadza
wszystkimi czynnosciami odbywajacy-
mi sie w magazynie, w tym m.in. przyjecia-
mi towardow z tutejszej hali produkcyjnej
i zinnych fabryk, wyznaczaniem miejsc do
sktadowania, kontrolg nad stanem maga-
zynowym, pobieraniem palet i ich trans-
portowaniem do strefy wysytek.

Aby zapewni¢ sktadowanie towaru w od-
powiednich lokalizacjach na regatach,
program Easy WMS wykorzystuje reguty
i algorytmy, ktére uwzgledniaja cechy
itempo rotacji produktéw.

System ten wskazuje, ktére produkty w da-
nym momencie powinny opusci¢ maga-
zyn. Nastepnie sg one przemieszczane do
strefy buforowej, gdzie oczekujg na zata-
dunek.

Prawidtowe funkcjonowanie obiektu za-
pewnia stata komunikacja Easy WMS z sys-
temem zarzadzania przedsiebiorstwem
(ERP) stosowanym przez Sokpol, a takze
z modutem sterujagcym Galileo réwniez
opracowanym przezMecalux.

Galileo steruje ruchem wszystkich urza-
dzen automatycznych (przenosnikéw,
uktadnic, wind i systemu transportu pod-
wieszanego) pracujacych w obu magazy-
nach, a takze rejestruje ewentualne nie-
prawidtowosciwich pracy.

Dostarcza w czasie rzeczywistym infor-
macji o kazdym z urzadzen, a za pomoca
systemu SCADA potrafi symulowac pro-
cesy zachodzace w zautomatyzowanym
obiekcie.

Easy WMS to system

w petni skalowalny,
azatem przygotowany
na koniecznosc
dostosowaniado
ewentualnego wzrostu
produkgji
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KorzyscidlaSokpolu

- Efektywny system transportowy: system transportu podwieszanego taczy oba magazyny z zakladem

produkcyjnym, zapewniajac odpowiedniprzeptyw towaréw. @

- Bezpieczenstwo obiektu: urzadzenia elektromechaniczne wyposazone sa w zabezpieczenia zapobie-
gajacewypadkomiuniemozliwiajace dostep osobom nieupowaznionym.

- Optymalna organizacja sktadowania: rozmieszczenie sktadowanych towaréw w sposéb uwzgledniaja-
cyich cechyirotacje przektadasie nawieksza wydajnos¢ magazynéw.

Urzadzenia

System transportu podwieszanego
Windy
Uktadnice

Woézek wahadtowy

Przenosniki

Kanaty przeptywowe strefy buforowej
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