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Wysoka gestosc sktadowania :
W magazynie grupy Bayer

Bayer, niemiecki koncern farmaceutyczno-agrochemiczny, a konkretnie jego dziat Crop Science,
posiadamagazyn przeznaczony do obstugi 11000 ton nasionrocznie.
POTRZEBY

» Zwiekszenie wydajnosci w zakresie
sktadowaniaiwysytki.

Kraj: Francja | Sektor: przemyst farmaceutyczny

» Uzyskanie wiekszej pojemnosci
magazynowejnadotychczasowej
powierzchni.
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ROZWIAZANIA

* Pétautomatyczny system
Pallet Shuttle.

* Regaty paletowe.

KORZYSCI

¢ Automatyzacja sktadowania
5500 palet.

¢ Sprawna obstuga11000 ton nasion
rocznie.
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Bayer to koncern farmaceutyczno-
agrochemiczny zatozony w Niemczech

w 1863 roku. Prowadzi dziatalno$¢ w trzech
obszarach, reprezentowanych przez
oddziaty Pharmaceuticals, Consumer
HealthiCrop Science. Pharmaceuticals
zajmuje sie opracowywaniemiprodukcjg
lekdw narecepte stosowanych

w kardiologii, ginekologii, okulistyce,
neurologii, hematologiiionkologii,

atakze dostarczarozwigzania wspierajace
radiologie. Consumer Health oferuje m.in.
witaminy i mineraty, dermokosmetyki, leki
przeciwbolowe orazlekina dolegliwosci

ze strony uktadu trawienia. Crop Science
specjalizuje sie w opracowywaniu rozwigzan
dlarolnikdw, ktére obejmuja nasiona, srodki
ochronyroslinorazrolnictwo cyfrowe.

» Rok zatozenia: 1863

» Rynki: +100 krajow

» Obroty (2020 rok): 41mId EUR

» Liczba pracownikéw (2020 rok): 100 000
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Crop Science, oddziat koncernu Bayer spe-
cjalizujacy sie w opracowywaniu rozwigzan
dlarolnictwa, posiada w Trebes na potudniu
Francji zaktad produkcji nasion kukurydzy
irzepaku, gdzie wrazz 400 rolnikami

i200 specjalistami pracuje nad zapewnia-
niem wysokiejjakos$ci materiatu siewnego,
ktory pozwala sprosta¢ wyzwaniom zwigza-
nym z wydajnoscig, jakoscig oraz zrownowa-
zonymrozwojem produkcji rolnej.

,Posiadamy tutajmagazyn, w ktérym skta-
dujemy gtédwnie potprodukty przeznaczone
nadany sezon produkcyjny, a takze gotowe
produkty, zanim zostang wystane doinnych
magazynow we Francjii Europie” - wyjasnia
Thomas Prunel, Kierownik Magazynu firmy
Bayer w Trébes.

Poczatkowo Bayer sktadowat palety jednana
drugiejbezposrednionaposadzce. Jednakze
wraz z rozwojem dziatalnosci zapadta de-
cyzja, by zmodernizowad logistyke poprzez
zastosowanie regatow i pétautomatycznego
systemu sktadowania. ,,Naszymigtéwnymi
potrzebamibyty optymalizacja pojemnosci
magazynowejoraz wieksze bezpieczenstwo
personeluitowaru” - wskazuje Thomas
Prunel.

W magazynie Bayer zostato wdrozone
rozwigzanie w postaci poétautomatycznego
systemu Pallet Shuttle. Instalacje te tworzg
regaty do sktadowania akumulacyjnego
oraz samojezdne wozki, ktére transportuja
jednostkitadunkowe w kanatach regatow.
Poniewaz ruch wézka Pallet Shuttle odbywa

sie automatycznie, czas pobieraniaiodkta-
daniatowarujest znacznie krotszy.

Kierownik Magazynu wylicza zalety tego
rozwigzania: ,Dzieki pdtautomatycznemu
systemowi Pallet Shuttle zyskalismy wieksza
pojemnosciwyzszgefektywnosé procesu,
atakze poprawilismy bezpieczenstwo
operatorow”.

Thomas Prunel zdradzaréwniez, dlaczego
Bayer wybrat produkty Mecaluxu: ,Narynku
dziata wiele firm oferujgcych podobne
rozwiazania, jednak od samego poczatku
wspotpracanaszych zespotdw opartajest
na zaufaniu. Duzgrole odegraty rowniez
takie aspekty jak wnikliwa analizaifachowe
doradztwo unas namiejscu, gdzie moglismy
wspodlnie pracowac nad dostosowaniem
rozwigzania do naszych potrzeb”.

Wysoka gestosé sktadowania

Centrum logistyczne firmy Bayer miesci

5500 palet, naktérych,jak wyjasnia Kierownik
Magazynu,,,sa sktadowane jednotonowe wor-
kitypu big bag z nasionamiprzeznaczonymi
dosprzedazy, obstugiwane wedtug pozycji
asortymentowejinumeru partii”.

W czterech strefach obiektu zostato za-
montowanych tgcznie 10 blokéw regatéw do
sktadowania akumulacyjnego. Zaleta tego
systemu magazynowego jest optymalizacja
wykorzystania dostepnejpowierzchnipo-
przez wyeliminowanie licznych korytarzy ob-
stugowychizwiekszenie gtebokosciregatu.

Regaty zastosowane w firmie Bayer umoz-
liwiajg sktadowanie 15 palet na gtebokos¢.
Obstugatowaru odbywa sie metoda LIFO
(lastin, first out), co oznacza, ze ostatnia
odtozona paleta jest pobieranajako pierwsza.
Abyrozpoczgc zatadunek regatu, operator,
korzystajgc z wozka widtowego, umieszcza
uwejsciadowyznaczonego kanatu wozek
Pallet Shuttle, a nastepnie odktadananim
palete. Dalsza prace wykonuje samojezdny



wozek, transportujac towar do najgtebiej
potozonego wolnego miejsca, po czym wraca
napoczatek kanatu po kolejna palete.

Do sterowania wdzkiem Pallet Shuttle stuzy
tablet ztaczem wi-fi. Zainstalowane nanim
oprogramowanie posiada wiele opcjiumoz-
liwiajgcych wykonywanie réznych operacji
zwigzanych z odktadaniemipobieraniem
towaru oraz konserwacjg urzadzenia.
Niezwykle intuicyjny interfejs sprawia, ze
uzytkownicy bardzo szybko opanowujg
obstuge programu.

System Pallet Shuttle pozwolit zwiekszy¢
pojemnos¢ magazynowa poprzez za-
geszczenie sktadowania, dzieki czemu Bayer
dysponuje miejscem na wypadek nagtego
wzrostu popytu lub innego nieprzewidzia-
nego zdarzenia w tancuchu dostaw. Pozwolit
rowniez zminimalizowac ryzyko wypadkow
poprzez ograniczenie ruchu wozkéw widto-
wychizastosowanie wézkdéw Pallet Shuttle,
ktore sg wyposazone w czujnikii mechani-
zmy zapewniajace precyzyjne, szybkie oraz
bezpieczne przemieszczanie towaru.

11000 ton nasionrocznie
,Tainwestycjanadatainny wymiar naszej
logistyce” - podsumowuje Kierownik
Magazynu, ktéry jest przekonany, ze system
Pallet Shuttle to rozwigzanie najlepiej spet-
niajgce potrzeby logistyczne firmy Bayer, bez
porownania bardziej efektywne niz uktada-
nie palet naposadzce.

Thomas Prunel przewiduje tez dalszy wzrost
produkcjii dodaje:,,Z tego powodu rozwa-
zamy zainstalowanie pétautomatycznego
systemu Pallet Shuttle rowniez w innejczesci
zaktadu, gdzie nadal sktadujemy towar na
posadzce”.

System Pallet Shuttle zapewnia wieksza
dynamikeiwydajnos$é procesu magazyno-
wego, umozliwiajac firmie Bayer produkcje
i sktadowanie 11000 ton nasionrocznie.
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LWybralismy potautomatyczny system Pallet Shuttle, poniewaZz jest to
idealne rozwigzanie, aby zwiekszyc¢ pojemnosc i wydajnosé¢é magazynu,
a takze zapewnic bezpieczniejsze warunki pracy operatorom”.

Thomas Prunel
Kierownik Magazynu firmy Bayer w Trébes
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