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Przypadek praktyczny: NupikInternacional
Automatyczny magazyn potaczony zfabryka

Kraj:Hiszpania

e

Hiszpanskiproducentjednorazowych, ekologicznych naczyn, sztuécow i opakowan, Nupik International, koncentruje cala swoja
dziatalnos¢ produkcyjnaimagazynowa w miejscowosci Polinya koto Barcelony, gdzie posiada siedzibe i gtéwny zaktad. W procesie
logistycznym stawiananowoczesne technologieiinnowacyjnos¢, poniewaz dziekinim osiaga wysoka wydajnos¢, zwlaszcza
wzakresie przygotowywaniaiwysytkizamoéwien. Firma powierzyta Mecaluxowiutworzenie duzej strefy kompletacji, w ktorej jest
w stanie przygotowac 345 zamowien dziennie. W ubiegtym roku magazyn opuscito 789 000 palet. Niebagatelna role w zapewnieniu
sprawnejobstugitak duzego przeptywutowaruodgrywasystem zarzadzaniamagazynem Easy WMS.
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Strefa wysytek —

Ofirmie NupikInternacional

Powstata w 1985 roku firma Nupik
Internacional jest na hiszpanskim rynku li-
derem w produkgji ekologicznych naczyn,
sztuccow i opakowan jednorazowych za-
réwno dla uzytku przemystowego, jak i do-
mowego. Nupik Internacional zatrudnia
blisko 200 pracownikéw. Swoje produk-
ty eksportuje do Francji, Wielkiej Brytanii,
Portugalii, Holandiiikilku krajow arabskich,
atakze prowadzi produkcje nazamoéwienie
innych firm, ktére sprzedaja je pod whasny-
mimarkami.

Firma stawia na zréwnowazony rozwdj
przemystu i ochrone srodowiska, dlatego
stworzyta linie produktéw ekologicznych
i biodegradowalnych — NaturGo. Wyroby,
ktére moga zosta¢ poddane recyklingo-
wi, s3 produkowane z takich surowcéw jak
trzcina cukrowa, celuloza i drewno, pocho-
dzacych z kontrolowanych upraw ekolo-
gicznych.

Dwamagazyny potaczonezfabryka

Eduard Pinosa, Menadzer ds. Logistyki
w firmie Nupik Internacional, wyjasnia,
ze ,aby ograniczy¢ rozproszenie logisty-
ki i skoncentrowac catq dziatalnos¢ w jed-

2 mecalux.com

nym miejscu”, zdecydowano sie wybudo-
wac w miejscowosci Polinya, ok. 30 km od
Barcelony, gtéwny zakfad, w ktérym odby-
wa sie produkgcja, sktadowanie, kompleta-
cjaiwysytkazamoéwien.

,Centralizacja catej logistyki byta naszym
kluczowym celem. Potqczenie magazynu
ifabryki(wktdrejprodukcjaodbywasieprzez
catqg dobe) pozwolito nam znaczqco obnizy¢
koszty”—wskazuje Eduard Pinosa.

Oczywistym krokiem byta takze automa-
tyzacja procesu na wszystkich mozliwych
etapach, zwtaszcza w zakresie transportu
bliskiego i przygotowywania zaméwien.
W tym celu zastosowano uktadnice, prze-
nosniki i wozki wahadtowe, a takze robo-
ta antropomorficznego, dzieki czemu
w okresie szczytowego natezenia prace
przebiegaja z szybkoscig umozliwiajaca re-
alizowanie 345 zamowien dziennie. Jak za-
uwaza Eduard Pinosa, ,automatyzacjalogi-
stykijestistotnym czynnikiem w zwiekszeniu
sprzedazy”.

W obiekcie znajdujg sie dwie hale magazy-
nowe wyposazone w automatyczne sys-
temy sktadowania, ktére mieszcza facz-

nie 28 000 palet z asortymentem liczacym
3890 pozydji.

Jedna z hal to automatyczny magazyn
samonosny, w ktéorym firma sktaduje
24 188 palet z surowcami i gotowymi pro-
duktami. Jego konstrukcje nosna tworza
regaty, ktére utrzymuja ciezar magazyno-
wanych tadunkéw, a jednoczes$nie stano-
wia konstrukcje nosna dla oktadziny $cian
idachuobiektu.

Obok znajduje sie druga hala, w ktérej po-
wstata zautomatyzowana strefa sktado-
wania, a takze obszar kompletacji i wy-
sytek. Wydzielono tutaj réwniez obszar,
do ktérego trafia towar z innych fabryk
Nupik Internacional (ok. 950 palet dzien-
nie). Centrum produkcyjno — logistycz-
ne w Polinya jest bardzo dobrze skomuni-
kowane. Hale magazynowe s3 potaczone
ze sobg systemem przenosnikéw biegna-
cym nadziemnym tacznikiem. Z kolei auto-
matyczny transport tadunkéw pomiedzy
oboma magazynami i hala produkcyjna
odbywa sie za pomoca podziemnego tu-
nelu. Przenosniki gwarantuja staty i wydaj-
ny transportfadunkéw pomiedzy wszystki-
miobszarami.



W obiekcie zainstalowano réwniez sze$¢
wind taczacych poszczegdlne kondygna-
cje magazynoéw. Windy facza réwniez ma-
gazynsamonosny zhalg produkcyjna.

Dwaautomatycznesystemy
sktadowania

Oba magazyny sa wyposazone w automa-
tyczne systemy sktadowania:

1. Automatyczny magazyn akumulacyj-
ny przeznaczony do produktéw szybko
rotujacych (kategorie A i B). Regaty ob-
stugiwane sg przez uktadnice dwuko-
lumnowe i wodzki automatyczne, ktére
transportuja palety wewnatrz kanatéw to-
warowych. System ten jestidealny w przy-
padku sktadowania wielu palet z tym sa-
mym produktem.

2. Regaty o podwdjnej gtebokosci obstu-
giwane przez uktadnice — system ten
jest przeznaczony dla produktéw o ni-
skim tempie rotacji (kategoria C), zktérych
wiekszos¢ trafia do strefy kompletacji,
a pozostate (spersonalizowane) sg prze-
mieszczane catymi paletami, bez koniecz-
nosci dzielenia, bezposrednio do strefy
wysytek.

Aby precyzyjnie kontrolowac tak licz-
ny asortyment i duzy stan magazynowy,
w obiekcie wdrozono system zarzadza-
nia magazynem Easy WMS firmy Mecalux.
,Potrzebowalismy oprogramowania dosto-

Eduard Pinosa

Menadzer ds. Logistyki w firmie Nupik Internacional

,Obamagazyny przeszty nasze oczekiwania. Dzieki
automatyzacji logistyki mozemy doskonalic¢ procesy, aby mdc
dostosowywac sie do wymogow naszych klientéw. Naszym
celem jest obecnos¢ zaréwno na rynku krajowym, jakina
miedzynarodowym, dlatego potrzebowaliSmy systemoéw
sktadowania, ktére pozwolityby nam skutecznie konkurowac
w zakresie jakoscii niezawodnosci obstugi”.

sowanego do proceséw zachodzqcych w na-
szymmagazynieipozwalajqcegonaintegra-
cjezERPSAP.Easy WMS doskonale radzisobie
zduzym natezeniem pracy w naszym maga-
zynie, a przy tym jest bardzo intuicyjny i fa-
twy w uzyciu” — nadmienia Menadzer ds.
Logistykiwfirmie NupikInternacional.

System identyfikuje palety z towarem
(859 dziennie) w trakcie ich przyjmowania
z produkgji. Nastepnie wyznacza dla nich
miejsca sktadowania w ktéryms z magazy-
néw w zaleznosci tempa rotagji, a takze na
podstawie zdefiniowanych parametréw
majacych na celuoptymalizacje wydajnosci.
Identyfikacja wszystkich produktéw umoz-

liwia ich $ledzenie, monitorowanie stanu
magazynowego i dokfadna lokalizacje kaz-
degotadunkuw czasierzeczywistym.

Przygotowywaniezamoéwien

Strefa kompletacji zostata zaprojektowa-
na tak, aby umozliwia¢ sekwencyjne przy-
gotowywanie i wysytke duzej liczby za-
moéwien w jak najkrotszym czasie. ,Trzech
operatoréow jest w stanie przygotowac
wszystkie zamdwienia w ciggu jednej zmia-
ny. Nasza dziatalnos¢ charakteryzuje sie se-
zonowosciq i w czasie najwiekszego nate-
Zenia pracy realizujemy dziennie nawet 345
zamowien, sktadajqcych sie srednio z 14 po-
zycji”—wskazuje Eduard Pinosa.
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Jednocze$nie mozna przygotowac 32 za-
moéwienia. Kompletacjaodbywassie natrzy
sposoby:

Kompletacjaautomatyczna —robotan-
tropomorficzny moze przygotowywacd
trzy zamowienia naraz. Potrafi w ciagu go-
dziny utozy¢ na paletach 150 warstw, czyli
ponad 1000 kartonéw. Easy WMS optyma-
lizuje sposdb pietrzenia i sekwencjonowa-
nia, skracajac czas i obnizajac koszty przy-
gotowywaniazamowien.

Kompletacja pétautomatyczna — robot
rozpoczyna kompletacje, po czym woézek
wahadtowy transportuje palete do jedne-
go z szesnastu recznych stanowisk kom-
pletacyjnych.Znajduje sie tutaj przenosnik
zpowtérnym obiegiem, gdzie palety ocze-
kuja na produkty brakujace do zamdéwie-
nia, co zapobiega spowalnianiu kompleta-
¢jiinnychzamoéwien.

Kompletacja reczna — stanowiska recz-
nej kompletacji wyposazone sa w urza-

Windy i przenosniki oraz tunel taczacy
magazyn z liniami produkcyjnymi gwarantujg
staty przeptyw tadunkéw
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dzenia Swietlne systemu PTL (pick-to-li-
ght), ktére wskazujg operatorom, jakie
produkty i w jakiej ilosci nalezy pobra¢, co
stanowi gwarancje efektywnej i bezbted-
nej kompletacji.

Sekwencyjnos¢ to jedna z kluczowych
cech przygotowywania zamoéwien w tym
magazynie. Easy WMS organizuje dosta-
wy produktéw do strefy kompletacji w taki
sposéb, aby zamoéwienia byty przygotowy-
wane w kolejnosci, w jakiej beda wysytane
do odbiorcéw. Przenosnik z powtérnym
obiegiem zaopatruje stanowiska komple-
tacyjnew odpowiednim momencie.

Sekwencyjnos¢wysytek

Gotowe zamOwienia s3 transportowane za
pomoca wdzkéw wahadtowych do strefy
foliowania, gdzie sg owijane folig z szybko-
$cig ponad 70 palet na godzine. Nastepnie
zaopatruje sie je w etykiety i windami do-
starcza do strefy wysytek. Tutaj odbywa
sie tez etykietowanie palet dostarczonych
bezposrednio z magazynu, z pominieciem
strefy kompletacji.

W magazynie zamontowano 24 kanaty
przeptywowe mieszczace na gtebokosé po
11 palet. Petnig one funkcje bufora. Palety
z towarem oczekuja tu na zatadunek zgod-
niezkolejnoscigustalong przezEasy WMS.

Palety z trzech kanatéw buforowych sta-
nowia petny zatadunek jednej ciezaréwki.



Wozek wahadtowy, ktéry moze przewiezé
dwie palety naraz, dostarcza je do odpo-
wiednich kanatéw zgodnie z poleceniami
Easy WMS. Ladunki sa grupowane wedtug
tras, pojazdéw, odbiorcéw, zamowien i in-
nych kryteridw, co stanowi zakonczenie ca-
tego procesu sekwencjonowania.

,W okresie najwiekszego popytu na nasze
produkty wysytamy ok. 2400 palet dzien-
nie. W minionym roku magazyn opuscito
789000palet”—wyliczaEduard Pinosa.

Produktyprzyjaznedlasrodowiska
Niedawno firma Nupik Internacional za-
inaugurowata nowa linie produktéw,
NaturGo, ktéra jest wyrazem jej troski
o stan srodowiska naturalnego oraz od-
powiedzig na rosnaca $wiadomos¢ ekolo-
giczna w spoteczenstwie. Sa to naczynia
i sztuéce produkowane z surowcéw biode-
gradowalnych.

Kilka metréw od automatycznego maga-
zynu samonosnego powstat nowy zaktad
produkcyjny przeznaczony specjalnie do
wytwarzania tej linii produktéw. Mecalux
wyposazyt strefe sktadowania w tym

KorzyscidlafirmyNupikInternacional

- Centralizacjalogistyki:skoncentrowanie w jednym miejscu oraz skomunikowanie magazynuifabryki
usprawnito procesy logistyczne, ajednoczes$nie obnizyto koszty operacyjne wtymobszarze.

- Pelnakontrola: dzieki Easy WMS Mecaluxu Nupik kontroluje wszystkie procesy i operacje zachodzace
w catym obiekcie, a takze precyzyjnie monitoruje wszystkie produkty od momentu, kiedy opuszczaja

obiekcie w regaty paletowe i regaty wjezd-
ne, mieszczace tacznie 4070 palet. Zalety
regatow paletowych jest mozliwos¢ ich
przystosowania do kazdej jednostkitadun-
kowej, niezaleznie od jej wagi i wymiaréw.

fabryke do chwiliich wystaniado odbiorcow.

Natomiast regaty wjezdne to system skfa-
dowania akumulacyjnego, ktéry umozli-
wia znaczne zageszczenie tadunkéw, do
10 paletnagtebokosc.

Konsolidacjaiekspansja
miedzynarodowa

Dzieki nowoczesnemu zapleczu logistycz-
nemu Nupik zapewnia swoim odbior-
com szybka i wysokiej jakosci obstuge.
Technologia umozliwia przygotowac i wy-
sta¢ 345 zamdwien dziennie do klientéw
krajowychizagranicznych.

Nadzér Easy WMS nad przygotowywaniem
zamowien sprawia, ze ryzyko btedoéw jest
minimalne. Centralizacja i potgczenie dzia-
talnosci logistycznej z produkcja znacza-
co usprawnity caty faricuch dostaw firmy
Nupik. Bezposrednia komunikacja pomie-
dzy magazynem a liniami produkcyjnymi
pozwolita zredukowac koszty transportu
iobstugitowaru.

- Automatyzacja operacji: wdrozenie rozwigzan automatycznych umozliwito firmie Nupik prace przez
365 dni w roku, eliminacje btedéw oraz optymalizacje obiegu tadunkéw w centrum produkcyjnym

imagazynie.
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