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Przypadek praktyczny:Lantmannen Unibake
Automatyzacja - chleb nasz powszedni

Kraj:Polska
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Zanim pachnaca butka trafinarodzinny stét, przechodzi wiele etapow procesu produkcyjnegoilogistycznego. Musi pokonacte
drogejaknajszybciej, aby zachowaé swiezo$¢ismak.Lantmannen Unibake, europejskilider w produkcji wyrobéw piekarniczych,
wieotymdoskonale, dlatego w swoimtanicuchu dostaw wykorzystuje nowoczesne technologie, dzieki ktérym moze sprawnie
realizowac¢dostawyisledzi¢ kazdy produkt.Firma jest obecnatakze wPolsce. W Nowej Soliw wojewédztwie lubuskim wybudowata
zaktad produkcyjny, zktérego co godzine wysyta do odbiorcow blisko 100 paletz pieczywem.Polaczony z piekarnia magazyn jest
wyposazony w dwaautomatyczne systemy sktadowania—mroznieiambient—w ktérych miescisietacznie 15920 palet.

Tradycjaiinnowacja

Firma Lantmdnnen Unibake powsta-
ta w 1880 roku, a jej siedziba miesci sie
w dunskiej Kopenhadze. Jest jednym z naj-
wiekszych w Europie dostawcédw swiezego
i mrozonego pieczywa oraz wyrobdéw cu-
kierniczych.

Firma zaopatruje setki restauracji, baréw
fast food, firm cateringowych, supermar-
ketéw i stacji benzynowych. W ostatnich

latach rozszerzyta swojg dziatalnos$¢ na
caty Swiat. Posiada zakfady produkcyjne
w Danii, Polsce, Belgii, Szwecji, Norwegii,
Niemczech, Rosji, Finlandii, Wielkiej Bryta-
niiiStanach Zjednoczonych.Obecnierocz-
ny obrét firmy siega 1100 milionéw euro.
W ponad 20 krajach na catym swiecie
przedsiebiorstwo posiada 36 zaktadow
produkcyjnych i zatrudnia ponad 6000
0s6b. Punkty sprzedazy jego wyroboéw
znajduja siew60krajach.

Technologiaiautomatyzacja

Odkad w latach 90. firma zawitata do Pol-
ski, nieustannie zwieksza tempo pro-
dukgji. W ostatnich latach do polskich
konsumentéw trafiato 30 tysiecy ton mro-
zonego pieczywarocznie.

Do stycznia 2018 roku Lantmannen Uni-
bake posiadat w Polsce dwa zaktady pro-
dukcyjne — w Poznaniu i Nieporecie.
Z uwagi na znaczacy wzrost popytu na



Strefa magazynowania i obstugi
tadunkéw Lantmannen Unibake

Strefa wyjsciazmrozni.
Palety grupowane sa w kanatach
buforowych wedtugzaméwienia
lub trasy transportu

Woézek wahadtowy
transportuje palety do
odpowiedniego kanatu
buforowego

swoje wyroby oddat do uzytku trzeci. Za-
ktad o powierzchni 24 000 m? jest druga
co do wielkosci fabryka spotki w Europie.
Nowa fabryka miesci sie w Nowej Soli, be-
dacejjednym z wiekszych osrodkéw prze-
mystowych nazachodzie Polski.

W centrum logistycznym w Nieporecie ko-
rzystaliSmy z nieautomatycznych systemow
sktadowania, takich jak regaty paletowe,
wjezdne i przesuwne” — wyjasnia Jerzy So-
bieszczuk, Dyrektortancucha Dostaw Re-
gionu Polski i Wegier. ,UzyskaliSmy prze-
ptyw tadunkdw na poziomie 10— 12 palet na
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Strefachtodni,
w ktdrej panuje temperatura
kontrolowana4-15°C

Strefa przyjec. Wszystkie
przyjmowane od dostawcow

palety przechodza przez
stanowisko kontroli

Automatyczny magazyn
samonosny - mroznia, w ktérej
panuje temperatura-28°C

Na gornej kondygnacji
odbywaja sie wejscia
fadunkéw do mrozni

Widna paletowa
umozliwiaoptymalne
wykorzystanie
przestrzeni miedzy

| acentrumlogistycznym

Strefa przyjectowaréw
- zprodukgji. Wszystkie
. przyjmowane palety

v kontroli

Automatyzacja strefy wysytek usprawnia

zatadunek od 12 do 18 ciezaréwek w trakcie jednej
zmiany (8 godzin), co oznacza mozliwos¢ wysytki

godzine.Bytonjednak niewystarczajqcy, aby
zapewni¢ nam mozliwos¢ wykorzystania
perspektyw rozwoju. Chcqc zwiekszyc licz-
be przyjeciwydarn towaru, potrzebowaliSmy
bardziejwydajnychrozwiqzar”,dodaje.

Automatyzacja procesu magazynowego
byta jedynym rozwigzaniem umozliwia-
jacym firmie Lantméannen Unibake utrzy-
manie konkurencyjnosci. Dlatego przy
zaktadzie produkcyjnym w Nowej So-
li powstat potaczony z nim automatycz-
ny magazyn samonosny, w ktérym wiek-
szos¢tadunkow jest sktadowana w mrozni

w tym czasie okoto 600 palet

(-280C), a pozostate w temperaturze oto-
czenia lub w chtodni. Magazyn jest w pet-
ni zautomatyzowany, zaréwno w kwestii
obstugi fadunkdw, jak i komunikacji z pro-
dukcja. Za nieprzerwany przez catg dobe
i w petni kontrolowany obieg tadunkéw
w obiekcie odpowiada szereg urzadzen
automatycznych takich jak: uktadnice,
przenosnikiiwindy paletowe.

W przypadku artykutéw spozywczych
ogromna role odgrywa petna identyfiko-
walnos¢ oraz mozliwos¢ sledzenia tadun-
kow na kazdym etapie procesu produk-

zaktadem produkcyjnym

przechodza przez stanowisko



Jerzy Sobieszczuk
Dyrektor tancucha Dostaw Regionu Polski i Wegier w firmie Lantmannen Unibake

,Wybralismy Mecalux po wnikliwej analizie i ocenie wielu ofert. Juz na samym poczqtku uprzedzono nas,

Ze przed uruchomieniem magazynu konieczne bedgq kilkumiesieczne testy. Jednak w przypadku naszego
magazynu proces ten przebiegt stosunkowo szybko. Testy rozpoczety sie na poczqtku maja 2019 roku, a pod
koniec sierpnia zostaty przeprowadzone testy koricowe i rozwigzanie weszto w faze uzytkowania. Jestesmy
bardzo zadowoleni zmagazynu, poniewaz funkcjonuje bezproblemowo i spetnia swojq role”.

cyjnego i fancucha dostaw. Pozwala to
zagwarantowad najwyzsza jakos¢ i bez-
pieczenstwo produktow.

Przyjeciatowaru

Centrum logistyczne znajduje sie tuz przy
fabryceijestznim skomunikowane za po-
moca petliprzenosnikow.

Przenosniki transportuja towar na pale-
tach z linii produkcyjnej do strefy sktado-
wania. tadunki w pierwszej kolejnosci sg
tam sprawdzane na stanowisku kontro-
Inym pod katem spetniania wymogow,
gtéwnie w zakresie wagi i wymiaréw. Na-
stepnie system zarzadzania magazynem
(WMS) wyznacza dla nich miejsca sktado-
waniaw chtodnilubw mrozni.

Jak wskazuje Jerzy Sobieszczuk, ,zdolnos¢
produkcyjna jednej linii technologicznej pie-
karniw Nowej Solijest wieksza niz catego za-
ktaduw Nieporecie”.

Wejsciem usytuowanym przy rampach za-
tadunkowych przyjmowane sg tutaj do-
stawy produktéw pochodzacych zinnych
centréw produkcyjnych Lantmannen Uni-
bake. Stoty hydrauliczne podnosza ta-
dunki na wysokos¢ przenosnika. Towar
réwniez przechodzi przez stanowisko
kontrolne, zanimtrafinaregaty.

Dwiestrefy sktadowaniawmagazynie
automatycznym

Konstrukcje nosna automatycznego ma-
gazynu samonos$nego tworzg regaty, ktére
utrzymuja ciezar skladowanych tadunkoéw,
atakze oktadziny $cianidachu.

System ten maksymalnie wykorzystuje do-
stepng powierzchnie oraz umozliwia bu-
dowe obiektéw zdecydowanie wyzszych
niz obstugiwane za pomoca standardo-
wych urzadzen transportu wewnetrznego.
Przekfada sie to na zwiekszenie pojemno-
$cimagazynu.

Strefa mrozni zajmuje powierzchnie
2625 m2. Utrzymywana jest w niej tem-
peratura -28°C. Na obszar ten sktada sie
piec¢ korytarzy roboczych. Po ich obu stro-
nach zamontowane s3 regaty o wysokosci
40 metréw i podwdjnej gtebokosci sktado-
wania. Pojemno$¢ magazynowa mrozni
wynosi 15 120 palet zawierajacych gtéwnie
mrozone pieczywo. Firma zdecydowata sie
na rozwigzanie umozliwiajace znaczne za-
geszczenie tadunkéw, poniewaz pozwala
ono na zmniejszenie kubatury wymagaja-
cej utrzymania temperatury znacznie po-
nizej zera, co z kolei przektada sie na obni-
zenie kosztow zuzyciaenergiielektryczne;.

W kazdym korytarzu mrozni pracuje uktad-
nica wyposazona w widly teleskopowe
siegajace do drugiego miejsca paletowe-
go. Urzadzenie to porusza sie z predkoscia
220m/min.

Ostatni, szosty korytarz magazynu samo-
nosnego, to obszar, w ktérym w warun-
kach chtodniczych (temperatura od 4 do
15°C) sktaduje sie Swieze pieczywo. Réw-

niez wzdtuz niego zamontowano regaty
o podwdéjnej gtebokosci sktadowania i wy-
sokosci 18 metréw. Uktadnica obstuguje
800 paletmagazynowanych wtejstrefie.

Wydaniatowaru

W przedniej czesci magazynu znajduje sie
system przenosnikow. Jest umieszczony
na dwdéch poziomach. Na kazdym z nich
wykonuje sie inne operacje. Przenos$niki
dolnego poziomu obstuguja wejscia i wyj-
$cia tadunkéw sktadowanych w chtodni,
a takze wysytki tadunkéw z mrozni. Gérny
przenosnik transportuje tadunki wchodza-
cedomrozni.

+Wzaktadziew NowejSolizostata utworzona
obszerna strefa wysytek, ktérq w trakcie jed-
nejzmiany moze opusci¢ nawet do 600 palet
ztowarem, zatadowanych na od 12 do 18 cie-
zaréwek. Naszym celem jest zwiekszenie tej
liczby w niedtugiej przysztosci” — zdradza
Jerzy Sobieszczuk. W strefie tej znajduja sie
trzy trzykanatowe bufory, z ktérych kazdy
miesci 33 palety, co stanowi petny zatadu-
nekjednejciezaréwki.




Magazyn naprzysztosé

Lantmédnnen Unibake zdecydowat sie
na budowe magazynu automatycznego
w celu optymalizacji i usprawnienia proce-
séw magazynowania, kompletacji i wysy-
tek gotowych zamoéwien na produkty z za-
ktadu w Nowej Soli. Wdrozona technologia
umozliwia takze petng identyfikowalnos¢

i

[T T\
e\

Rl T

KorzyscidlafirmyLantmannenUnibake

wszystkich sktadowanych palet. Automa-
tyzacja zapewnia liczne korzysci, takie jak
m.in. nizsze koszty operacyjne, szybsza re-
alizacja dostaw, lepsza kontrola tadunkéw,
mozliwos¢ sledzenia produktéw oraz bar-
dziej higieniczna obstuga towaru. To gwa-
rancja bezpieczenstwa zywnosci i wyso-
kiej wydajnosci magazynu. Nowy magazyn

jest w petni przygotowany na rozwdéj firmy
iwzrost produkcjiw przysztosci. Jak stusznie
zauwaza Dyrektor Laricucha Dostaw, ,nasz
automatyczny magazyn samonosny zostat
zaprojektowany jako rozwiqzanie moduto-
we, co oznacza, Zze w razie zwiekszenia pro-
dukcjibedziemoznagorozbudowac, dodajqc
doobecnieistniejqcych kolejnekorytarze”.

- Sledzenie produktéw: na kazdym etapie fanicucha dostaw automatyzacja zapewnia $cista kontrole nad @
asortymentem liczacym 75 pozycji ztendencjg wzrostowa. Lantminnen
Unibake
- Staly przeptyw towaru: magazyn pracuje nieprzerwanie przez catg dobe, odbierajac gotowe produkty
z tutejszej piekarniiz innych zaktadéw produkcyjnych oraz wysytajac w trakcie jednej zmiany nawet 600
paletdoodbiorcéw w Europie.
- Automatyczne polaczenie magazynu z produkcja: centrum logistyczne jest potaczone z fabryka za
pomoca systemu przenosnikdw, coznaczaco obniza koszty logistyczne.
- Réznetemperatury sktadowania produktéw:automatyczny magazyn firmy Lantmannen Unibake jest
podzielony na dwie strefy, w ktérych utrzymywana jest r6zna temperatura (mroznia i chtodnia). Pozwala
tozagwarantowac najwyzsza jakos¢ sktadowanych produktéw.
Danetechniczne
Mroznia Chtodnia
Pojemnos¢ magazynowa 15120 palet Pojemnos¢magazynowa 800palet
Wysoko$¢ magazynu 40m Wysokos¢ magazynu 18m
Wymiary palety 800/1000x 1200 mm Wymiary palety 800/1.000x1.200mm
Maksymalnawaga palety 1.000kg Maksymalnawaga palety 1.000kg
Temperaturaw magazynie -28°C Temperaturawmagazynie 4-15°C
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