T MECALUX

SCHAEFFLER

Przypadek praktyczny:Schaeffler
Automatyczny bufor potaczony z produkcja
Kraj:Hiszpania

Firma Schaeffler Iberiamodernizuje i optymalizuje dziatanie magazynu przy swoim zaktadzie produkcyjnym w kraju Baskéw,
instalujac wnim automatyczny magazyn pojemnikowyiwdrazajagcoprogramowanie Easy WMS.
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POTRZEBY ROZWIAZANIA KORZYSCI

» Optymalizacja wykorzystania » Automatyczny magazyn pojemnikowy » Maksymalizacja wykorzystania
przestrzeni magazynu za pomoca zamontowany na antresoli. przestrzeni pozwalajgca na
automatycznego systemu sktadowania. » Przenosniki i windy pojemnikowe sktadowanie 5184 pojemnikoéw na

» Pofaczenie magazynu z liniami zapewniajace automatyczne powierzchni ok. 230 m?.
produkcyjnymi. pofaczenie magazynu z produkgja. » Staty dzienny przeptyw

» Wdrozenie systemu zarzadzania » Oprogramowanie magazynowe 1080 pojemnikoéw z linii
kontrolujgcego wszystkie operacje. Easy WMS. produkcyjnych do magazynu.

» Identyfikowalnos¢
i sekwencjonowanie towaru.




Schaefflerto niemieckikoncern, kto-
ryjestwiodacym globalnym dostaw-
cadlasektoréw motoryzacyjnegoi
przemystowego. Doskonata jakos¢
produktéw przyczynita sie do ogol-
noswiatowejpopularnoscitejstale
rozwijajacej sie firmy.NaPotwysep
Iberyjskiprzedsiebiorstwo zawita-
tow 1960rokuiodtego czasu oferuje
swoim odbiorcom rozwigzania do-
stosowane doich potrzeb. Schaeffler
Iberia posiadaw Hiszpanii trzy dziaty:
Automotive (w Guipuzcoa), Industria
(wBarcelonie) orazAutomotive
Aftermarket (w Madrycie).

Liczba obiektéw: 200, wsrod ktérych
znajduja sie zaktady produkcyjne,
osrodkibadawczo-rozwojowe, ma-
gazynyibiurahandlowe.
Obecnos¢w ponad 50krajach.
Roczny obrét: 12,6 miliarda euro
w2020 roku.

W gminie Elgéibar w hiszpanskim Kra-
ju Baskow Schaeffler posiada fabryke
o powierzchni 20 776 m? (dwie kondygna-
cje), w ktorej produkuje czesci do silni-
koéw, a konkretnie igietki do fozysk igietko-
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wych. Jest to bardzo nowoczesny obiekt,
nie tylko dlatego, ze we wszystkich pro-
cesach zastosowano najnowsze techno-
logie, ale réwniez z uwagi na to, ze osiaga
zerowg emisje dwutlenku wegla, co sta-
nowi dowdd zaangazowania koncernu
wochrone srodowiska.

Tutejszy zaktad produkcyjny pracuje in-
tensywnie przez catg dobe, aby zapew-
ni¢ zaopatrzenie innym fabrykom grupy
Schaeffler z catego $wiata, jak rowniez set-
kom warsztatow i firm motoryzacyjnych
w Hiszpanii i Portugalii. Kazdego dnia za-
ktad opuszcza 130 milionéw czesci za-
miennych marek LuK, INA i FAG. Aby to
osiagna¢, wszystkie procesy musza byc ze
sobg precyzyjnie potaczone i skoordyno-
wane-dotyczytotakzelogistyki.

Firma rozbudowata centrum produkcyj-
ne w Elgdibar, aby sprosta¢ notowanemu
w ostatnich latach wzrostowi sprzedazy.
Zdecydowano sie naautomatyzacje wszyst-
kich mozliwych proceséw. Jak wyjasnia Kie-
rownik Dziatu Logistyki, ,celem byto zwiek-
szenie wydajnosci i zminimalizowanie
ryzyka btedéw oraz maksymalne wykorzy-
stanie dostepnej powierzchni i uzyskanie
przestrzeni na rozbudowe linii produkcyj-
nych, jezeli okaze sie to konieczne”. Mecalux
zaproponowat zainstalowanie w obiekcie
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automatycznego magazynu pojemniko-
wego, w ktérym Schaeffler sktaduje wy-
produkowane igietki do tozysk. Magazyn
ten, potaczony zliniami produkcyjnymiize
strefg wysytek, petni funkcje bufora tym-
czasowego skfadowania. Kazdego dnia
trafiatuwprostzlinii produkcyjnychiocze-
kuje na wysytke 1080 pojemnikéw z goto-
wymi produktami. Aby zapewnic¢ synchro-
nizacje produkgji, magazynu i dystrybucji,
wdrozono system zarzadzania magazy-
nem Easy WMS firmy Mecalux. Oprogra-
mowanie to posiada certyfikat integracji
zSAP-em, stosowanym przez firme Schaef-
fler Iberia systemem zarzgdzania przedsie-
biorstwem (ERP). Oznacza to, ze oba narze-
dzia ptynnie i dwukierunkowo komunikuja
sie ze sobg wymieniajac dane, co przekta-
dasie najeszcze bardziej efektywne zarza-
dzaniemagazynem.

Personalizowany magazyn
automatyczny

Aby w petniwykorzystaé¢ wysokos¢ budyn-
ku, w ktérym miesci sie zaktad produkcyj-
ny, firma Schaeffler Iberia zbudowata an-
tresole. Jej gdérna kondygnacja zostata
przeznaczona na automatyczny magazyn
pojemnikowy. Na dolnej znajduja sie wyj-
Scia z linii produkcyjnych i strefa wysytek.
Pietra sa potaczone za pomoca przenosni-
kéwiwind.




Dwie windy dostarczajace
towarzmagazynu do strefy kompletacji

Regaty o podwadjnej gtebokosci
w trzech korytarzach o dtugos$ci28 m

Siedemwind
dostarczajacych towar
zprodukcjidomagazynu

Dwa przenosnikiwyjsciowe

Stanowisko
kontrolitowaru

GORNA KONDYGNACJA (+4,47 m)

odtugosci21m

KONDYGNACJA
(+0Om)

W automatycznym magazynie mieszczg sie 5184 pojemniki,

ktdre zawierajg tacznie 31 104 puszki zigietkami do tozysk

,Zespot techniczny Mecaluxu, projektu-
jac antresole z automatycznym magazy-
nem pojemnikowym, uwzglednit maksy-
malne obciazenie ptyty fundamentowej.
W rezultacie powstat catkowicie bezpiecz-
ny magazyn, dopasowany do specyfiki
dziatalnosci naszego zaktadu” — wskazuje
Kierownik Dziatu Logistyki.

Magazyn sktada sie z trzech korytarzy z re-
gatami o podwdjnej gtebokosci po obu
stronach. Na regatach o wysokosci 4 m
i dtugosci 28 m firma sktaduje 5184 pojem-
nikiowymiarach 396 x 297 mmimaksymal-
nej wadze jednostkowej 65 kg, zawierajace
asortyment liczacy 490 pozycji. Nie tylko
regaty, ale réwniez przenosniki i uktadni-
ce zostaty zaprojektowane do obstugi po-

jemnikow KLT, bardzo popularnej w bran-
zy motoryzacyjnej jednostki tadunkowej,
ktéra jest standardowo stosowana we
wszystkich zaktadach produkcyjnych gru-
py Schaeffler. Pojemniki KLT cechuje duza
wytrzymatos¢, a dzieki wzmocnieniom na
dnie sg bardzo stabilne i skutecznie zabez-
pieczajg magazynowanytadunek.

W jednym pojemniku miesci sie sze$¢ pu-
szek z igtami o tym samym numerze re-
ferencyjnym.  Oznaczone etykietami
z kodem kreskowym utatwiaja magazyno-
wanieigiet.

Do obstugi regatéw, a wiec do odktadania
i pobierania pojemnikéw, stuza uktadni-
ce, po jednej w kazdym korytarzu. Ponie-

waz sg to regaty o podwdjnej gtebokosci,
uktadnice sa wyposazone w systemy ob-
stugi tadunku o zasiegu umozliwiajagcym
dostep do drugiego pojemnika, dzieki cze-
mu w jednym ruchu transportuja dwa po-
jemniki. W ten sposéb zostat osiggniety
jedenzcelow firmy: wyzsza wydajno$c¢ ob-
stugitadunkow.

Automatycznepotaczenie

zprodukcja

Mecalux zainstalowat w obiekcie siedem
wind, po jednej dla kazdej linii produkcyj-
nej, ktére zapewniaja staty transport goto-
wych produktéw do magazynu.Opréczre-
dukcji kosztéw automatyzacja umozliwia
sprawniejszy i nieprzerwany przeptyw to-
waru przez 24 godziny nadobe.
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Gornakondygnacjazostatautworzona
nawysokosci4,47 m.Znajduje si¢ naniej
magazyn. Komunikacje zdolna kondygnacja
zapewnia9wind,zktérych 7 transportuje
towarzlinii produkcyjnych, a2 pozostate
dostarczajatowarzmagazynudostrefy
przygotowywaniaiwysytkizamowien.

Dla firmy Schaeffler Iberia waznym celem
tej inwestycji byty zminimalizowanie ry-
zyka btedéw oraz poprawa kontroli nad
tadunkami i odbywajacymi sie w magazy-
nie operacjami. Aby to osiggna¢, na gtow-
nym przenosniku wejsciowym do maga-
zynu automatycznego zamontowano
tunel RFID wyposazony w podwdjny ska-
ner. Podczas przyjecia pojemniki przecho-
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dza przez tunel, w ktérym odczytywany
jestkod kreskowy zkazdej puszki.

W ten sposéb odbywa sie identyfikacja
i wprowadzenie produktéw do systemu
WMS po uprzednim sprawdzeniu dla kaz-
dego pojemnika zgodnosci rodzaju i licz-
by artykutéw z zamoéwieniem przestanym
przez system ERP. Po zakonczeniu tego
procesu pojemniki z towarem trafiaja na
regaty.

W zaktadzie znajduje sie takze stanowi-
sko kontrolne, na ktérym operator mo-
ze sprawdzi¢ takie nieprawidtowosci jak
np. odklejona lub nieczytelna etykieta czy
umieszczenie puszek z réznymi pozycjami
asortymentowymi w jednym pojemniku.
W magazynie wszystko jest zaprojektowa-

Kierownik Dziatu Logistyki
w firmie Schaeffler Iberia

L~Automatyczny magazyn pojemnikowy spetnia wszystkie nasze potrzeby:
regaty z uktadnicami maksymalnie wykorzystujq dostepnq powierzchnie,
aprzenosnikiiwindy zapewniajq state potqczenie z produkcjq. Jestesmy
réwniez zadowoleni z systemu Easy WMS, ktdry sledzi ruch kazdego

produktu w czasie rzeczywistym”.
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ne tak, aby ryzyko btedéw ograniczy¢ do
minimum. Petna identyfikowalnos¢ uta-
twiazarzadzanie szerokimasortymentem.
Po jednej stronie magazynu zostaty za-
montowane dwa przenosniki wyjsciowe
o dtugosci 21 m oraz dwie windy, ktére do-
starczajg towar do dwdch stanowisk na
dolnej kondygnacji, gdzie utworzono stre-
fe przygotowaniaiwysytkizamowien.

Na pierwszym stanowisku pojemniki sa
uktadane napaletach,anadrugimodbywa
siekompletacja.Najednejpalecieoperato-
rzy umieszczajg puszki, ktore sktadaja sie
na to samo zamoéwienie. Pozostate pusz-
ki sa zwracane do magazynu automatycz-
nego. Kazdego dnia z zaktadu wysytanych
jestokoto 1080 pojemnikdw.

Zaawansowanezarzadzanie
magazynem

Easy WMS zapewnia ptynnos¢ przeptywu
tadunkoéw i kontrole nad wszystkimi ope-
racjami odbywajacymi sie w magazynie.
Oprogramowanie identyfikuje i weryfiku-
je towar przyjmowany do magazynu oraz
organizuje sktadowanie pojemnikow.

System zarzadzania magazynem, wy-
korzystujac zaimplementowane w nim
reguty i algorytmy, przypisuje kazde-
mu produktowi miejsce sktadowania na
podstawie pozycji asortymentowej i po-
ziomu zapotrzebowania. Produkty sa



rozmieszczane w kazdym z korytarzy row-
nomiernie, tak aby wszystkie trzy uktadni-
ce pracowaty rbwnoczesnie z optymalna
wydajnoscia.

Oprogramowanie zarzadza réwniez wy-
sytkami, dostarczajac pojemniki do kaz-
dego z dwodch przenosnikéw wyjsciowych
wkolejnoscizleconejprzezsystem ERP SAP.

Easy WMS jest zintegrowany z systemem
zarzadzania zasobami przedsiebiorstwa
SAP, z ktérego korzysta Schaeffler Ibe-
ria. Umozliwia to stata wymiane danych
i efektywna realizacje wszystkich operacji.
,Wdrozenie Easy WMS odbyto sie w dwdch
etapach.Jednoczesnie zmienialismy takze
system ERP. Mecalux sprawnie przeprowa-
dzit cata operacje, bez koniecznosci prze-
rywania pracy magazynu” - podkresla Kie-
rownik Dziatu Logistyki.

Danetechniczne
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W pierwszym etapie Easy WMS zarzadzat
wszystkimi operacjami magazynowymi,
ale nie byt zintegrowany z systemem ERP,
dlatego operatorzy musieli recznie po-
wiadamia¢ system WMS o nowej dostawie
zprodukgji.

W tym czasie zesp6t techniczny Mecaluxu
pracowat nad jak najszybszym dostosowa-
niem Easy WMS do wspétpracy z SAP-em.
Drugi etap wdrozenia polegat na zintegro-
waniu obu systeméw. Proces ten odbyt sie
bez zadnych opdznien i zaktécen w pracy
zaktadu.

Logistykaszytanamiare

Integracja i komunikacja to dwie cechy,
ktére najlepiej opisuja automatyczny ma-
gazyn pojemnikowy firmy Schaeffler Ibe-
ria w Elgéibar. Zlokalizowany nad liniami
produkcyjnymi magazyn, petni funkcje

Pojemnos$¢ magazynowa 5.184 pojemnikéw
Wymiary pojemnika 396x297x280 mm
Waga pojemnika 65kg

Wysokos¢ regatéw 4m
Dtugoscéregatéw 28m

bufora, w ktérym sktaduje sie towar tym-
czasowodo momentuwysytki.

Automatyzacja zapewnita bardzo precy-
zyjna kontrole nad asortymentem licza-
cym ponad 490 pozycji. Regaty, uktadni-
ce, przenosniki i windy sa dostosowane do
wielkosci i wagi pojemnikéw, z ktérych ko-
rzysta Schaeffler Iberia. Wszystko zostato
dopracowane w najdrobniejszych szcze-
gotach, aby firma dysponowata wydajnym
magazynem do catodobowej obstugi linii
produkcyjnych.

Easy WMS firmy Mecalux optymalizuje
obieg pojemnikéw, identyfikuje i $ledzi
kazdy produkt, weryfikuje odbior wtasci-
wych produktéw oraz sekwencjonuje wy-
sytke zamowien. Zoptymalizowana w ten
sposéb logistyka przyczynia sie do wiek-
szejkonkurencyjnoscifirmy.
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