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L Suthentigne Przypadekpraktyczny:Les MilleEt UneFeuilles

i Optymalizacja wykorzystania powierzchniiusprawnienie
przeptywu towaru

Lokalizacja: Francja

Les Mille EtUne Feuilles, francuski producent ciasta feuille de brick, uruchomitnowy magazyn, ktéry zostatwyposazony przez
Mecaluxw regaty do skftadowania akumulacyjnego obstugiwane przez wézkiPallet Shuttle. Obiekt petnipodwéjnarole,
poniewaz stuzy zaré6wno do zaopatrywania fabrykiw surowce, jaki do sktadowania gotowych produktéow. Pétautomatyczny
system Pallet Shuttle zapewnia wysokie tempo przyje¢iwydan tadunkow.



OfirmieLes Mille EtUneFeuilles

Ta francuska rodzinna firma od ponad
30 lat specjalizuje sie w produkgji i sprze-
dazy ciasta feuille de brick. Jest to specjat
kuchni tunezyjskiej i marokanskiej, kté-
ry przypomina ciasto znane w Polsce ja-
ko ,francuskie”. Wyrabia sie je z semoliny,
czyli gruboziarnistej maki pszennej, i przy-
rzadza z niego cos$ w rodzaju nalesnika lub
pieroga z farszem na stono lub na stodko,
anajczesciejzmielonegomiesa, seraijajek.

Wyroby Les Mille Et Une Feuilles to najde-
likatniejsze na rynku feuille de brick, co
sprawia, ze ciasto jest wyjatkowo elastycz-
ne i podatne na formowanie. Poza Francja
sg dostepne w sprzedazy réwniez w ta-
kich krajach jak Hiszpania, Wtochy, Anglia,
BelgiaiNiemcy.

System Pallet Shuttle to
doskonate rozwigzanie
w przypadku duzej liczby
palet przypadajacych

na jedna pozycje
asortymentowgq i duzego
przeptywu towaru

Fabrykaimagazyn

Les Mille Et Une Feuilles posiada nowoczes-
ny zaktad produkcyjny w gminie Gonesse
pod Paryzem. Firma stawia na innowa-
cyjnos¢, dlatego stale wprowadza udo-
skonalenia w procesach produkcyjnych
i logistycznych. W wyniku tej strategii po-
prawita jakos¢ oferowanych produktéw,
a tym samym zwiekszyta zadowolenie
klientow.

Automatyzacja byfa zatem niezbednym
krokiem z uwagi na szybkie tempo pra-
cy, z jakim firma mierzy sie kazdego dnia.
Obecnie 20 w petni automatycznych linii
produkcyjnych wytwarza ponad 75 000
sztuk ciastadziennie, czyliponad 20000000
rocznie.

Niedawno tuz przy fabryce wybudowa-
no nowy magazyn. Sprawne potaczenie
obu obiektéw ma dla firmy kluczowe zna-
czenie, poniewaz codziennie trasg ta sg
transportowane surowce z magazynu do
fabrykii gotowe produkty z fabryki do ma-
gazynu.

»Chcielismy zoptymalizowac¢ wykorzysta-
nie miejsca w tym obiekcie, aby méc pomie-
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Dan Bellaiche

Dyrektor firmy Les Mille Et Une Feuilles

»~Mecalux to ceniony dostawca systemdw sktadowania, dlatego
uznalismy, Zze zaoferuje rozwiqzanie najlepiej spefniajqce nasze
potrzeby. Handlowiec spisat sie doskonale, poniewaz od samego
poczqtku stuzytnam fachowgq poradq i przedstawit bardzo wiele
mozliwosci, a potem doktadnie monitorowat uruchomienie.
Reasumujqc, jestesmy bardzo zadowoleni z tej wsptpracy”.

sci¢ wiekszy asortyment” — wyjasnia Dan
Bellaiche, Dyrektor firmy Les Mille Et Une
Feuilles. Wyposazenie magazynu powie-
rzono Mecaluxowi, a priorytetowym wy-
mogiem byta oczywiscie maksymalna au-
tomatyzacja prac magazynowych w celu
usprawnienia przyje¢iwydac, by zapewnic
ptynnyruchtadunkéw.

Zalety systemuPallet Shuttle

Magazyn sktada sie z dwoch czesci: w jed-
nej, przeznaczonej dla surowcéw, panu-
je temperatura pokojowa, w drugiej zas,
w temperaturze kontrolowanej 2°C, skfa-
dowane sa gotowe produkty.

W obu czesciach Mecalux zamontowat re-
gaty z systemem Pallet Shuttle. Mierza one

8,5 m wysokosciizbudowane sa zkanatéw
z szynami, po ktérych przemieszcza sie au-
tomatyczny woézek, transportujac palety
z towarem. Na szynach tych wsparte sa
réwniezpalety podczassktadowania.

Pallet Shuttle nalezy do systemoéw skfa-
dowania akumulacyjnego. Tego rodzaju
rozwigzania zapewniajg duza pojemnosc
magazynowa, wykorzystuja bowiem ca-
fa dostepna powierzchnie obiektu. Firma
LesMilleEtUneFeuillesuzyskatawtenspo-
s6éb miejsce dla 1425 palet. Zastosowano
tutaj system w wersji pétautomatycznej,
Co oznacza, ze operator musi dostarczy¢
jednostke fadunkowa do wejscia do odpo-
wiedniego kanatu lub odebrac ja stamtad,
atakze przetozy¢woézekdoinnegokanatu.




,Sposob dziatania systemu Pallet Shuttle jest
bardzo prosty” - zauwaza Dan Bellaiche.
Gdy operator ustawi jednostke tadunko-
wa u wejscia do kanatu, automatyczny woé-
zek przemieszcza jg wewnatrz tego kanatu
do pierwszego wolnego miejsca znajduja-
cego najblizej drugiego konca. Operator
w tym czasie dostarcza na poczatek kana-
tu kolejng palete, by wézek mogt ja prze-
transportowac, kiedy wrdci po odtozeniu
poprzedniej.

Do sterowania woézkami Pallet Shuttle
stuza tablety z tgczem wi-fi i bardzo intu-
icyjnym interfejsem, ktéry umozliwia ko-
rzystanie z réznych funkgji, takich jak np.
wybor liczby palet do pobrania lub odtoze-
niaczyinwentaryzacja.

KorzyscidlafirmyLesMilleEtUneFeuilles

- Maksymalne wykorzystanie powierzchni: bloki regatéw zajmuja praktycznie cata powierzchnie
obuczescimagazynu, mieszczactacznie 1425 palet.

- Sprawny proces magazynowy: pétautomatyczny system Pallet Shuttle zapewnia szybkie tempo
przyje¢iwydantadunkdéw.

Danetechniczne

Pojemnos$¢ magazynowa 1425 palet
Wymiary palety 800x1200mm
Maksymalnawaga palety 1060kg
Wysokos¢ regatéw 8,5m
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