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Logistyka 4.0 w produkcji e
6 miliondéw sztuk opatrunkow ZE
dziennie

POTRZEBY
ADA, portugalski producent wyrobdéw medycznych, wyposazyta magazyn e e
w celu usprawnienia procesow
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* Identyfikowalnos¢ produktow

ROZWIAZANIA

« Automatyczny system Pallet Shuttle
zuktadnica

* Przenosnikiiwézek wahadtowy

* System zarzadzaniamagazynem
Easy WMS

KORZYSCI

¢ Logistykaumozliwiajgca sprawng
obstuge produkcji 6 milionéw sztuk
produktéw dziennie

* Automatyczny transport
wewnetrzny utatwiajgcy zachowanie
sterylnosciproduktéow

* Monitorowanie produktéw w czasie
rzeczywistym

1  mecalux.pl



Portugalska grupa ADA (czyli Albino Dias
de Andrade) specjalizuje sie w produkcji
isprzedazy wyrobdw medycznych:
materiatdw opatrunkowych zgazy i widkniny,
bandazy oraz pieluch dla dorostych. Nalezg
doniejADAS.A., ADAFIOS (jedyny

w Europie producent gazy i wtdkniny)

i ADATEC (dostawca nowoczesnych
technologiidlagrupy). Dziekisynergii
tychtrzech spdtek samodzielnie realizuje
wszystkie etapy produkcji.

» Rok zatozenia: 1974
» Liczba pracownikéw: +400

» Roczna produkcija: +6 milionéw sztuk
opatrunkéw

tancuch dostaw producenta wyrobéw
medycznych, takiego jak ADA, wymaga
systemodéw magazynowaniaitransportu, ktére
gwarantujgich bezpieczenstwoijakosé,
poniewaz od produktow tych zalezy zdrowie
izycie pacjentow.

,Juzodniemal pétwiecza kazdego dniasta-
ramy sie by¢ najlepsiw swojejbranzy. Nanasz
sukces pracuje zespotliczacy obecnie 400
0sob. Jakosc¢ to nasz priorytet, dlatego jej kon-
trolajest nieodtgcznymelementemkazdego
etapu procesu produkcyjnego. Posiadamy
wtasne laboratoria, w ktérych jestesmy w sta-
nie samodzielnie przeprowadzac wszystkie
wymagane badania fizykochemiczne i mikro-
biologiczne” — wyjasnia Paulo Andrade, CEO
grupy ADA.

Zatozonaw 1974 roku w Portugalii firma

ADA to uznany narynku miedzynarodowym
producent, ktéry dzieki wysokim standardom
jakoscinotuje od kilku dekad staty wzrost.
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Dyrektor Generalny wymieniajej ostatnie
osiggniecia:,, W 2016 roku otworzylismy
siedzibe w Pacos de Ferreira nieopodal Porto,
akilkalat pézniej zbudowalismy trzy dodatko-
we jednostkiprodukcyjne. Dzigkitym nowym
obiektom, ktére sg bardziejnowoczesne
ilepiej spetniajg dzisiejsze oczekiwania
iwymogirynku, potroilismy zdolnos¢ produk-
cyjnaiskrocilismy czas realizacji zamowien.
Nastapitarowniez zauwazalna poprawa
warunkoéw pracy personelu”. Paulo Andrade
wskazuje takze, cowyrdzniagrupe ADA na

tle konkurencji:,,Jestesmy jedna z niewielu

w Europiefirm ztejbranzy, ktére posiadaja
petng kontrole nad procesem produkcji.
Proces ten zaczynasie od zakupu wtdkna,
nastepnie trafiaono do naszego wtasne-
godziatu przedzenia, tkaniaiwybielania,
apotem z tkaniny i wtdkniny produkujemy
opatrunki. W ten sposéb mozemy zagwaran-
towac wysoka jakos¢ wyrobow”. Nowoczesne
technologie produkcjiimagazynowania
odgrywaja kluczowa role w osigganiu celéw
z zakresu efektywnosci, wydajnosci, bezpie-
czenstwa orazjakosci. Do obstugigotowych
produktéw w fabryce w Pacos de Ferreira

stuzy automatyczny system Pallet Shuttle,
jedno znajbardziej wydajnych rozwigzan ma-
gazynowych, jakieistniejg obecnie narynku.
Paulo Andrade nie ma watpliwosci, ze bez
automatyzacji sktadowania nie bytby mozliwy
tak duzy wzrost produktywnosci:,,Kazdego
dniado odbiorcéw z catego Swiata wysytamy
ponad szesé miliondw opatrunkow, a takze
dostarczamy narynek krajowy i europejski
bandaze oraz pieluchy dladorostych”. Dla
zapewnienia bezpieczenstwa wyrobdéw me-
dycznych niezbednajest tezidentyfikowal-
nosc¢. System zarzadzania magazynem Easy



WMS éledzi kazdy ruch produktu od przyjecia
domagazynuaz do dostarczenia odbiorcy.
,Odkwiatu bawetny po gotowy opatrunek —
petnaidentyfikowalnos$é w catym procesie
produkcjii magazynowania stanowi gwaran-
cje najwyzszejjakoscinaszych produktéw”

— podkresla CEO grupy ADA.

Automatyczny proces magazynowy
Automatyczny magazyn miesci ponad

4800 palet. Jest to pojemnos¢, ktdraspet-
niaw tym zakresie aktualne wymogi firmy,
spowodowane wysokim tempem produkcji.
Miejsca sktadowania sg dostosowane do
dwoch wysokoscijednostek tadunkowych:
1,5mi2,4m.Gotowe produkty z linii produk-
cyjnychdo magazynu dostarcza automatycz-
ny przenosnik.

Z przenosnika naregaty natomiast towar
transportujg automatyczne uktadnice. Kazda
znich wykonuje w ciggu godziny 54 cykle.
Ostatnietap transportu wewnetrznego to za-
danie autonomicznego wozka Pallet Shuttle,
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ktory przemieszcza palety ztowarem w kana-
tachregatow, by odtozyc je na miejsce wyzna-

czone przez system Easy WMS. Zaletg systemu

Pallet Shuttle, poza poprawa dynamikiprze-

ptywutowaru, jest maksymalne wykorzystanie

dostepnejpowierzchnimagazynowej. Aby
uzyskacdjeszcze wiekszg pojemnosé, magazyn
posadowiono 2 m ponizejpoziomu gruntu,
zwiekszajac tym samym jego wysokosé.

Ostatnim etapem zautomatyzowanego pro-
cesumagazynowego, ktérego poszczegdlne
czynnoscikoordynuje system Easy WMS, jest
realizacjazamowien. Na dwoch stanowiskach
kompletacyjnych przygotowuje sie do osmiu
zamoéwien w tym samym czasie. Nastepnie
wozek wahadtowy dostarcza tadunkido
strefy buforowe;j.

Sektorten zostat wyposazony w dwanascie
kanatéw przeptywowych, zktérych kazdy
miesciosiem palet. Easy WMSrozdziela
tadunki wedtug zamoéwien klientéw, kierujac
je do poszczegdlnych kanatéw.

Magazyn pod petna kontrola
Waznymwymogiem firmy ADA byta inte-
gracjaoprogramowania magazynowego
zsystemem ERP. Narzedziate wymieniaja
dane, aby jeszcze precyzyjniej skoordyno-
wac ruch kazdego artykutu w catym proce-
sie,od momentu, gdy opusciprodukcje
itrafido magazynu,az po wysytke do
odbiorcy. Paulo Andrade potwierdza, ze
,dwukierunkowa komunikacja miedzy
systemamizapewnialepsza kontrole nad
zapasami”.

ERP z wyprzedzeniem powiadamia

Easy WMS, jakie produkty zostang dostar-
czone z produkcjido magazynu. W momen-
cieprzyjeciatowaru Easy WMS identyfikuje
je nastanowisku kontrolnym, gdzie rowniez
sprawdza, czy jednostkitadunkowe spet-
niajg obowigzujace w magazynie wymogi

w zakresie wymiarow, atakze wyznaczadla
kazdego produktu odpowiednie miejsce na
regatach zgodnie ze stosowana strategia za-
rzadzania miejscamisktadowania (slotting).
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s,<Automatyczne rozwigzania
magazynowe Mecaluxu
doskonale realizujg naszg
strategie robotyzacji procesow
produkcyjnych ilogistycznych.
System Pallet Shuttle oraz
uktadnice, przenosnikii wozek
wahadtowy, ktorych praca
kieruje Easy WMS, poprawiajg
Jjakoscibezpieczenstwo
produktow?”.

Paulo Andrade
CEO grupy ADA

Logistyka przysztosci

,ADA gwarantuje najwyzszajakoscipetne
bezpieczenstwo wyrobdw, poniewaz priory-
tetemjest dlanas zdrowieizycie pacjentow”
— podkresla Dyrektor Generalny.

W sektorze wyrobéw medycznych automa-
tyzacjato najlepszy sposdb naspetnienie wy-
mogow bezpieczenstwaijakosci. Ponadto
automatycznerozwigzania w zakresie
sktadowaniaitransportu wewnetrznego
usprawniajg przeptyw towaru oraz zwiek-
szaja pojemnos¢ magazynowa. Fabryka 4.0
grupy ADAto precyzyjne potaczenielogi-
stykiiprodukcji, w ktéorym nie ma miejscana
btedyiopdznienia.



