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Btyskawiczne
termoformowanie opakowan

Dwa miliony opakowan ztworzyw termoplastycznych dziennie to ilos¢ wymagajgca robotyzacji

procesow produkcjiisktadowania. Dlatego firma ANL Packaging, bedaca producentem takich

opakowan, uruchomita na potudniu Francjiautomatyczny magazyn z systemem Pallet Shuttle, KORZYSCI

ktory moze obstugiwac ok. 600 palet dziennie. Precyzja, bezpieczenstwoiszybkosc¢ to gtowne - Optymalizacja wykorzystania

cechytego magazynu, ktérym zarzgdza oprogramowanie Easy WMS firmy Mecalux. zasobdw: automatyczny system
Pallet Shuttle to oszczednos$c¢ miejsca,

Kraj: Francja | Sektor: przemyst tworzyw sztucznych czasu oraz naktadow finansowych,
aponadto szybkoscéibezpieczenstwo

magazynowaniaitransportu
wewnetrznego produktow.

ANI®

PACKAGING

* Szybki przeptyw tadunkéw:
transport produktéw za pomoca
wozkow Pallet Shuttle i uktadnicy
umozliwia przeptyw 600 palet
dziennie.

* Lepszaorganizacjatadunkéw:
nowy magazyn firmy ANL

Packaging wykorzystuje catg
dostepna przestrzen, aby umozliwi¢
sktadowanie wiekszejilosci towardow.
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ANL Packagingto firma zatozonaw 1938
rokuw Wellen nawschodzie Belgii. Jej dzia-
talno$c¢ obejmuje projektowanieiprodukcje
opakowan ztworzyw termoplastycznych
dla przedsiebiorstw ze wszystkich branz.
Termoformowanie polegana podgrzaniu
arkuszalub ptyty ztworzywainadanie mu
ksztattu zapomoca form.

W swoich trzech zaktadach produkcyjnych -
w Belgii, Francjii Polsce — ANL Packaging
produkuje rocznie miliard plastikowych
opakowan. W zrownowazonym i przyjaznym
dla srodowiska procesie produkcji powstajg
opakowania spetniajgce wysokie standardy
w zakresie bezpieczenstwa, wzornictwa,
jakoscioraztrwatosci.

Automatyczny system sktadowania
dlarosnacego popytu

W Cahors we francuskiej Oksytanii ANL
Packaging posiada zaktad produkcyjny o po-
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wierzchni 9800 m?2 Kazdego dnia powstajg
tu dwa miliony opakowan, ktére trafiaja

do setek firm z catej Europy. Od momentu
uruchomienia w1991roku fabryka bytaroz-
budowywanaimodernizowana. Stosowane
w niej technologie zapewniajg niezawodnos¢
iwydajnosé procesow.

,Nasza firmamocno stawia nainnowacyj-
nosé, dlatego czesto unowoczesniamy
procesy, aby osiggngé¢ wyzszg wydajnoscé”
— wyjasnia Filip Mertens, Dyrektor ANL
Packaging we Francji. Duza czesc¢ operacji
realizowanych w fabryce jest zautomatyzo-
wana, gdyz pozwalato wyeliminowac btedy,
szybciej wykonywac okreslone czynnosci
iobnizyc¢koszty.

Firmarozbudowata niedawno swoj zaktad

w Cahors oautomatyczny magazyn, ktérego
powierzchnia wynosi 2000 m?2 Kazdego dnia
zlinii produkcyjnych trafia tutaj ok. 360 palet

zgotowymi produktami, zczego 240 opusz-
czamagazynnadziesieciu ciezaréwkach,
ktore dostarczajgje do setek odbiorcéw

w Europie.

W poprzednim magazynie wszystkie palety
sktadowane byty bezposrednionaposadz-
ce.Jednakze wzrost tempa produkcji spra-
wit, ze ta metoda przestata sie sprawdzad.
»MusieliSmy zoptymalizowad i bardziej efek-
tywnie wykorzysta¢ miejsce, aby pomiescic¢
wiecejtadunkow iograniczyc ruch wozkow
widtowych” — wskazuje Filip Mertens.

Majac nauwadze swoje potrzeby, firma
skontaktowatasie zMecaluxem, ktory
zaproponowatinstalacje automatycznego
systemu Pallet Shuttle obstugiwanego przez
uktadnice. Gtéwngjego zaletg jest maksy-
malne wykorzystanie dostepnejpowierzchni
izwiekszenie pojemnoscimagazynu dzieki
zageszczeniu sktadowanych tadunkow.

Natomiast dzieki petnejautomatyzaciji
obstugiregatow firma precyzyjnie kontroluje
tadunki wchodzaceiwychodzgce zmagazy-
nu, a takze wyeliminowata btedy w przygoto-
waniu zamowien.

Magazyn sktadasie zjednego korytarza

o dtugosci 65 metréw. Pojego obu stronach
zamontowano regaty o wysokosci10,5m po-
dzielone nacztery poziomy. Zjednejstrony
korytarzanaregatachmiescisie5,azdrugiej
— 15 palet nagtebokosé. tgcznapojemnoscé
magazynowa wynosi 3160 palet.

W obiekcie zostato rowniez wdrozone
oprogramowanie do zarzgdzania magazy-
nem Easy WMS, ktére odpowiadam.in.za
odpowiednie rozmieszczenie tadunkéw wich
lokalizacjach, zuwzglednieniemrodzaju,
charakterystykiitemparotacji.,,Dzieki

Easy WMS znamy doktadng lokalizacje
produktéow imozemy sledzi¢ich obiegw ma-
gazynie w czasierzeczywistym” — dodaje
Dyrektor ANL Packaging.

Jak dziataautomatyczny system

Pallet Shuttle?

Pallet Shuttle to system sktadowania aku-
mulacyjnego, w ktérym samojezdny wozek
umieszcza, transportujeipobierapalety zich
lokalizacji wewnatrz kanatéw towarowych.
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n,Jestesmy bardzo zadowoleni zautomatycznego
systemu sktadowania, jaki dostarczyt nam
Mecalux. Nie tylko usprawnilismy przeptyw towaru,
lecz takze zoptymalizowalismy wykorzystanie
dostepnejpowierzchni magazynowej. Dzieki tak
nowoczesnemu magazynowi mozemy z tatwoscia
poradzi¢ sobie z wysokim tempem produkcji”.

Zalety automatycznego systemu Pallet Shuttle

Automatyczny system Pallet Shuttle zwieksza wydajnos¢ kazdego obiektu magazyno-
wego, atymsamym rentownoscé przedsiebiorstwa.

» Optymalne wykorzystanie powierzchni —regaty zajmujg wiekszos$¢ dostepnej
powierzchnimagazynu, aby zapewni¢ maksymalng pojemnosc (w przypadku ANL
Packagingjest to 3160 palet na zaledwie 1235 m?).

» Wysoka dostepnosé — wozek Pallet Shuttle jest wyposazony w superkondensatory,
ktore taduja sie, kiedy znajduje sie on na uktadnicy, dzieki czemu jest zawsze gotowy do
pracy.

» Wyzsza efektywnosé — automatyczny transport produktéw zapewnia firmie wzrost

wydajnosci. Ponadto caty proces odbywa sie przy minimalnejinterwencji operatorow,
dziekiczemu wyeliminowana jest wiekszos¢ btedoéw.

» Nizsze koszty — automatyzacja obniza naktady ponoszone na utrzymanie takich
zasobow jak powierzchnia magazynowa, tradycyjne urzadzenia transportu bliskiego,
energiaelektrycznaoraz personel.

» Stata kontrola nad towarem — system kieruje catym obiegiem tadunkéw i dokonuje
inwentaryzacji w czasie rzeczywistym.
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Filip Mertens

Dyrektor firmy ANL Packaging we Francji

W magazynie firmy ANL Packaging za-
stosowano w petniautomatyczny system
Pallet Shuttle. Jego obstuga niewymaga
udziatu operatora, poniewaz to uktadnica
transportuje wozek i palety do wejsciado
kanatu, wskazanego przez Easy WMS.

Magazyn ANL Packaging wyrdzniasie
prostota dziatania. Udziat operatorow

w jego funkcjonowaniujest ograniczony do
minimum. Pracownicy odbierajg produkty
zlinii produkcyjnych za pomocg wozkoéw
widtowychiumieszczajg je naprzenosniku
prowadzacym do magazynu.

Na przenosniku znajduje sie stanowisko
kontrolne, gdzie sg sprawdzane wymiary
iwaga palet. Tamtakze odczytywany jest
kod kreskowy. Na podstawie zidentyfikowa-
nychw tensposdb cechikorzystajac

z zaimplementowanychregutialgorytmow,
Easy WMS przypisuje produktom wtasciwe
dla nich miejsca sktadowania.

Historia sukcesu
Firma ANL Packaging osiggneta sukces,
poniewaz w swojej dziatalnoscistawiana

innowacyjnos¢inowoczesnosc. ,Wdrozenie
najnowszych technologiipomogtonam
rozwingc¢ sie i zoptymalizowad wszystkie pro-
cesy, od produkcji przez magazynowanie po
dystrybucje” — podsumowuje Filip Mertens.

Logistykajest podstawg dziatalnoscikaz-
dego przedsiebiorstwa. W ANL Packaging
zjednejstrony wspiera produkcje, zdrugiej
zasumozliwiarealizacje zamowien klientow
zréznych zakatkdw Europy. Automatyczny
system Pallet Shuttle, ktory stat sie czescig
procesulogistycznego firmy, przyniést
wymierne korzysciw postaci wiekszej
pojemnosciisprawniejszego przeptywu
tadunkow.

Dziekioprogramowaniu do zarzadzania
magazynem Easy WMS firma uzyskata petna
kontrole nad towaremimoze sledzi¢

w czasierzeczywistymruch kazdego pro-
duktu. Kompleksowe rozwigzanie logistycz-
ne dostarczone przez Mecalux zapewnito
firmie ANL Packaging wydajny i zoptyma-
lizowany taricuch dostaw, ktéry umozliwia
produkcje dwoch miliondw termoformowa-
nych opakowan dziennie.



