Automatyczna mroznia
gotowa na przyszty rozwoj

Jakie moze byc¢ najlepsze rozwigzanie do zarzagdzaniaroczng produkcjg 10 000 ton artykutow spozywczych?
Cabezuelo Foods, hiszpanski producent mrozonek, postawit naautomatyzacje, aby usprawnic¢
magazynowanieidystrybucje swoich produktéw do odbiorcdw w catej Europie. Firma w ostatnichlatach
notuje staty wzrost sprzedazy na poziomie ok.10% rocznie. Niedawno uruchomita automatyczny magazyn
samonosny, ktéry Mecalux wyposazyt w system Pallet Shuttle obstugiwany przez wézki wahadtowe, dzieki

czemu scentralizowatalogistyke i sktadowanie catego towaru.

Kraj: Hiszpania | Sektor: zywnos¢ i napoje

1  mecalux.pl

Cabezuelo Foods to hiszpanskarodzinna
firma, ktéra od 1978 roku zajmuje sie produk-
cjgidystrybucjg gteboko mrozonych dan
gotowych.

Fabryke firmy zlokalizowana w Socuéllamos
w Srodkowej Hiszpanii opuszczarocznie ok.
10 000 ton produktéw, ktérych odbiorcami
sgspozywcze siecihandlowe, restauracje
ihotele zponad 20 krajoéw. Firma stale sie
rozwija — jej wtasciciel, Félix Cabezuelo,
wskazuje, ze ,w ostatnich dziesieciu latach
jesttowzrost napoziomie8 —10% rocznie”.

Aby obstuzycé rosngcy wolumen produkcji
isprzedazy, firmamusiata zwiekszy¢ wydaj-
noscétancuchadostaw. ,,Wczesniejumiesz-
czalismy gotowe produkty naobstugiwanych
recznieregatachw fabryce,a600—900

ton surowcow sktadowalismy w magazy-
nach zewnetrznych. Takie rozwigzanie byto
niepraktyczneigenerowato zbedne koszty
transportu miedzy magazynamia zaktadem
produkcyjnym” —wspomina Félix Cabezuelo.

Firma zdecydowata sie nabudowe nowego

magazynu, aby scentralizowad sktadowanie
wszystkich surowcow i produktéw w jednym
obiekcie oraz przygotowac sie nadynamicz-
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* Kontrola stanu magazynowego:
automatyzacjaiEasy WMS
umozliwiajg $cistg kontrole towarow,
zapewniajacjakoscibezpieczenstwo
zywnosciprzechowywanej

w warunkach chtodniczych.

* Optymalizacjawykorzystania
powierzchni: firma Cabezuelo Foods
scentralizowata sktadowanie swoich
produktéw w jednym magazynie,
mieszczacym 5104 palety, co pozwoli
jejrowniez bez problemu zwiekszy¢
wolumen produkciji.

* Oszczednos$é energii: zageszczenie
tadunkow, jakie zapewniajg regaty
akumulacyjne, przektadasie nanizsze
koszty zuzycia energiiw mrozni

w przeliczeniu na jedna palete.

* Automatyczna kompletacja:
automatyczny system Pallet Shuttle
obstugiwany przez wézki wahadtowe
W potgczeniu zantropomorficznym
robotem kompletacyjnym przyspiesza
przygotowywanie zamowien do nawet
150 palet dziennie.




L

ne tempo wzrostu. Priorytetem w realizacji
tego projektu byto, zwiekszenie powierzchni
magazynowejw celu pomieszczenia obec-
negoiprzysztego, zwiekszonego wolumenu
produkcyjnego”.

Automatyzacjadlarozwoju
Wyposazenie nowego magazynu powierzo-
no Mecaluxowi. Wybor ten Félix Cabezuelo
wyjasnia nastepujaco: ,Wspdtpracujemy
zMecaluxem od lat. Pozatym zespdt sprze-
dazowy wzbudzit nasze zaufanie, gdyz
zaproponowat nam rozwigzanie odpowied-
nie dlanaszych potrzeb”.

Wiasciciel firmy dodaje rowniez, ze: ,,po-
czatkowo rozwazaliSmy montaz regatéw
przesuwnych Movirack, zuwaginanizszy
koszt inwestycji. ZrozumieliSmy jednak,
zejeslinaprawde chcemy zmodernizowad
logistyke, musimy dziatac perspektywicznie.
Obawialismy sie, ze pomimo skali przepro-
wadzonych prac systemten zatrzy, cztery
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lata okazatby sie niewystarczajgcy do zaspo-
kojenianaszychrosngcych potrzeb”.

Wczesniejobstugatadunkéw w Cabezuelo
Foods odbywata sie manualnie, tzn. operato-
rzy odbierali produkty, w miare jak opuszcza-
ty linie produkcyjne, i uktadalije naregatach
zapomocg wozkdéw widtowych. Ryzyko
btedow byto wiec wysokie, czego firma
chciata zawszelkg ceng uniknac.

Po przeanalizowaniu potrzeb firmy Mecalux
zaproponowat montaz automatycznego
rozwiazania do sktadowania produktow
gotowych: systemu Pallet Shuttle obstu-
giwanego przez wozki wahadtowe oraz
wdrozenie oprogramowania do zarzgadzania
magazynem Easy WMS, ktére zapewnia
petna kontrole nad towarem od momentu
jego przyjeciado wydania.

Chociazuruchomienie automatycznego
magazynuwymagawyzszych naktaddéw

poczatkowych w porédwnaniu do magazynu
obstugiwanego recznie, zalety automaty-
zacji, takie jak bezpieczenstwo tadunkow,
wysoka dostepnoscéiwydajnoscé czy ener-
gooszczednosé, umozliwiajg bardzo szybki
zwrot zinwestycji. ,Zdecydowalismy sie na
automatyzacje, poniewaz wiedzielismy, ze
bedzie to najlepsze rozwigzanie, abysmy
mogliobstuzyé wzrost sprzedazy, ktérego
sie spodziewamy w ciggu najblizszych
pieciulat” — wyjasnia wtasciciel firmy.

Charakterystykatechniczna
magazynu automatycznego

Magazyn, o konstrukcjisamonosnej, ma

28 metrow wysokosci. Jest to mroznia,

w ktorej panuje statatemperatura-252C,
umozliwiajgca dtugotrwateibezpieczne
przechowywanie zywnosci zzachowaniem
walorow jakosciowychismakowych.

Obiekt sktadasie zjednego korytarza obstu-
gowego o dtugosci 54 m.Pojego obustro-
nach zostaty zamontowaneregaty podzielo-
ne na 8 poziomow tadunkowych, mieszczgce
T palet nagtebokosé. Nakazdym poziomie
pracuje wozek wahadtowy, przemieszczaja-
cy samojezdny wozek Pallet Shuttle i palety
ztowarem do odpowiedniego kanatu.
Wodzek Pallet Shuttle transportuje tadunki
wewnatrz kanatéw i odktada na najgtebszym
wolnym miejscu.,,Po okresie przystoso-
wywania sie do nowego systemu jestesmy
bardzo zadowoleni, ze udato nam sie osig-
gnacto, cosobie zatozyliSmy w zakresie
obstugi magazynu: zarowno odktadanie, jak
i pobieranie towaru odbywa sie teraz bardzo
szybko” — podkresla Félix Cabezuelo.

Jednazzalet systemu Pallet Shuttle jest
maksymalne wykorzystanie dostepnej
powierzchni,atym samym wieksza pojem-
nos¢ magazynowa (w przypadku mrozni
Cabezuelo Foodssato 5104 palety, na
ktorych firma sktaduje od 350 do 450 refe-
rencji). Wtasciciel zaznacza, ze ,,pojemnos¢
magazynowa nie stanowi przeszkody

w dalszym rozwoju”.

Zalety automatycznego
magazynu samonoshego

» Lepsze wykorzystanie po-
wierzchni: automatyczny magazyn
samonosny pozwala namaksymalne
wykorzystanie dostepnejpowierzch-
ni, co maksymalizuje pojemnos¢
magazynu.

» Wysokawydajnosé: automatyzacja
obiegutadunkéw dzieki zastosowa-
niu wozkow wahadtowych, wozkow
Pallet Shuttle i przenosnikow zapew-
nia staty iszybkiprzeptyw towaru.

» Inwentaryzacjaw czasierzeczy-
wistym: system zarzadzania ma-
gazynem (WMS) precyzyjnie kon-
troluje kazdy produkt od przyjecia
dowydania, co pozwalanabiezaco
monitorowac zapasy.

» Redukcja kosztéw: cho¢ poczatko-
we naktady sg wyzsze w poréwnaniu
domagazynu zregatamistatycz-
nymi, zwrot zinwestycji jest bardzo
szybki, dzieki wzrostowi wydajnosci,
redukcjikosztow zuzycia energii

w przeliczeniu na sktadowanga palete
oraz wiekszejtrwatosciiniezawod-
nosci,atymsamym nizszym kosztom
utrzymaniainstalacji.



Akumulacyjne systemy sktadowania umoz-
liwiajg tez redukcje zuzycia energii elek-
trycznejpotrzebnejdo utrzymania niskiej
temperatury w przeliczeniu najedna palete,
poniewaz natejsamejpowierzchnimagazy-
nuje sie wiecejtadunkow.

W przedniejczescimagazynu zostata utwo-
rzona strefa przygotowywania zamowien,
w ktorejkompletacje przeprowadzarobot
przegubowy (@antropomorficzny). Wszystkie
operacjaodbywajasie tutajautomatycznie.
Robot pobiera zdostarczonych mu palet
odpowiednie kartony ztowarem irozdziela
jenaposzczegdlne zamowienia. Urzadzenie
wykonuje ok.150 ruchéw na godzine, co
oznacza, ze W ciggu godziny pobierado
1350 kartonow.

Automatyczna, ptynnaiwydajnapraca
Kazdego dnia z fabryki Cabezuelo Foods do
magazynu trafia od pieciu do szesciu ciezaro-
wek zgotowymi produktami. Jest to maksy-
malnie 198 palet, ktére mozliwie najszybciej
musza zostac¢ umieszczone naregatach.

Najpierw palety przechodzg przez stano-
wisko kontrolne, gdzie sprawdzassie, czyich
wymiary i wagasg zgodne zwymaganiami.
W tym momencie Easy WMS skanuje kody
kreskowe na paletach, identyfikuje przyjmo-
wane produkty iprzypisuje im lokalizacje.

Easy WMS ma zaimplementowane reguty
ialgorytmy stuzace do przypisywania pale-
tom lokalizacji na podstawie rotacji sktado-
wanych na nich produktéw. Towary, na ktére
zapotrzebowaniejest mniejsze, sktadowane
sgnagornych poziomachregatdow, ate

o szybszejrotacji - nadolnych poziomach
blisko korica korytarza, co usprawniaich
odktadanieipobieranie.

Zamowienia sg przygotowywanerdwniez na
stanowisku kompletacyjnym w magazynie.
Ichdziennaliczbajestrozna, w zaleznosciod
zapotrzebowaniaklientéw (najwiecejzamo-
wien wptywa od wtorku do czwartku), prze-
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waznie jednak do odbiorcdw jest wysytanych
0d100do 150 palet dziennie.

Félix Cabezuelo zauwaza poprawe na etapie
przygotowywania zamowien:, Stanowisko
kompletacyjne zrobotem antropomorficz-
nym zostato utworzone pdzniej, gdy auto-
matyczny magazynjuz dziatat. Okazato sie
ono kluczowym usprawnieniem dla naszego
tancucha dostaw. Manualne przygotowywa-
nie zamowien to czynnosé powtarzalna
izmudna. Dziekirobotyce przebiega znacznie
szybciej, efektywniejibezbtednie”.

Priorytet:identyfikowalnosé
Zapewnienie bezpieczenstwa zywnosciwe
wszystkich procesach, jakie przechodza
produkty zanim dotrg do konsumentow, jest
kluczowe dla firm dziatajgcych w branzy spo-
zywczej. Z tego powodu identyfikowalnos¢
produktéw w magazynie mafundamentalne
znaczenie.

Oprogramowanie magazynowe Easy WMS
zapewniarealizacje tego wymogu, poniewaz
identyfikuje produkty w momencieich przyje-
ciadomagazynu, anastepnie sledzipoprzez
wszystkie etapy, przez ktére przechodza,
zanim zostang dostarczone do stanowiska
kompletacyjnegoiwystane doklienta.

Oprocz doktadnego monitorowania prze-
ptywutadunkdéw w czasie rzeczywistym
Easy WMS dostarcza szczegdtoweiistotne
dla konsumentow informacje o produktach,
przyktadowo, jakie kontrole jakoscizostaty
przeprowadzone dla zagwarantowania
jakosci.

Dlaosiggnieciawyzszej wydajnosci wszyst-
kich operacjilogistycznych niezbednajest
integracja Easy WMS zsystemem ERP,
zktorego korzysta Cabezuelo Foods. Oba
narzedziawymieniajg daneiinformacje
otym,jak prowadzi¢ rézne procesy w maga-
zynie. Przyktadowo, gdy system ERP otrzy-
muje zamowienie, zleca systemowi WMS
natychmiastowe jego przygotowanie.
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L,Jestesmy bardzo zadowoleni zautomatycznego systemu
Pallet Shuttle, poniewaz maksymalnie wykorzystuje on
przestrzen w naszym magazynie, umozliwiajgc nam niczym
nieograniczony rozwdj. Usprawnienie realizacji operacji
nastapito na wszystkich etapach: przyjec, kompletacjii wydan”.

Félix Cabezuelo
Wtasciciel firmy Cabezuelo Foods

Jakosé produktéw i satysfakcja
klientéw

Sukces osiggniety przez Cabezuelo Foods
w ostatnich latach opartyjest nadazeniudo
usatysfakcjonowaniaklientow. Priorytetem
firmy jest zagwarantowanie wysokiejjakosci
produktéw iterminowosci dostaw.

Firma dysponuje kompleksowym rozwig-
zaniem logistycznym, zktérym moze bez
przeszkdd dalej sie rozwijac. ,W 2020 roku

odnotowalismy spadek sprzedazy wskutek
pandemii COVID-19. Wynika to z faktu, ze
80% naszych odbiorcow dziata w sektorze
hotelarsko-gastronomicznym, ktéry jest
jednym z najbardziej dotknietych restryk-
cjami. Wiemy, ze w 2021roku nieudanam

sie osiggnac¢ wynikdéw sprzed pandemii, ale
nasze perspektywy na 2022 rok sgbardzo
pozytywne. Jestesmy przekonani, ze techno-
logiapomoze nam w dalszym rozwoju” — nie
traci optymizmu wtasciciel firmy.



