Pallet Shuttle

Potautomatyczny system sktadowania akumulacyjnego




Rozwoj akumulacyjnych systemow
sktadowania: wieksza pojemnos¢,
szybkos¢ i wydajnos¢

Pallet Shuttle jest potautomatycznym systemem sktadowania
akumulacyjnego. Umieszczanie i pobieranie fadunkéw odbywa
sie w nim za pomoca samojezdnego wozka przemieszczajacego
sie wzdtuz kanatu towarowego w regale wjezdnym.
Rozwiagzanie to gwarantuje zwiekszenie przeptywu palet

oraz pojemnosci magazynu.

koniecznos¢ uzywania wozkow
widtowych wewnatrz korytarzy.
Instalacja systemu Pallet Shuttle jest
szczegolnie przydatna w przypadku
magazynow akumulacyjnych, gdzie
produkty sktadowane sg w duzym

Rozwdj potautomatycznych wjezdnych
systemoéw magazynowych oferowanych
przez firme Mecalux jest nastepstwem
uwaznej obserwacji trendow
wystepujacych na rynku. Akumulacyjny
system sktadowania Pallet Shuttle

Logistyka to dziat odgrywajacy
kluczowa role w zarzadzaniu. Jego
efektywne dziatanie pozwala

na poprawe konkurencyjnosci
przedsiebiorstw. Magazyny
odznaczajace sie wysokim stopniem

operatywnosci i wszechstronnosci,
utatwiajg firmom dostosowanie

sie do trzech gtéwnych wymogow
wspotczesnego rynku: bogaty
asortyment produktéw
najwyzszej jakosci, minimalizacja
kosztéw oraz oferowanie
kompleksowych ustug.
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wykorzystuje najnowsza technologie

w celu usprawnienia pracy, zwiekszenia

wydajnosci i rentownosci magazynu.

Polecenia przekazywane sa do wézka
za pomoca tabletu przez WiFi. Po jego
otrzymaniu porusza sie on wewnatrz
kanatu samodzielnie, co eliminuje

zageszczeniu, mrozni, chtodni
i magazynéw buforowych lub
magazynow gotowych zamdwien.

mecalux.pl
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Pallet Shuttle potaczony zinnymi systemami
Chtodnie

Magazyny samonosne

Pallet Shuttle z AGV/LGV
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System idealny dla firm,

w ktdrych wystepuje
wysoka rotacja tadunkéw
i magazynuje sie duzq
ilos¢ palet przypadajqcych
na jedng pozycje
asortymentowq.
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Kluczowe zalety

Technologia stosowana w celu zwiekszenia predkosci obstugi tadunkéw

Optymalizacja wykorzystania
przestrzeni

Gtebokos¢ kanatéw towarowych moze wynosi¢
nawet ponad 40 m.

- Zastosowanie minimalnych odstepdw miedzy
poziomami umozliwia wieksze zageszczenie
sktadowanych tadunkow.

- Czujniki detekgji palet pozwalajg na eliminacje
pustych przestrzeni w kanatach.

Oszczednos¢ czasu

Skrécenie czasu zatadunku i roztadunku palet,
poniewaz wozek widtowy nie musi wjezdzac
w korytarz w celu odtozenia lub pobrania
tadunku.

- Szybka realizacja zadan: predkosc
przemieszczajacego sie wozka wynosi 90 m/min
bez fadunku i 45m/min z fadunkiem.

- Czas unoszenia tadunku wynosi tylko 2 sekundy.

- Wozek moze catkowicie wypetnic lub oproéznié
kanat po otrzymaniu tylko jednego polecenia.

Zwigkszenie wydajnosci
magazynu

Zastosowanie metody ,produkt do operatora”
przyczynia sie do optymalizacji ruchéw personelu.

- Znaczny wzrost liczby cykli na godzine.
- katwos¢ eksploatacji oraz konserwacji instalacji.

- Funkcja inwentaryzagji.
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Minimalizacja kosztow

Pallet Shuttle zapewnia znaczne zwiekszenie wydajnosci, przy jednoczesnym
obnizeniu kosztéw operacyjnych.

- Optymalizacja wykorzystania przestrzeni umozliwia budowe magazynu lub
montaz systemu sktadowania na mniejszej powierzchni, co pozwala obnizy¢ koszty
zakupu gruntu bgdzZ wynajmu obiektu.

- Nizsze zuzycie energii, istotne szczegdlnie w chtodniach i innych magazynach
o kontrolowanych warunkach, poniewaz na mniejszej przestrzeni sktaduje sie
wiekszg ilos$¢ palet, co utatwia utrzymanie odpowiedniej temperatury.

- Obnizenie kosztow logistycznych poprzez zwiekszenie bezpieczenstwa
personelu, tadunkow i instalacji dzieki eliminacji wozkow widtowych
z korytarzy towarowych.

Wszechstronnos¢

Pallet Shuttle umozliwia pogrupowanie typéw produktéw wedtug kanatéw,
umozliwiajgc sktadowanie ré6znych produktéw w korytarzu towarowym (jeden
typ produktu na poziom).

- Wozek Pallet Shuttle jest przenoszony za pomoca dowolnego woézka widtowego.
- Wozki sg przystosowane do palet o réznych wymiarach.

- Maksymalne obcigzenie wézka wynosi 1500kg.

- System jest skalowalny.

- W celu zwiekszenia obiegu tadunkdéw w magazynie wystarczy wyposazyc instalacje
w dodatkowe wézki.

- Istnieje mozliwo$¢ zastosowania réznorodnych konfiguracji instalacji
w zaleznosci od liczby pozycji asortymentowych, ilosci palet oraz wymaganych
w danym przypadku ruchéw.

- Kazdy woézek moze pracowac w systemie LIFO lub FIFO.

Bezpieczenstwo

Dzieki solidnej i trwatej konstrukcji regatéw oraz eliminacji wézkéw widtowych
wewnatrz korytarzy towarowych zmniejszone zostaje ryzyko wypadkéw oraz
uszkodzenia instalacji i tadunkow.

Regaty oraz wézek wyposazone sg w systemy zabezpieczajgce operatoréw, tadunki
i instalacje, zapewniajac jej poprawne i bezpieczne funkcjonowanie.
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Dziatanie

Funkcjonalnoscibogactwo zastosowan

W systemie tym wozek widtowy
umieszcza palete ztadunkiem na
wejsciu do kanatu, a nastepnie
Pallet Shuttle pobiera jg i przenosi
do pierwszego wolnego miejsca,
zageszczajac fadunki sktadowane na
danym poziomie.

Wozek porusza sie wewnatrz kanatu
automatycznie, zgodnie z poleceniami
operatora przesyfanymi za pomoca
tabletu przez WiFi.
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Intuicyjny interfejs tabletu ztgczem WiFi

mecalux.pl




Zafadunekiroztadunek palet odbywa sie w czterech krokach:

Woézek widtowy wprowadza Pallet Shuttle
do kanatu, w ktérym bedzie magazynowany 2
towar.

Za pomoca tabletu z WiFi operator przesyta
do wodzka polecenie rozpoczecia zatadunku.
Po rozpoznaniu potozenia palety urzadzenie
unosi ja, po czym przemieszcza sie do miejsca
docelowego, w ktérym umieszcza tadunek.
Ruch woézka jest kontrolowany przez zestaw
czujnikow.

Operator umieszcza palety kolejno na wejsciu
do kanatu, odktadajac je na profile nosne.
Woézek widtowy nigdy nie wjezdza w korytarz
towarowy.

Pallet Shuttle powraca na poczatek kanatu
i powtarza operacje z kolejnymi paletami,
az do jego zapetnienia. Przed zajeciem
ostatniego miejsca odktadczego woézek jest
przenoszony do pracy na innym poziomie.

Przy roztadunku palet powyzsze czynnosci sg
wykonywane w odwrdéconej kolejnosci.
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System zarzadzaniatadunkiem

Dziatanie

Instalacje potautomatyczne z Pallet Shuttle umozliwiajg obstuge tadunkow

w dwoch systemach:

System LIFO

LIFO (Last In, First Out), pierwsza
wprowadzana paleta zostaje pobrana
jako ostatnia. Zatadunek i roztadunek

odbywa sie po tej samej stronie kanatu.

Jest to najczesciej stosowany system
magazynowania z Pallet Shuttle.

8 Pdétautomatyczny system Pallet Shuttle

System FIFO

FIFO (First In, First Out), pierwsza
wprowadzana paleta zostaje
pobrana w pierwszej kolejnosci.
Metoda wymaga dwoch korytarzy
dostepowych, jednego zatadunku,
adrugiego do wytadunku.

Ten system idealnie sprawdza sie jako
bufor pomiedzy dwiema strefami lub
gdy wymagana jest prawidtowa rotacja
sktadowanych produktow.

Jesliw roznych kanatach sktadowana
jest ta sama jednostka magazynowa,
mozna zastosowac system FIFO
wedtug kanatu zatadunkowego lub
wedtug partii. Wowczas w zaleznosci
od polecenia kanat jest zapetniany lub
oprozniany.

mecalux.pl
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Dziatanie

System kontroli

Sterowanie wozkiem odbywa sie

za pomoca tabletu z wifi. Intuicyjny
interfejs oprogramowania pozwala

w prosty sposéb zarzadzac wdzkami,
dlatego personel nie musi przechodzic¢
specjalistycznych szkolen. Operator
wybiera na ekranie dana funkgcje,

a Pallet Shuttle przystepuje do
wykonania polecenia.

Podstawowe funkcje systemu
przedstawiono w ponizszej tabeli:

Gtoéwne funkcje

Wybor palety

Wybor typu palety, ktéra bedzie skladowana.

Wybér systemu LIFO/FIFO

Wybor systemu zarzadzania fadunkiem.

Zmiana kierunku obstugi

Wybor strony regatu, po ktérej beda wykonywane manewry (w systemie FIFO).

System blokujacy

Aktywacja dodatkowego systemu blokujgcego, zapewniajacego wozkowi Pallet Shuttle wiekszg
stabilnos¢ podczas przenoszenia przez wozek widtowy. Funkcja moze by¢ uruchamiana recznie badz
automatycznie.

Zageszczanie

Zageszczenie palet na poczatku kanatu (LIFO) lub na koncu (FIFO).

Staty zatadunek/wytadunek

Nieprzerwana realizacja zatadunku badz wytadunku kanatu.

Czesdciowy zatadunek/wytadunek

Wybér liczby palet przeznaczonych do wytadunku.

Inwentaryzacja

Przeliczenie palet sktadowanych w kanale.

Lokalizator

Aktywacja sygnatow swietlnych i dZzwiekowych, utatwiajacych lokalizacje wybranego wozka.

Zarzadzanie uzytkownikami

Zarzadzanie upowaznieniami do obstugi wozkow.

Tryb pracy

Automatyczny lub manualny (dla prac konserwacyjnych).

Identyfikacja wozka

Informacja o numerze i statusie aktualnie obstugiwanego wozka.

Klinometr

Informacja o niewtasciwym utozeniu wézka w kanale.

Pomoc

Umozliwienie wyjecia uszkodzonego wézka z kanatu.

00000600000 0000

Kamera (element opcjonalny)

Utatwienie umieszczania wézka na szynach w kanale.
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Aby umoZzliwic¢ korzystanie z tabletu,
przy zachowaniu ergonomicznej
pozydji, jest on umieszczany na
wsporniku przymocowanym
bezposrednio do konstrukgji
ostaniajacej wozek, w jej goérnej
czesci (przy zadaszeniu), do
jednego z dwdch pionowych
profili podtrzymujacych. Sposéb
mocowania tabletu umozliwia jego
tatwe wyciggniecie.
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Charakterystyka

Najnowsza technologia umozliwiajaca osiggniecie maksymalnej wydajnosci

Wézek jest gtéwnym elementem w tym systemie magazynowym.
Samoczynny ruch wézka oraz sterowanie nim sg mozliwe dzieki wyposazeniu
go w rézne elementy elektroniczne (sterowniki PLC, akumulatory, anteny,
czujniki itd.). Gtéwne cechy:

Funkcja inwentaryzacji:

Jedentabletmoze wozek rejestruje liczbe

zarzadzacaz 18 palet magazynowanych Tablet umozliwia

wézkami. w danym kanale. zainstalowanie oprogramowania
zarzadzajacego Easy WMS firmy
Mecalux.

/

Kazdy wézek moze pracowa¢ Zespot czujnikow Wézek wyposazony jest

w systemie LIFO lub FIFO. pozwala dostosowa¢ w baterie litowe.

Operator wybiera odpowiednig prace urzadzeniado W zaleznosci od warunkow,
funkcje natablecie. wymiaréw palety. w jakich pracuje urzadzenie,

aszczegolnie temperatury
i wagitadunkow, w petni
natadowane akumulatory
pozwalajg na maksymalnie
10 godzin nieprzerwanej

pracy.

1200 mm
1000 mm

1200 mm 800 mm

1500 kg
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tatwy dostep do baterii
oraz prosty systemich

montazu w wozku pozwala

na szybka wymiane bez

zaktdcenia ciagtosci pracy

magazynu.

Przystosowany do
temperatur miedzy
-30°Ca45°C.

Platforma wdzka zostata
zaprojektowana w sposob
dopuszczajacy wyboczenia
paletdo 25 mm.

System jest skalowalny. W celu
zwiekszenia obiegutadunkéw
w magazynie nalezy doposazy¢
instalacje w odpowiednia ilos¢
dodatkowych wézkow.

PRH®
. BBS

Specyfikacja techniczna

Szerokos¢ palety

1200 mm

Gtebokos¢ palety 800/1000/1200 mm
Maksymalne
obciagzenie Do 1500kg
Kotajezdne 4
Predkos¢ruchubez Normalne otoczenie:
obciazenia 90m/min
Chtodnia:55 m/min*
Predkos¢ruchu
zobcigzeniem 45m/min
Czasunoszeniatadunku | 2s
Temperaturapracy Normalne otoczenie:
od5do45°C
Chtodnia:od-30do5°C
Bateria Litowa

*Dlatadunkéw nieprzekraczajacych 1500 kg

[213mm |

Wysokos¢ szyny

Szerokos$¢ miedzy szynami
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Elementy sktadowe

Bezpieczenstwo i kontrola: podstawy systemu konstrukcyjnego

Wozek

Zostat zaprojektowany, aby osiggac
maksymalng predkos¢, a jednoczesnie
bezpieczenstwo. Jest wyposazony

w elementy, ktére pozwalajg uniknac
ewentualnych wypadkéw spowodowanych
nieprawidtowym uzytkowaniem

urzadzenia.
1. Koto
2. Koto prowadzace
3. Odbojnik wézka
4. Antena WiFi EI
5. Zderzak
6. Skaner bezpieczenstwa (element 11. Wiacznik gtéwny
opcjonalny) 12. Wytacznik awaryjny
7. Platforma podnoszaca 13. Czujnik konca kanatu
8. Komoraakumulatora 14. Kamera (element opcjonalny)
9. Kontrolka awarii 15. Detektor typu palety
10. Kontrolka stanu baterii 16. System blokujacy

Widok od gory Widok od dotu

14 Poétautomatyczny system Pallet Shuttle mecalux.pl



Odbojnik wézka (3): zapobiega Zderzak (5): zapobiega potencjalnym
ewentualnym uszkodzeniom uszkodzeniom wozka.

badz wypadkom spowodowanym

nieumiejetnym uzytkowaniem.

Antena (4): Odbiera polecenia

przekazywane przez tablet sterujacy.

W przypadku pracy

w wysokich instalacjach
wozek moze miec
zamontowang kamere (14).

Skaner bezpieczenstwa (6):
Element opcjonalny montowany
z kazdej strony Pallet Shuttle, aby
kontrolowac dostep do kanatow
podczas pracy urzadzenia.

Wytacznik awaryjny (12): gwarantuje Kamera (14): Element opcjonalny
natychmiastowe zatrzymanie umozliwiajacy operatorom poprawne
Pallet Shuttle w celu realizadji utozenie wozka w kanale.
koniecznych prac konserwacyjnych.

System blokujacy (16): zapewnia
wozkowi stabilnos¢ podczas jego
przenoszenia za pomoca wézka
widtowego.

T MECALUX 15



Elementy systemu Pallet Shuttle
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Regaty

Odbojnik szyny
Element gwarantujacy zatrzymanie
wozka w normalnym trybie pracy.

Elementy regatéw

Odpowiednia konstrukcja regatdow ma
kluczowe znaczenie dla prawidtowego
i bezpiecznego ruchu wozka w kanale
towarowym. Rysunek po prawej stronie
przedstawia podstawowe elementy
sktadowe regatow:

Stuzy réwniez jako odniesienie dla
wozka przy ustawianiu palet.

Stup
Belka nosna

Szyna

Wspornik szyny zewnetrzny
Wspornik szyny wewnetrzny
Odbojnik szyny

Centrownik palety

ol o A o W o o o W o W W i

No v wN =
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Centrownik palety
Montowany jest na wejsciu i wyjsciu
z kanatu. Koryguje pozycje danej
palety, zapewniajac bezpieczenstwo
sktadowania tadunkow.

i i
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Elementy sktadowe Pallet Shuttle
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Akcesoria

Stacja tadujaca

Jest to stacja, w ktdrej umieszczane s
akumulatory celem ich natadowania.
Wyposazona jest w kabel do fadowania
wozka bez koniecznosci wyciggania
akumulatorow.

Moze by¢ umieszczona bezposrednio
na scianie lub na konstrukcji do
tadowania.

Konstrukcje do tadowania

Petnig dwie funkcje: do przechowywania
nieuzywanych wézkéw lub do podfaczenia
stacjitadujacej celem bezposredniego
natadowania akumulatoréw bez
wyciggania ich zwdzka lub tez poich
wyjeciu.

Ten rodzaj konstrukgji jest odpowiedni,
gdy w instalacji stosowane sg rézne wozki,
szczegolnie gdy pracujg w chtodniach

i musza by¢ wyciggane z tej strefy, gdy

nie obstuguja zadnych tadunkéw. W ten
sposéb unika sie niepotrzebnego zuzycia
energii niezbednej do ogrzania elementéw
elektronicznych.

T MECALUX 1



Elementy systemu Pallet Shuttle

Elementy bezpieczenstwa

W zwigzku z tym, Zze personel obstuguje urzadzenia
przetadunkowe i sprzet magazynowy, nalezy w mozliwie
jak najwiekszym stopniu zminimalizowac zwigzane z tym
ryzyko.

Bezpieczenstwo w magazynach obstugiwanych przez
Pallet Shuttle zapewniajg wymienione ponizej elementy.

Siatka ochronna

Umieszczana na catej wysokosci regatu w miejscach
graniczacych ze strefg przejscia, gdy istnieje ryzyko
upadku luznych pojemnikéw z wyzszych pozioméw
obstugiwanych przez Pallet Shuttle, gdy tadunki nie
sg opakowane lub spiete tasmami.

Nalezy zachowac szczegdlng ostroznosc podczas

obstugi palet, ktére nie s3 odpowiednio opakowane
lub zabezpieczone.

20 Pétautomatyczny system Pallet Shuttle

Zabezpieczenia przednie i boczne

Zabezpieczenie przednie wyznacza operatorowi granice,
do ktérej moze dojechac wozek widtowy, aby uniknac
uderzenia o regaty.

W strefach, ktére stykaja sie z kdtkami, mozna umiescic¢
odcinki profili lub cate profile. Obydwie opcje sa
odpowiednie i uzytkownik musi wybrac najlepsze
rozwigzanie dostosowane do jego wymagan.

mecalux.pl
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Ogrodzenie bezpieczenstwa

We wszystkich otwartych przestrzeniach, przez ktére
mozliwe jest dostanie sie do kanatéw towarowych, jak na
przyktad boki regatow, nalezy zainstalowac¢ ogrodzenia
o wysokosci 2,20 m. Wyjatek stanowi przednia strefa,
przylegta do korytarza roboczego.

Oznaczenia poziome

Wyznaczaja strefe ograniczonego dostepu (nie dotyczy
personelu wykonujacego prace konserwacyjne). Malowane
sa w przedniej czesci odpowiadajacej strefie zatadunku i/lub
roztadunku regatéw.

SERIN R D

2 .,-:rrr. - |g

i g
gk

"..‘ ]

o |

- L]

Tabliczkiinformacyjne i piktogramy
Informuja o istniejgcych niebezpieczenstwach
i przedstawiajg dane techniczne instalacji.
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Warianty uktadu instalacji

Réznorodne opcje umozliwiajgce wybor optymalnego rozwigzania

wieksza ilos¢ palet.

W zaleznosci od ilosci pozycji asortymentowych, zastosowanego
systemu zarzadzania oraz wymaganej pojemnosci i liczby
przeptywow w magazynie mozna zastosowac rozne uktady

instalacji.

Istnieje szereg konfiguracji odpowiadajacych réznym potrzebom
logistycznym danego przedsiebiorstwa. Ponizej zaprezentowano
cztery najpopularniejsze warianty pétautomatycznego systemu

sktadowania z Pallet Shuttle.

Dzieki Pallet Shuttle mozna znacznie zwiekszy¢ wydajnos¢
magazynu, w szczegdlnosci, jesli na dany typ fadunku przypada

1 Konfiguracja z jednym
modutem i korytarzem
dostepu

W magazynie znajduje sie jeden modut
regatow z korytarzem roboczym
usytuowanym na przedzie, ktory
oddziela instalacje od stref przyjecia
i/lub wysytki.

W podanym przyktadzie zastosowano
system LIFO.

22 Pétautomatyczny system Pallet Shuttle

Metoda ta pozwala na uzyskanie
wysokiej pojemnosci sktadowania.

Im wiecej kanatéw bedzie
przeznaczonych tylko na jedna
pozycje asortymentowa, tym
bardziej pojemnos¢ efektywna
(ktora uwzglednia przeptywy
towardéw) bedzie zblizona do
pojemnosci rzeczywistej (catkowita
liczba lokalizacji), poniewaz kanaty
te zostang w catosci zapetnione.

Wariant 1.
Potautomatyczny magazyn
wjezdny z Pallet Shuttle
zjednym modutem
regatowym ijednym
korytarzem dostepowym.

Rozwigzanie to zalecane jest

w obiektach z niewielka iloscig
referencjii wysokg liczbg palet
przypadajacych na kazda z nich.

mecalux.pl
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2 Konfiguracja zdwoma
modutami i jednym
korytarzem dostepu

Magazyn sktada sie zdwodch segmentow
regatow i jednego korytarza roboczego
usytuowanego miedzy nimi.

Operacje wykonywane sg w systemie
LIFO, podobnie, jak w poprzednim
przyktadzie.

Wariant 2.
Poétautomatyczny
magazyn wjezdny
zPallet Shuttle
zdwoma modutami
regatéw i jednym
korytarzem
dostepowym.

Zainstalowanie dwdch modutow regatéw
przyczynia sie do zwiekszenia ilosci
kanatow towarowych. Mimo, iz sg one
krétsze, mozliwos¢ zwielokrotnienia liczby
sktadowanych pozycji asortymentowych
wptywa na zwiekszenie efektywnej
pojemnosci magazynu.
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3 Konfiguracja z jednym
modutem i dwoma
korytarzami dostepu

Magazyn wyposazono w jedng
instalacje regatéw zdwoma
korytarzami dostepowymi:jednym
przeznaczonym na zatadunek, a drugim
na wytadunek towaru.

Pozwala to na sktadowanie fadunkow
zgodnie z zasadg FIFO. Wptywa to

na zwiekszenie efektywnosci pracy
magazynu, poniewaz w danym
korytarzu wykonuje sie tylko jeden typ
operacji.

Kanaty powinny by¢ w catosci
zapetniane badz oprdézniane w celu
ograniczenia ilosci przetadunkéw
wewnatrz.

Omawiane rozwigzanie idealnie
sprawdza sie w magazynach
buforowych (magazyny pétproduktow
i petnych palet).
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Wariant 3.
Pétautomatyczny magazyn
wjezdny z Pallet Shuttle
zdwoma korytarzami

dostepowymi.
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4 Konfiguracja
z dwoma korytarzami
roboczymi i poziomami
kompletacyjnymi

Magazyn wyposazony w dwa moduty
regatéw wjezdnych z Pallet Shuttle

Z poziomami przeptywowymi
przeznaczonymido kompletadji.
Dodatkowo w kazdym module znajduja
sie dwa korytarze robocze.

Operacje kompletacji s realizowane
bezposrednio z palet usytuowanych
na dolnych poziomach instalagji.

W gdrnej czesci sg sktadowane tadunki
rezerwowe zaopatrujgce kanaty
przeptywowe. Ponadto kazdy kanat
umozliwia sktadowanie czterech palet
na gtebokos¢.

Wariant 4.
Kombinacja regatéw wjezdnych z Pallet Shuttle
z poziomami przeptywowymi.

T MECALUX 2



Zastosowanie

|dealny system sktadowania w magazynach wymagajacych
zageszczeniatadunkow

e BN

Pallet Shuttle
zinnymi systemami

W wielu obiektach system

Pallet Shuttle jest stosowany razem
zinnymi systemami sktadowania,

w zaleznosci od danych potrzeb i liczby
magazynowanych palet.

Ponizej zademonstrowano
przyktadowa kombinacje,

ktorej kryterium stanowi rotacja
produktu. Dodatkowo wszelkie
operacje dotyczace przetadunku sg
wykonywane przy pomocy wozkéw
Z wysuwanym masztem oraz wozkéw
paletowych.
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1. Pétautomatyczny magazyn
wjezdny z Pallet Shuttle

Trzy moduty regatéw wjezdnych

z Pallet Shuttle przeznaczone na
produkty typu B, czyli sredniej rotacji.

2.Regaly paletowe

Cztery regaty paletowe (trzy
zdostepem z obydwu stron

ijeden z dostepem zjednej strony)
przeznaczone do sktadowania
produktow matej konsumpdji (typ C).

3. Strefy tadunkéw uktadanych

w stos

Cztery strefy wyznaczone na produkty
duzej konsumpdji (typ A), usytuowane
w poblizu dokéw zatadunkowych.

4. Strefa przygotowywania

zamoéwien
Zarezerwowana na produkty typu C.

mecalux.pl



System Pallet Shuttle jest czesto
stosowany w pofgczeniu z regatami lub
poziomami, na ktérych jest wykonywana
reczna kompletacja. Jest wiele mozliwosci
przystosowania kanatéw recznej
kompletacji pod konstrukcjg regatow

z Pallet Shuttle:

- pofgczenie z kanatami przeptywowymi
- pofgczenie z kanatami na posadzce
- pofgczenie z regatami paletowymi

Chociaz na zdjeciach przedstawiono
jedynie potaczenie Pallet Shuttle

zjednym systemem innego rodzaju,
mozliwe jest potaczenie kilku typéw
regatéw w jednej instalacji. Wowczas kazdy
z nich jest przeznaczony do sktadowania
okreslonych jednostek magazynowych

lub do wykonywania réznych operacji.

T MECALUX »
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Zastosowania

Chtodnie

Zastosowanie Pallet Shuttle

w chtodniach pozwala na maksymalne
wykorzystanie powierzchni komor,

co oznacza redukcje kosztow energii
oraz znaczace skrocenie czasu obstugi
tadunkow.

Przy projektowaniu rozmieszczenia
regatow nalezy wzig¢ pod uwage
dwa czynniki: umiejscowienie
odparowywaczy lub urzadzen
chtodzacych oraz utworzenie
przestrzeni niezbednej do
prawidtowego przeptywu powietrza,
gtéwnie w strefie naprzeciwko
tych urzadzen oraz w gérnej czesci
pomiedzy sktadowanym towarem
a dachem chtodni.

mecalux.pl



Kryteria okreslajace uktad instalacji
moga byc takie same, jak te zastosowane
w przypadku magazynéw z dodatnia
temperatura.
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Magazyny samonosne
zPallet Shuttle

Podobnie jak w przypadku innych
systeméw magazynowych, regaty
wjezdne z Pallet Shuttle moga postuzyc
do budowy magazynu samonosnego.
W rozwigzaniu tym regaty stanowig
konstrukcje nosng dla zadaszenia

i oktadziny $cian magazynu, tworzac
tym samym zintegrowang konstrukgcje.

Magazyn moze by¢ przystosowany

do sktadowania produktéw

w temperaturze otoczenia, w chtodni
czy mrozni. W obydwoch przypadkach
budowa jest bardzo podobna. Gtéwna
roéznica polega na tym, ze w przypadku
chtodni w obiekcie zainstalowane

s urzadzenia chtodzace, a materiaty
wykorzystane do wykonania okfadziny
$cian idachu musza charakteryzowac
sie lepszymi wiasciwosciami
termoizolacyjnymi.

Zdjeciamagazynu
samonosnego do
sktadowania produktéw
w temperaturze
otoczenia.
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Zastosowania
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Pallet ShuttlezAGV/LGV

Alternatywnym rozwigzaniem jest
zastosowanie samojezdnych wézkow
automatycznych. Przemieszczaja sie
one z réznych punktéw produkdji lub
ramp az do kanatéw towarowych,

w ktorych umieszczaja palety na
Pallet Shuttle.

W rozwigzaniu tym wozki AGV/LGV

sg sterowane automatycznie. Ich
pozydja jest kontrolowana za pomoca
triangulacji sygnatu, podobnej

w dziataniu do GPS.

32 Pétautomatyczny system Pallet Shuttle

Zastosowania

Zaleta stosowania automatycznych
wozkow samojezdnych (AGV/

LGV) jest eliminacja tradycyjnych
srodkéw transportu automatycznego
(przenosniki rolkowe, taricuchowe

i system transportu szynowego).

Takie samo rozwigzanie jest stosowane
réwniez w przypadku wozkow
paletowych.

Jest to optymalny system, gdy
wymagana jest minimalna ilos¢ ruchow,
wysokos¢ instalacji nie przekracza 8 m,
a stanowiska zatadunku i wytadunku
palet wystepujg oddzielnie.

mecalux.pl



Nawet jesli w tym systemie

magazynowym stosowana jest konstrukcja
typowa dla obiektéw nieautomatycznych,

dzieki zastosowaniu wozkow samojezdnych

zaczyna byc on traktowany jako

automatyczny. W celu uzyskania doktadnych
informacji na ten temat nalezy zapoznac sie

z tredcig katalogu: Pallet Shuttle

automatyczny system sktadowania

akumulacyjnego.
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Oprogramowanie magazynowe Easy WMS

Centrum zarzadzania magazynem

Platforma Easy WMS optymalizuje zarzadzanie przeptywami produktow,
gwarantujac sledzenie tadunkow i zwiekszenie wydajnosci we wszystkich
etapach magazynowania: przyjecie towaru, sktadowanie, kompletacja

i wysytka zamowien. Zréznicowane funkcjonalnosci platformy znajda
zastosowanie w kazdym sektorze biznesowym.

Nasze oprogramowanie to szeroki zakres rozwigzan odpowiadajacych na
wszystkie potrzeby Twojego tancucha logistycznego.

Korzysci zwdrozenia systemu
> Kontrola stanu magazynowego w czasie rzeczywistym.
> Zmniejszenie kosztow logistycznych.
> Wzrost pojemnosci poprzez efektywne wykorzystanie miejsc sktadowania.
> Optymalizacja zadan zwigzanych z manipulacja tadunkami.
> Redukgja liczby bteddw.
> Szybsze przygotowywanie zamdwien i zmniejszenie liczby pomytek
przy pobieraniu artykutow.
> Mozliwos¢ dostosowania programu do zmieniajgcych sie potrzeb i nowych
trendéw: e-commerce.
> Mozliwos¢ prowadzenia wielokanatowej strategii sprzedazy
(tzw. omnichannel).
> Szybkizwrot zinwestycji (od 12 do 18 miesiecy).

Mecalux wspétpracuje z wiodacymi dostawcami, co gwarantuje jakos¢, niezawodnos¢ i wysoki
poziom techniczny oprogramowania Easy WMS:

ORACLE | Partner % Microsoft Partner  LadeeorA

BOT WO DG WG
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Pakiet rozwigzan dla Twojego tancucha dostaw

I =
__E;.i.-

Program dla spedycji Store Fulfillment Integracja z marketplaces

Automatyzacja pakowania, etykietowania  Synchronizacja stanéw magazynowych Synchronizacja rzeczywistego stanu

i wysytki zaméwien. Koordynacja i przesunie¢ towaru, aby zapewnic¢ towaru w magazynie z ofertg internetowa.

bezposredniej komunikacji miedzy optymalne zarzadzanie zapasami miedzy Mozliwos$¢ automatycznej integracji Easy WMS

magazynem a firmami spedycyjnymi. magazynem centralnym a siecia sklepow z internetowymi platformami handlowymi (np.:
stacjonarnych. Amazon i eBay) i oprogramowaniem sklepéw

internetowych (np. PrestaShop).

WMS do zarzadzania produkcja WMS dla 3PL Yard Management System (YMS)

Petna identyfikowalnos¢ proceséw Zarzadzanie rozliczeniami miedzy Nadzér nad ruchem ciezaréwek na placu
produkcyjnych. Gwarancja ciggtych operatorem 3PL a jego klientami. magazynowym oraz strefie parkowania.
dostaw surowcow na linie produkcyjne. Sktadanie zamowien, zlecanie Synchronizacja operacji w dokach
spersonalizowanych wysytek i raportowanie przetadunkowych w celu poprawy
stanu zapasow za posrednictwem obiegu pojazddéw i eliminacji waskich
dedykowanej platformy dostepu. gardet.

System zarzadzania zasobami Ustugi wartosci dodanej (VAS)

ludzkimi magazynu Automatyzacja zarzadzania lokalizacjami Automatyzacja procesu personalizacji
Maksymalizacja wydajnosci operatorow. w magazynie. Okreslenie optymalnej produktu. Sprawne dostosowywanie
Obiektywny pomiar efektywnosci pracy lokalizacji dla kazdej pozycji asortymentowe;j produktu do wymogdw klienta dzieki

i wskazywanie mozliwosci jej poprawy. (SKU) na podstawie zdefiniowanego zestawu precyzyjnym instrukcjom oprogramowania.

regut i kryteriow.

MECALUX W RAPORCIE

Easy WMS w chmurze G b MAGICZNY KWADRANT™

» Nizsza inwestycja poczatkowa dzieki rezygnacji z wtasnych a r nel; GARTNER®2024
; ycjapoczq € ygnadj WA DLA WMS
Serwerow.

” Szybsze l JfatWIeJSZG wdrozenle. GARTNER jest zastrzezonym znakiem towarowym i znakiem ustugowym firmy

» tatwo dostepne wsparcie techniczne. Catkowite Gartner, Inc. i/lub jej podmiotéw stowarzyszonych w Stanach Zjednoczonych

. , e i na Swiecie, a MAGIC QUADRANT jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy

bezpleczenstwo dZIQkI Microsoft Azure. Gartner, Inc. i/lub jej podmiotéw stowarzyszonych i zostaty uzyte w niniejszym

s . . . dokumencie za zgoda. Wszelkie prawa zastrzezone. Gartner nie promuje zadnych

» Blezqca aktuallzaqa oprogramowama. dostawcow, produktéw ani ustug opisanych w swoich badaniach, a takze nie

é¢ i iai doradza potencjalnym uzytkownikom wyboru jedynie tych dostawcow, ktorzy w

» Maksymalna dostqpnosc dO SRIRYIETL u’fatvvlajaca badaniu uzyskali najwyzsze noty lub zostali w inny sposdb wyrdznieni. Publikacje

kontrole i provvadzenie biZheSU, badawcze firmy Gartner sg oparte na jej opiniach i nie nalezy ich traktowac¢ jako

L. L. . . . prawdy absolutnej. W stosunku do niniejszego badania Gartner nie daje - ani w

» Oplaty dostosowane do mozliwosci kazdego przedS|eb|orStwa. sposdb wyrazny, aniw sposéb dorozumiany - gwarancji przydatnoscihandlowejani

przydatnosci do okreslonego celu.
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e-mail: info@mecalux.pl - mecalux.pl

CENTRUM PRODUKCYJNE BIURAHANDLOWE
GLIWICE WARSZAWA KRAKOW
tel.: (+48) 32-331 69 66 tel.: (+48)22-654 56 81 tel.: (+48) 12-686 38 70 (71)
ul. Wyczotkowskiego 125 e-mail:warszawa@mecalux.com  e-mail: krakow@mecalux.com
44-109 Gliwice
POZNAN WROCLAW
tel.: (+48) 61-665 97 87 tel.: (+48)71-793 88 29
e-mail: poznan@mecalux.com e-mail:wroclaw@mecalux.com
GDANSK

tel.: (+48) 58-76180 80
e-mail: gdansk@mecalux.com

Mecalux jest obecny w ponad 70 krajach na swiecie

Oddziaty: Argentyna - Belgia - Brazylia - Chile - Chorwacja - Czechy - Francja - Hiszpania - Holandia - Kanada
Kolumbia - Meksyk - Niemcy - Polska - Portugalia - Rumunia - Stowacja - Stowenia - Turcja - USA - Urugwaj
Wielka Brytania - Wtochy
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