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Gerresheimer to globalny partner oraz
innowacyjny dostawca systemow irozwigzan
branzy farmaceutycznej, biotechnicznej
ikosmetycznej. Firma oferuje szerokie
portfoliorozwigzan do przechowywania
lekow, obejmujace opakowaniaiakcesoria, jak
rowniez systemy podawania farmaceutykow,
sprzet medycznyiinne srodkistosowane

w sektorze opiekizdrowotnej. Oferta
przedsiebiorstwa zawiera takze m.in.

cyfrowe rozwigzania wspierajace terapie,
urzadzenia medyczne umieszczane na skorze,
strzykawki, peny doinsuliny, autostrzykawki,
inhalatory, a takze fiolki, wktady, amputki,
opakowania natabletki, buteleczki do infuzji
lub nasyropy czy kroplomierze. Gerresheimer
zapewniabezpieczng dostaweiniezawodne
podawanie lekéw pacjentom.

» Rok zatozenia: 1864

» Siedziba: Dlsseldorf (Niemcy)
» Zespo6t: +13600 oséb

» Zaktady produkcyjne: +40

» Obecnos¢: +16 krajow

Gerresheimer, globalny partneriinnowa-
cyjny dostawca systemow orazrozwigzan
branzy farmaceutycznej, biotechnicznej
ikosmetycznej, zwiekszyt zdolnos¢ pro-
dukcyjngorazlogistyczna swojego zaktadu
w Peachtree City w stanie Georgia (Stany
Zjednoczone), uruchamiajgc dwa automa-
tyczne magazyny paletowe. Ta podwojna
inwestycjajest odpowiedzig nasilny wzrost
popytunawyroby medyczne oraz wzmoc-
nieniem strategiirozwoju opartej na auto-
matyzacji.

W swoich zaktadach Gerresheimer produ-
kujeinhalatory, komponenty do zestawow
infuzyjnych, mikroinjektory, produkty
laboratoryjne do przygotowania probek do
badan mikrobiologicznychiautostrzykawki
przeznaczone do leczenia takich chorob jak
cukrzycaczy otytosc.

,Rozbudowa naszego zaktadu w Peachtree
City stanowi kluczowy krok do wzmocnienia
naszejobecnosciw Stanach Zjednoczonych
ipozwalabydjeszcze blizejnaszych klientéw
z sektora opieki zdrowotnej” — ttuma-

czy Tobias Gebhard, globalny kierownik
ds.automatyzacjiinteligentnych fabryk
Gerresheimer,idodaje:, Projekt obejmuje
stworzenie ponad 400 nowych miejsc pracy,
wprowadzenie clean roomow najnowszej
generacji, uruchomienie wysoce zautomaty-
zowanych linii produkcyjnych oraz moderni-
zacje catejwewnetrznejlogistyki”.

Dwa automatyczne magazyny,
jednastrategia

Ambitny planrozbudowy zaktadu

w Peachtree City stanowit punkt zwrotny
w zarzadzaniulogistyka. Po latach pracy

Z procesamiprzeprowadzanymirecznie,
Gerresheimer postawit naautomatyzacje
przeptywu materiatow w celu zwiekszenia
precyzji, bezpieczenstwaiwydajnosci —
kluczowych aspektéow w branzy medycznej.
W srodowisku, w ktérym kazdy element mu-
sibyc traktowany z najwyzsza ostroznoscig,
automatyzacja zapewnia nowy wymiar kon-
troliiniezawodnosci” —podkresla Gebhard.

Dwa nowe automatyczne magazyny, obstu-
giwane przez system Easy WMS, przechowu-
ja potprodukty pochodzace z obu zaktaddw
produkcyjnych. Instalacje te sg do siebie
bardzo podobneizostaty zaprojektowane
do zarzadzania elementamiwyrobdéw me-
dycznych, wytwarzanych w procesie formo-
wania wtryskowego, takimijakinhalatory,
autoinjektoryisystemyinfuzyjne.

Gerresheimer zmierza
do wydajniejszej,
zautomatyzowanej

i zorientowanejna
jakosé logistyki
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s,Automatyczne magazyny
Mecaluxu zwiekszyty nasza
pojemnos¢ magazynowaq
ipodniosty produktywnosc¢
catejlogistyki”.

Tobias Gebhard
Globalny kierownik ds. Automatyzacji
inteligentnych fabryk Gerresheimer.
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Pierwszy automatyczny magazynowy-
sokosci13 metrow miesci1040 paletijest
wyposazony w uktadnice obstugujacaregaty
o podwadjnejgtebokosci. Palety trafiajg do
systemu zbocznejczescimagazynu pota-
czonej z produkcjg. Po otrzymaniu zlecenia
wydaniatadunkisatransportowane za
pomocgautomatycznych przenosnikéw

w kierunku przedniej czescimagazynu,az do
strefy wysytek.

Uzyskane korzyscioperacyjne oraz wzorowa
wspodtpraca z Mecaluxem podczas realizacji
tego projektu sktonity firme Gerresheimer do
pojscia o krok dalejipowieleniatego modelu
w swoim nowym zaktadzie potozonym blisko
regionalnego lotniska w Atlancie. Drugiau-
tomatyczny magazynréwniez osiggal3 me-
tréow wysokosciijest wyposazony w uktad-
nice, ktéra zapewniatadownos$é 1104 palet.
Jego konstrukcja obejmuje dwa stanowiska
przyjeciaiodbioruumieszczone na przeciw-

legtych koricach obiektu, co pozwala zopty-
malizowac przeptyw towardw.

,Automatyczne magazyny Mecaluxu
zwiekszyty nasza pojemnosé magazynowa
ipodniosty produktywnos¢ catejlogistyki.
Pozwalajg nam pracowac bez przerwizwiek-
szyé dostepnoscé produktéw w srodowisku
operacyjnym dziatajgcym praktycznie przez
catyrok” — podkresla globalny kierownik
ds.automatyzacjiinteligentnych fabryk
Gerresheimer.

Obieinstalacje wyposazone sg w dwukolum-
nowe uktadnice z widtami teleskopowymi,
ktore zostaty zaprojektowane do obstugi
palet wregatach o podwdjnej gtebokosci.
Urzadzenia te automatycznie transportuja
towar z punktdéw przyjeciado wyznaczo-
nych lokalizacji,a w razie potrzeby szybko
kierujg go do stref wysytek. W takisposdb
Gerresheimer zapewnia bezpieczenstwo
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w catym procesie obstugi wyrobdéw medycz-
nych przeznaczonych dla scisle kontrolowa-
nego sektora.

Inteligentne zarzadzanie dwoma
magazynamidzieki Easy WMS

,W branzy medycznejmargines btedu nie
istnieje:identyfikowalnosc¢ikontrola kazde-
go produktu sa kluczowe do zapewnienia
jakosci” — podkresla Gebhard., Dzieki

Easy WMS osiggnelismy poziom precyzji,
ktory optymalizuje wszystkie przeptywy
logistyczne” — wymienia korzysci kierownik.

Oprogramowanie Mecaluxu kontroluje ruch
ponad 30 jednostek asortymentowych
wyrobéw medycznych pochodzacych z linii
produkcyjnych. System przypisuje lokaliza-
cje kazdemu produktowi,uwzgledniajgcjego
poziom zapotrzebowania, i wysyta konkretne
instrukcje do uktadnic w celuich przemiesz-
czenia. W ten sposdb firma zapewnia natych-
miastowa dostepnosé wszystkich wyrobow
w momencie, gdy sa potrzebneiutrzymuje
kompleksowa kontrole w czasie rzeczywi-
stymnad kazdg magazynowana jednostka.

Rozwdj oparty na zaufaniu
Uruchomienie nowych automatycznych
magazynow zwieksza mozliwosci operacyj-
ne firmy na pétnocnoamerykanskim rynku
systemow pakowaniaipodawanialekdéw.
Projekt ten, owoc $cistej wspodtpracy miedzy
Gerresheimer oraz Mecaluxem, stanowi
podstawe do bardziejinnowacyjnejiwydaj-
nejlogistyki, przygotowanejdo wspierania
trwatego wzrostu firmy w tak wymagajgcej
dziedzinie, jaka jest medycyna.

Easy WMS gwarantuje
petngidentyfikowalnosé
wyrobéw medycznych



