Goma-Camps uruchamia
nowy magazyn
gotowych produktéw

Firma zwieksza pojemnos¢ magazynowa dziekipotautomatycznemu
Pallet Shuttleiwzmacnia ochrone przeciwpozarowa.

Kraj: Hiszpania | Sektor: wyroby papiernicze i wyroby pochodne
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POTRZEBY

e Zapewnienie odpowiedniej
przestrzenidla gotowych produktéw
w zaktadzie produkujgcym 60 000 ton
rocznie.

* Wdrozenie skutecznych
zabezpieczen przeciwpozarowych
W magazynie przeznaczonymdo
sktadowania produktéw z celulozy.

ROZWIAZANIA

e Pétautomatyczny system
Pallet Shuttle.

* Regaty paletowe.

KORZYSCI

e Optymalizacja magazynowania
dzieki dostepnosciponad12000
miejsc paletowych dla gotowych
produktow.

e Zwiekszenie poziomu
bezpieczenstwa dziekisystemom
sygnalizacji pozarowejoraz
zachowaniu odstepdw miedzy
paletami.



Firma Goma-Camps, posiadajgca oddziaty
w LaRibaiVilaverd (Tarragona), produkuje
szerokg game wyrobow papierniczych
przeznaczonychdlardznych branz, potrzeb
izastosowan. Przedsiebiorstwo zatozone
w1758 roku tagczy wielowiekowe doswiadcze-
nie wraz z silnym zaangazowaniemnarzecz
zrownowazonego rozwoju. Nowy magazyn,
zlokalizowany przy zaktadzie produkcyjnym,
pozwalascentralizowadizoptymalizowad
procesy logistyczne.

» Produkcja: 60 000 tonrocznie
» Liczbaklientéw: 750

» Liczba pracownikéw: 275
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Odponad 265 lat rodzinna firma Goma-Camps
zajmuje sie produkcjg wysokiej jakosci papie-
ru.Na przestrzenilat przedsiebiorstwo sku-
tecznie dostosowywato sie do zmieniajacych
sie potrzeb rynkowychirozszerzyto swojg
dziatalnos¢ produkcyjng o bibute higieniczna,
stajgc sie specjalista w produkcji takich artyku-
tow jak papier toaletowy, reczniki papierowe
iinne produkty stosowane w przemysle oraz

w sektorze HoReCa. W odpowiedzi narozwdj
dziatalnoscifirmauruchomita we wspotpracy
zMecaluxem nowy magazyn przy fabryce

w Vilaverd (Tarragona).

Obiekt przeznaczony do sktadowania goto-
wych produktow pochodzgcych z linii produk-
cyjnychmoze pomiesci¢tacznie12 288 palet
w dwodch réznych systemach magazynowania:
potautomatycznym Pallet Shuttleiregatach
paletowych.

Pierwszy zwymienionych systemoéw wyso-
kiego sktadowania zostat wdrozony

w celu optymalizacji procesdw operacyjnych
Goma-Camps. Rozwigzanie o wysokosci
10,5mipojemnosci10152 miejsc paletowych,
wykorzystuje szes¢ elektrycznych wézkdw do
przemieszczania towaru wewnatrzinstalacji.

,Potrzebowali$my rozwigzania, ktére pozwo-
litoby potaczyd duzg pojemnosé magazyno-
wania zbardzo rygorystycznymi wymagania-
midotyczacymibezpieczenstwa.” — wyjasnia
Francesc Subirats, kierownik magazynu
Goma-Camps,idodaje ,Potautomatyczny
system Pallet Shuttle pozwala nam sprawnie
zarzadzacé gotowym produktemimaksymal-
nie wykorzystac¢ dostepng przestrzen”. Wozki
elektryczne, umieszczane w kanatach maga-
zynowych zapomoca tradycyjnych urzadzen
transportowych, otrzymujg polecenia za
posrednictwem tabletdw wyposazonych

w intuicyjne oprogramowanieipotgczenie
Wi-Fi. Dziekitemu mozliwe jest przeprowa-
dzanie takich operacjijak wybor liczby palet
do pobrania, kontrola standw magazynowych
czy zarzadzanie uprawnieniamiuzytkowni-
kow systemu.
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,,Poétautomatyczny system Pallet Shuttle
pozwala nam sprawnie zarzgdzac¢ gotowym
produktem i maksymalnie wykorzystac¢
dostepng przestrzen”.

Francesc Subirats
Kierownik magazynu Goma-Camps

Projekt dla Goma-Camps obejmowat réwniez
instalacje regatéw paletowych o wysokosci

9 metrow ipojemnosci2083 miejsc. To
uniwersalne rozwigzanie zapewnia bezpo-
Srednidostep dotowaru oraz elastycznosé
niezbedna w wyjatkowych sytuacjach, takich
jak, okresowe wzrosty dziatalnoscimagazynu
czy reorganizacja palet w kanatach pdétauto-
matycznego systemu Pallet Shuttle.

W obu systemach Mecaluxu zostaty utwo-
rzone tylko cztery poziomy sktadowania, aby
umozliwi¢ przechowywanie jednostek tadun-
kowych o wysokoscido 2,70 m. Jest tocha-
rakterystyczna cecha produktdw z bibutki
higienicznej, ktora pozwalatworzy¢ wysokie,
lecz stosunkowo lekkie tadunki, optymalizu-
jac wolumen danejjednostkiasortymentowej
i skracajgc czas operacji magazynowych.

Duzapojemnosé¢ magazynowa
zsystem przeciwpozarowym
Wiasciwosciartykutéw produkowanych
przez Goma-Camps sprawiaja, ze ich skta-
dowanie wymaga zastosowania wyzszego
poziomu ochrony przeciwpozarowej. Z tego
powodu, aby ograniczyc¢ ryzyko rozprze-
strzeniania sie ognia bez zmniejszania po-

jemnosci magazynowej, zachowano odstepy
bezpieczenstwa miedzy paletami. Ta kon-
trolowana odlegto$¢ umozliwia skuteczne
dziatanie systemow wykrywania pozaru
iinstalacji przeciwpozarowych zgodnie

z obowigzujacymiwymaganiamibezpie-
czenistwa.

Zachowanie wymaganych odstepdéw zostato
uwzglednionejuz naetapie projektowania
uktadu magazynu jakojeden z kluczowych
warunkow projektu. Pétautomatyczny
system Pallet Shuttle Mecaluxu zostat odpo-
wiednio dostosowany do wymagan bezpie-
czenistwa Goma-Camps, taczac maksymalng
pojemnosc¢ magazynowa, wysoka efektyw-
noscé operacyjng oraz zgodnosc¢ zobowigzu-
jacyminormamibezpieczenstwa.

Dziekirozwigzaniu Mecaluxu firma Goma-
Camps wykonata kolejny krok w zarzadzaniu
logistyka, taczac w jednym miejscu pojem-
nos¢, efektywnosé, bezpieczenstwo
izrownowazony rozwoj. Nowy magazyn
nietylko odpowiada na obecne potrzeby
przedsiebiorstwa, lecztworzy takze solidne
podstawy do sprostania przysztymwyzwa-
niom operacyjnym.



