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Ptywajacy magazyn whiskey
harzece Missisipi INGRAM

Amerykanskiproducent whiskey, O.H.Ingram River Aged, podwoit pojemnosciproduktywnosdé

magazynudziekispecjalnemu systemowiregatow do sktadowania beczek.
POTRZEBY

Kraj: USA | Sektor: zywnosé i napoje » Wiecej miejsca do sktadowania
beczek

* Sprawniejszy zatadunekiroztadunek
barki

ROZWIAZANIE

e Specjalneregaty do sktadowania
beczek

KORZYSCI

* Wzrost pojemnoscimagazynowej
0135%

* Dwarazy szybszy zatadunek beczek
nabarke
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O.H.Ingram River Aged to amerykanski
producent burbondw iwhiskey zytniej
stynacy z unikalnej metody postarzania
trunku, a mianowicie w beczkach
umieszczonych nabarce ptywajacejpo
rzece Missisipi. Technika ta wywodzisie
z czasow, kiedy transport whiskey odbywat
siedroggrzeczng, zczym wigzaty sie
specyficzne warunki-ruch, temperatura
iwilgotnos$é - majgce wyjatkowy wptyw
naproces dojrzewania tego alkoholu.
Firma O.H.Ingram River Aged wskrzesita
te tradycje, dzieki czemu zyskata wsrod
mitos$nikéw whiskey uznanie, ktdre
przetozyto sie na szybkirozwoj marki.

» Rok zatozenia: 2015
» Pojemnosé barki: 4000 beczek

Rodzina OrrinaHenry’ego ,,Hanka” Ingrama
transportuje towary rzeka Missisipi od
pieciu pokolen, odkagd w1857 roku zajeta
sie sptawem drewna debowego.Z czasem
nurtrzeki zastapity bardziejekonomiczne
metody transportu. Hank jest Dyrektorem
Generalnym firmy produkujgcej whiskey
ichciat przywréci¢ temu trunkowiaromat
ismak, ktére dawniej dojrzewaty nawodach
Missisipi., Zaczelismy od szesciu beczek na
prébe, aobecnie w ptywajacym magazynie
lezakujeich 4000” - wyjasnia.

Interlake Mecalux wraz ze swoim partnerem,
firmgHenry A. Petter Supply, zaprojektowaty
dlaO.H.Ingram River Aged specjalnerozwig-
zanie do sktadowania beczek. Hank Ingram
wskazuje, ze ,,system ten ma podwojny cel:
zapewnic jak najwiekszg pojemnosé maga-
zynowailepsza cyrkulacje powietrza miedzy
beczkami, co mabardzo duze znaczenie dla
procesu dojrzewania”. | dodaje: ,Firma Petter
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Supply polecitanam Interlake Mecalux ze
wzgledu naniezawodnos$cidoswiadczenie
w opracowywaniu niestandardowych
projektéw”.

Podwojenie pojemnosci

i produktywnosci

W 2018 roku, zanim firma O.H. Ingram River
Aged zwrdcita sie do ekspertéw, zbudowata
samodzielnie swoj pierwszy ptywajacy ma-
gazyn. Jednaknie wykorzystywatonw petni
dostepnejprzestrzeniimiescit jedynie 1700

beczek.Dlatego cztery lata pdzniej powstat
nowy projekt, w ktdrym, jak podkresla Hank
Ingram, ,doswiadczenie firmy Interlake
Mecalux odegrato kluczowa role w udoskona-
leniutegorozwigzanialogistycznego”.

Odpowiedniuktad regatéw umozliwit ,wy-
korzystanie kazdego metra kwadratowego
barki”. Regaty rozmieszczone po obu stro-
nach biegnacego przez srodek korytarza
pozwalajg pomiescic pie¢ beczek na gtebo-
kosc¢. Dodatkowymrozwigzaniem optymali-

zacyjnym jest podest, dziekiktéremu mozliwe
jest zagospodarowanie wysokosciobiektu.
,Nabarcetejsamejwielkoscimozemy sktado-
wac obecnie blisko 4000 beczek” - wskazuje
Dyrektor Generalny.

Podest nie tylko powiekszyt pojemnosc¢
magazynowa o 135%, lecz takze ,,przyspie-
szytobstuge beczekiznacznie poprawit
bezpieczenstwo”. Dziekinowemu systemowi
regatéw tempo zatadunku wzrosto ponad
dwukrotnie: z30 beczek nagodzinedo 70.
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Zaleta zastosowanegorozwigzaniajesttez
skalowalnosé. ,,Wraz ze wzrostem popularno-
$cinaszegoburbonarosngteznasze potrzeby
w zakresie miejsca do magazynowania.
Regaty zaprojektowane przez Interlake
Mecalux bedg nam stuzyty przez dtugiczas” -
podkresla Dyrektor Generalny.

Hank Ingram nie ukrywa, ze ,opracowanie
systemu sktadowania beczek na barce byto
nieladawyzwaniem, alerezultat okazatsie
wart wysitku”.

Zalety dojrzewania whiskey narzece
Wedtug Hanka Ingrama dojrzewanie trunku

w ptywajacym magazynie ma wiele zalet:
,O.H.Ingram River Aged tojedyna whiskey
naswiecie, ktéralezakuje narzece Missisipi.
Panujacy tu mikroklimat, bedacy rezultatem
duzejwilgotnosciisporych wahantemperatu-
ry miedzy dnieminocga, oraz ciggty ruch
wody powodujg unikalng interakcje miedzy
debowymdrewnem beczek aspirytusem,

w ktorej tkwitajemnica wyjatkowoscinaszych
produktow”.

Proces przebiega nastepujgco: operatorzy
taduja beczkizapomocag systemurampipod-
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nos$nikdw na znajdujgce sie na barce regaty,
aruchwody, bryzaistonce kreujg smak.

,Poczterechlatach pobieramy prébki
zkazdejbeczki, aby okresli¢, czy zawartosc
jest gotowa do butelkowania, czy tez musi
dojrzewac dtuzej. Nasze najstarsze beczki
lezakuja juz osiem lat. Proces dojrzewania

w beczkach odpowiada zaponad 50% smaku
whiskey, cowyréznianas w tejbranzy” - do-
wiadujemy sie od Dyrektora Generalnego.

Specjalny system sktadowaniadla
wyjatkowego trunku

Interlake Mecalux posiadabogate doswiad-
czenie w realizacjimagazynow dopasowa-
nych doindywidualnych potrzeb klienta,
natomiast Henry A. Petter Supply od lat
specjalizuje sie w projektach dlabranzy
gorzelniczej. Owocem tej wspdtpracy byto
zatem spersonalizowane rozwigzaniedla
producenta whiskey O.H.Ingram River Aged.

Specjalnie zaprojektowany system sktadowa-

niaumozliwit podwojenie pojemnosci
iproduktywnosci magazynu, zapewniajac
jednoczesnie bezpieczng obstuge towaru.
,Nieistnieje podrecznik o dojrzewaniu

whiskey narzece, wiec »piszemy« go sami,
szukajgc metoda probibteddw ulepszen przy
kazdym projekcie. Obecnie mamy trzecig wer-
sje barkiijestesmy bardzo z niej zadowoleni”

- podkreslaHank Ingram.

Przedstawiciel partnera Mecaluxu, firmy
Henry A. Petter Supply, rowniez nie kryje za-
dowolenia ztejwspdtpracy:,Jako specjalista
w zakresie rozwigzan magazynowych

z 35-letnim doswiadczeniem, ado tego
dumny obywatel stanu Kentucky, szczegdlnie
cieszesie, ze miatem mozliwosc realizowa-
nia projektudlaproducentaburbona. Hank
Ingramto jeden z najwiekszychinnowatordow
wtejbranzyiprzesympatyczny cztowiek.
Gdyby kazdy klient byt takijak on, z przyjem-
noscig pracowatbymkolejne trzy dekady”

- podsumowuje Brian Dowell.
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Dziekispecjalnymregatom
producent whiskey zyskat
0135% wieksza pojemnosé
magazynowa i podwoit
tempo zatadunku




