T MECALUX
Logistyka 4.0, czyli jak w ciaqgu ~
jednego dnia wysta¢ 2000 palet b
do 74 krajow

¢ Usprawnienie produkciji,

Najwiekszy tureckiproducent cukru, Konya Seker, zainwestowat w automatyczny magazynowania orazrealizacji
magazyn przy swojej fabryce czekoladiciastek. zamowien

* Identyfikowalnos¢ produktow
Kraj: Turcja | Sektor: zywnosé i napoje -4 w celu zagwarantowania

bezpieczenstwa zywnosci

* Bezpieczny magazyn w rejonie
aktywnym sejsmicznie

ROZWIAZANIA

* Samonos$ny automatyczny magazyn
paletowy

* System zarzadzaniamagazynem
Easy WMS

* Przenos$nik paletowy

KORZYSCI

e Sprawnawysytka 2000 palet
dziennie do odbiorcéw z 74 krajow

* Mozliwos¢ sledzenia 48 000 palet
z produktami gotowymi, surowcami
imateriatami opakowaniowymi

* Automatyczny magazyn samonosny
odporny nha wstrzasy sejsmiczne
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Konya Seker to tureckafirma
specjalizujgca sie w produkcjiisprzedazy
cukruiproduktow pochodnych, atakze
stodyczy, w tym czekolad, ciastek oraz
chatw.0d 2008 rokunalezy do grupy
Anadolu Birlik Holding (ABH), ktdra
skupia przedsiebiorstwa ztakrdoznych
sektorow, jak zywnosé, rolnictwo, energia
oraz chemia.

» Rok zatozenia: 1954

» Liczbafabryk: 45

» Liczba dostawcéw: 900 000
» Liczbapracownikéw: +10 000

Odwielulat turecka firma Konya Seker stale
modernizuje procesy logistyczneiproduk-
cyjne, wdrazajgcinnowacyjne rozwigzania
zzakresu automatyzacjiirobotyzacji. Dzieki
temujest obecnie najwiekszym w swoim
kraju producentem cukruirealizuje ambitnag
strategie rozwoju, w czym bez watpienia
pomagajejsprawny taricuch dostaw. Posiada
45 cukrowni, w ktérych wytwarza okoto 22%
cukruspozywanego w Turcji. Konya Seker
jestrowniez liderem w produkcjimrozonych
frytek.

W miescie Cumraw prowincji Konya na
potudniu kraju firma posiada najwieksza
cukrownie w Turcji: na powierzchni 260
hektaréw znajduje sie 27 linii produkcyjnych.
Kerim Basaran, Kierownik Magazynu, przyta-
czakolejneimponujgceliczby:, W ostatnich
latach podwoilismy roczng produkcje cukru

do 435500 ton. Wszystkie maszynyiurza-
dzeniapochodzg od wiodgcych w Europie
dostawcdw najnowoczesniejszych techno-
logii. Pozatymjestesmyjedyngnaswiecie
cukrownia, ktérajest w stanie zaopatrywac
sie w surowce w promieniu 20 km”.

Kompleks produkcyjny w Cumrze obejmuje
oprocz cukrownitakze fabryke czekolady

i ciastek. ,Produkowana przez nas czekolada
marki Torku trafia nie tylko narodzimy rynek,
eksportujemy jg bowiem do 74 krajow, w tym
nawet do Szwajcarii, $wiatowego lidera

w produkcjiczekolady” — podkreslazduma
Kierownik Magazynu.

Kilka lat temu firma Konya Seker poszerzyta
oferte artykutow marki Torku o stodycze,
produkty mleczne, wyroby miesne, atakze
olejiocet. Poczatkowo do przechowywania
categoasortymentuirealizacji procesu
wystarczat dotegojeden, obstugiwany
recznie magazyn. Jednakze w obliczu
wzrostu produkcjii dywersyfikacjitowaru
firma zaczetamiec trudnoscizterminowg
realizacjg zamoéwien, dlatego zdecydowano
sie zainwestowac¢ w automatyzacje logistyki
wewnetrznej.

W ramach strategii modernizacji powstat
automatyczny magazyn samonosny, ktérego
pracakieruje oprogramowanie magazynowe
Easy WMS. Obiekt potagczony z produkcja za
pomoca przenosnika miesci 48 000 palet,
zapewniajgc ptynne zaopatrywanie fabryki
w surowce i sprawny odbidr gotowych pro-
duktéw oraz wysytke do odbiorcéow 2000
palet dziennie.

Automatyzacjanie tylko zwiekszyta dyna-
mike procesu, ale takze utatwita spetnianie
rygorystycznych norm jakosciibezpie-
czenstwa zywnosci,gdyzjest bardziej
higienicznym sposobem obstugi towaru.
,Produkujemy czekolade bez konserwantow,
dlatego dbatos¢ o zachowanie jej wtasci-
woscijest szczegodlnieistotna” — podkresla
Kerim Basaran.



AUTOMATYCZNY MAGAZYN
ODPORNY NAWSTRZASY
SEJSMICZNE

Wiekszosc¢ terytorium Turcjilezy naana-
tolijskiej ptycie tektonicznej, usytuowa-
nejmiedzy ptytamieuroazjatycka,
arabskgiafrykanska. Tarcie miedzy nimi
sprawia, ze Turcjajest jednym z najbar-
dziej aktywnych sejsmicznie rejonow
naszejplanety.

Magazyn firmy Konya Seker to obie-

kt samonosny, co oznacza, ze jego
konstrukcje nosnatworzaregaty, azatem
poza obcigzeniem generowanym przez
sktadowany towar muszg one wytrzymac
ciezar wspartych na nich oktadzin scian
idachu. Przy projektowaniu tego typu
magazynow trzebauwzgledni¢ rozmaite
czynniki, ktére oddziatujg na konstrukcje,
takie jak obcigzenia wiatrem czy, tak jak
w tym przypadku, stopien aktywnosci
sejsmicznej, atakze lokalne przepisy
budowlane.

Budowa magazynu o wysokosci 38 m

W rejonie o wysokiejaktywnoscisejsmicz-
nejstanowita spore wyzwanie dla dziatu
budowlanego Mecaluxuiwymagata
ogromnej precyzjimontazu. Ponadto
ramy regatdow zostaty wzmocnione,

aby mogty pochtaniac sity dynamiczne
powstajgce na sutek ruchéw sejsmicz-
nych.
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Dynamiczny ruch towaru
,Dziekiautomatyzacji skrociliSmy czas
odktadaniaipobieraniatowaru” — zauwaza
Kerim Basaran.

Automatyczny magazyn sktada sie zsied-
miu korytarzy o dtugosci138 m z regatami
o podwadjnej gtebokosci. Obstuga regatow
to zadanie automatycznych uktadnic, ktore
odktadajgipobierajgtowar zgodnie z pole-
ceniamisystemu Easy WMS. Urzadzeniate
sgwyposazone w widty teleskopowe

o0 zasiegu umozliwiajgcym dostep do obu
jednostek tadunkowych. Uktadnice pracuja
z predkoscig 220 m/min w poziomie

i64 m/min w pionie, zapewniajagc duzg
dynamike ruchu towaru.

W dwdch korytarzach sg sktadowane
surowce i opakowania, a dla gotowych pro-
duktow firma przeznaczyta piec korytarzy.
W trzech znichjest utrzymywana kontro-
lowanatemperatura15°C, niezbednadla
zachowania konsystencji, smakuizapachu
czekolady, w pozostatych dwdch natomiast
panuje temperatura otoczenia.

Easy WMS wyznacza miejsca sktadowania
na podstawie wielkosci produktow itempa
ichrotacji (A,BiC),copozwalazoptyma-
lizowac prace uktadnic. Produkty szybciej
rotujace sg sktadowane blisko przeno-
$nikéw, ate, naktdre popyt jest mniejszy,
umieszcza sie nadrugimkoncu korytarzy.

Automatyczne potgczenie magazynu
zprodukcja

Jednaz najwiekszych zalet magazynu firmy
Konya Seker jest to,izjest onpotaczony
automatycznie z fabryka, ktéra sktada sie
zdwdch osobnych czesci: wjednej produ-
kowane sg czekolady, w drugiej ciastka.

Aby zapewnic sprawne zaopatrywanie linii
produkcyjnych w surowceiptynny odbior
gotowych produktdw w magazynie, na
wysokosci6 mzbudowano tacznik z prze-
nos$nikiem.Umozliwia on nie tylko automa-

tyczny transport, ale tez czasowg akumulacje
palet przedich przyjeciem domagazynu,

co eliminuje koniecznos¢ roztadunku
iustawiania towaru na posadzce. Nastepnie
windy znajdujgce sie na poczatkuinakoncu
tacznikatransportuja towar na odpowiednia
kondygnacje.

Zautomatyzowanarealizacja
zamoéwien

Konya Seker kazdego dnia zaopatruje

w swoje produkty tureckie supermarkety

1.Korytarze magazynowe

2.Regaty przeptywowe do kompletacji
3.Stanowiska kompletacyjne
4.Kanaty buforowe

i sklepy. Szybkie dostawy utatwiarozwia-
zanie w postaci dwukondygnacyjnego
budynku — przylegtego do magazynu: na
pietrze odbywa sie kompletacja, na parterze
natomiast gotowe zamodwienia sa wydawane
zmagazynu.

Gdérnakondygnacjajest wyposazona

w cztery blokiregatdw przeptywowych,
gdzie sktaduje sie produkty cieszace sie naj-
wiekszg popularnoscig wsrdd konsumentow.
Statg dostepnosc zapasdw w kazdym kanale,



(mieszczacymtrzy palety na gtebokos¢)
zapewnia wdzek wahadtowy. W najnizszych
kanatach umieszczane sg palety przezna-
czone do kompletacji. Aby przygotowad
zamodwienia, operatorzy pobieraja produkty,
ktore wskazuje im na terminalach radiowych
oprogramowanie magazynowe Easy WMS,

i odktadajgje nawdzki do kompletacji.

W przedniejczescimagazynu sktadowania
zamontowano przenosnik, ktéry dostarcza
towar dotrzech stanowisk do kompleta-

cji produktdw o nizszym tempie rotacji.
Operatorzy moga tutaj przygotowac do
12zamodwien jednoczesnie.

Gotowe zamowienia na paletach trafiajg do
owijarki, a nastepnie oczekuja, az Easy WMS
przypiszeimtrase dostawy iskierujeje do
strefy wysytki.

Strefa wysytki znajduje sie na dolnej kondy-
gnacji. Zamadwienia sg sortowane wedtug od-
biorcéwitras,anastepnie wézek wahadtowy
transportuje je do 26 kanatéw buforowych,
gdzie oczekujg na zatadunek na ciezarowki.

Kluczowarole w catym procesie logistycz-
nym firmy Konya Seker odgrywa system
zarzadzaniamagazynem opracowany
przez Mecalux: ,Dzieki Easy WMS mamy
lepsza kontrole nad 48 000 palet, aponadto
wszystkie prace magazynowe wykonujemy
szybkoibezbteddw” —wymienia zalety
oprogramowania Kierownik Magazynu.

Aby jeszcze bardziejusprawnic zarzadzanie
towarem, Easy WMS komunikuje sie z syste-
mem zarzadzania zasobami przedsiebior-
stwa (ERP), zktdrego korzysta Konya Seker.
Dziekitemu ERP z wyprzedzeniem powia-
damia Easy WMS o spodziewanejdostawie
z produkcji, co pozwala szybciejwyznaczy¢
miejsca sktadowania.

Logistyka namiare lidera

,Naszamarka Torku zdobyta uznanie
konsumentéw dziekiw 100% naturalnym,
bezpiecznymiwysokiejjakosciproduktom.
Mamy petna kontrole nad catym procesem
ichwytwarzania, ktéry rozpoczynasie na
polach anatolijskich rolnikdw” — wyjasnia
Kerim Basaran.
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»Dzieki Easy WMS mamy lepszg kontrole
nad 48 000 palet z towarem, a ponadto
wszystkie prace magazynowe wykonujemy
szybko ibez btedow”.

Kerim Basaran
Kierownik Magazynu firmy Konya Seker

Automatyczny magazyn samonosny po-
taczony z produkcjg to punkt zwrotny dla
taricucha dostaw firmy Konya Seker,

w szczegolnosciw zakresie czekolad, czeko-
ladekiciastek marki Torku. Automatyzacja
icyfryzacjausprawniajg procesiumozliwiaja
identyfikowalnos$é produktow, dzieki czemu
firmajest w stanie kazdego dniawysytac
2000 palet do 74 krajow.
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