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Automatyzacja - chleb nasz R
powszedni Tapyminnen

Zanim pachngca butka trafinarodzinny stét, przechodzi wiele etapdw procesu produkcyjnego
ilogistycznego. Musipokonacte drogejak najszybciej,aby zachowad swiezosc¢ismak. Lantmannen
Unibake, europejskilider w produkcjiwyroboéw piekarniczych, wie o tym doskonale, dlatego w swoim i ) - .
taricuchu dostaw wykorzystuje nowoczesne technologie, dzieki ktorym moze sprawnie realizowad ;f;;?ZZ';fuZLde"oﬁtt:?v':jtgarﬁ:gyrQaCja
dostawyisledzi¢ kazdy produkt. Firmajest obecnatakze w Polsce. W Nowej Soliw wojewddztwie zapewnia $cista kontrole nad
lubuskim wybudowata zaktad produkcyjny, zktérego co godzine wysyta do odbiorcow blisko asortymentemliczacym75 pozyciji
100 palet zpieczywem. Potaczony z piekarnia magazyn jest wyposazony w dwa automatyczne Ztendencja wzrostowa.

systemy sktadowania — mroznieiambient — w ktérych miescisie tgcznie 15920 palet.

KORZYSCI

* Staty przeptyw towaru: magazyn
pracuje nieprzerwanie przez catg dobe,
odbierajac gotowe produkty

z tutejszejpiekarniizinnych zaktadéw
produkcyjnych oraz wysytajac w trakcie
jednejzmiany nawet 600 palet do
odbiorcéw w Europie.

Kraj: Polska | Sektor: zywnos$¢ i napoje

* Automatyczne potaczenie
magazynu z produkcja: centrum
logistyczne jest potaczone z fabryka
zapomoca systemu przenosnikow, co
znaczaco obniza koszty logistyczne.

* R6zne temperatury sktadowania
produktéw: automatyczny magazyn
firmy Lantmannen Unibake jest
podzielony nadwie strefy, w ktérych
utrzymywanajestréznatemperatura
(mrozniaichtodnia). Pozwalato
zagwarantowad najwyzszgjakosc¢
sktadowanych produktdw.
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Strefa magazynowaniai obstugi tadunkow
Lantmannen Unibake
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Strefawyjsciazmrozni.
Palety grupowane sg w kanatach
buforowych wedtug zamdéwienia
lub trasy transportu
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transportuje palety do
odpowiedniego kanatu
buforowego

Strefa chtodni,
w ktérejpanuje temperatura
kontrolowana 4-15°C

przyjmowane od dostawcéw 15.]
palety przechodzg przez -
stanowisko kontroli

L

Automatyczny magazyn
samonosny - mroznia, w ktorej
panuje temperatura-28°C

= ™

Na goérnej kondygnacji
odbywaja sie wejscia
tadunkow do mrozni
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z produkcji. Wszystkie
. przyjmowane palety
przechodzgprzez
stanowisko kontroli

Widna paletowa umozliwia
optymalne wykorzystanie
przestrzenimiedzy zaktadem
produkcyjnymacentrum
logistycznym

Strefaprzyjeé towarow
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Automatyzacja strefy wysytek
usprawnia zatadunek od 12 do
18 ciezaréwek w trakcie jednej
zmiany (8 godzin), co oznacza
mozliwosé wysytki w tym
czasie okoto 600 palet

Tradycjaiinnowacja

FirmaLantmé&nnen Unibake powstata
w1880 roku, ajej siedziba miescisie w dun-
skiej Kopenhadze. Jest jednym z najwiek-
szych w Europie dostawcow swiezego
imrozonego pieczywa oraz wyrobdw cukier-
niczych.

Firma zaopatruje setkirestauracji, baréw
fast food, firm cateringowych, supermar-
ketow istacjibenzynowych. W ostatnich
latachrozszerzyta swojg dziatalnos$é na caty
$wiat. Posiada zaktady produkcyjne w Danii,
Polsce, Belgii, Szwecji, Norwegii, Niemczech,
Rosji, Finlandii, Wielkiej Brytaniii Stanach
Zjednoczonych.

Obecnieroczny obroét firmy siega1100 mi-
lionow euro. W ponad 20 krajach nacatym
Swiecie przedsiebiorstwo posiada 36 za-
ktaddw produkcyjnychizatrudnia ponad
6000 0s6b. Punkty sprzedazy jego wyrobow
znajdujg sie w 60 krajach.

Technologiaiautomatyzacja

Odkad w latach 90. firma zawitata do Polski,
nieustannie zwieksza tempo produkcji.

W ostatnich latach do polskich konsumentéw
trafiato 30 tysiecy ton mrozonego pieczywa
rocznie.

Do stycznia 2018 roku Lantmannen Unibake
posiadat w Polsce dwa zaktady produkcyij-
ne —w PoznaniuiNieporecie.Zuwagina
znaczacy wzrost popytu na swoje wyroby
oddatdo uzytku trzeci. Zaktad o powierzchni
24000 m?jest druga co do wielkoscifabryka
spotkiw Europie. Nowa fabryka miescisie

w Nowej Soli,bedacejjednym zwiekszych
osrodkdw przemystowych na zachodzie
Polski.

»W centrumlogistycznym w Nieporecie
korzystalismy z nieautomatycznych syste-
mow sktadowania, takich jak regaty paleto-
we, wjezdneiprzesuwne” —wyjasnia Jerzy
Sobieszczuk, Dyrektor tancucha Dostaw



»Wybralismy Mecalux po wnikliwej analizie i ocenie wielu ofert.
Juznasamym poczatku uprzedzono nas, ze przed uruchomieniem
magazynu konieczne beda kilkumiesieczne testy. Jednak w przypadku
naszego magazynu proces ten przebiegt stosunkowo szybko. Testy
rozpoczety sie na poczgtku maja 2019 roku, a pod koniec sierpnia
zostaty przeprowadzone testy koncowe i rozwigzanie weszto w faze
uzZytkowania. Jestesmy bardzo zadowoleni z magazynu, poniewaz
funkcjonuje bezproblemowo i spetfnia swojag role”.

Jerzy Sobieszczuk
Dyrektor tancucha Dostaw Regionu Polskii Wegier
w firmie Lantméannen Unibake
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Regionu Polskii Wegier.,,Uzyskalismy prze-
ptyw tadunkdw na poziomie10 -12 palet na
godzine.Bytonjednak niewystarczajacy,
aby zapewni¢ nam mozliwos¢ wykorzystania
perspektyw rozwoju. Chcac zwiekszycéliczbe
przyjeciwydan towaru, potrzebowalismy
bardziejwydajnychrozwigzan”, dodaje.

Automatyzacja procesu magazynowego
bytajedynymrozwigzaniemumozliwiajgcym
firmie Lantmannen Unibake utrzymanie kon-
kurencyjnosci. Dlatego przy zaktadzie pro-
dukcyjnym w Nowej Soli powstat potagczony
z nimautomatyczny magazyn samonosny,
w ktérym wiekszosc¢ tadunkdw jest sktado-
wanaw mrozni (-280C), apozostate w tem-
peraturze otoczenialub w chtodni.Magazyn
jest w petni zautomatyzowany, zaréwno

w kwestii obstugitadunkow, jak i komunikacji
z produkcja. Za nieprzerwany przez cata
dobeiw petnikontrolowany obieg tadunkdéw
w obiekcie odpowiada szereg urzadzen
automatycznych takichjak: uktadnice, prze-
nosnikiiwindy paletowe.

W przypadku artykutéw spozywczych
ogromnarole odgrywa petnaidentyfikowal-
nosc¢ oraz mozliwos¢ sledzenia tadunkow

na kazdym etapie procesu produkcyjnego
itarncucha dostaw. Pozwala to zagwaran-
towacd najwyzszgjakoscibezpieczenstwo
produktow.

Przyjeciatowaru

Centrum logistyczne znajduje sie tuz przy
fabryceijest znim skomunikowane za pomo-
capetliprzenosnikéw.

Przenosnikitransportuja towar na paletach
zlinii produkcyjnej do strefy sktadowania.
tadunkiw pierwszejkolejnoscisatam

sprawdzane na stanowisku kontrolnym pod
katem spetniania wymogoéw, gtéwniew za-
kresie wagiiwymiardéw. Nastepnie system
zarzadzaniamagazynem (WMS) wyznacza
dlanich miejsca sktadowania w chtodnilub
W mrozni.

Jak wskazuje Jerzy Sobieszczuk, ,,.zdolnos¢
produkcyjnajednejliniitechnologicznej
piekarniw Nowej Solijest wieksza niz catego
zaktadu w Nieporecie”.

Wejsciem usytuowanym przy rampach zata-
dunkowych przyjmowane sg tutaj dostawy
produktéw pochodzacych zinnych centréow
produkcyjnych Lantmannen Unibake. Stoty
hydrauliczne podnosza tadunki na wysokosé
przenosnika. Towar réowniez przechodzi
przez stanowisko kontrolne, zanim trafina
regaty.

Dwie strefy sktadowania w magazynie
automatycznym

Konstrukcje no$ng automatycznego ma-
gazynusamonosnego tworza regaty, ktoére
utrzymuja ciezar sktadowanych tadunkoéw,
atakze oktadziny scianidachu. Systemten
maksymalnie wykorzystuje dostepna po-
wierzchnie orazumozliwia budowe obiektow
zdecydowanie wyzszych niz obstugiwane za
pomocga standardowych urzgdzen transpor-
tuwewnetrznego. Przektada sie to na zwiek-
szenie pojemnosci magazynu.

Strefamrozni zajmuje powierzchnie 2625 m?2.
Utrzymywana jest w niej temperatura-282C.
Na obszar ten sktada sie pie¢ korytarzy robo-
czych.Poichobustronachzamontowane sa
regaty o wysokosci 40 metréow i podwadjnej
gtebokoscisktadowania. Pojemnos$é maga-
zynowa mrozni wynosi15120 palet zawie-
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rajgcych gtéwnie mrozone pieczywo. Firma
zdecydowata sie narozwigzanie umozliwiaja-
ce znaczne zageszczenie tadunkoéw, poniewaz
pozwalaononazmniejszenie kubatury wy-
magajgcej utrzymaniatemperatury znacznie
ponizejzera, co z kolei przektada sie na obni-
zenie kosztow zuzycia energii elektrycznej.

W kazdym korytarzu mrozni pracuje uktadnica
wyposazona w widty teleskopowe siegajace
dodrugiego miejsca paletowego. Urzadzenie
to porusza sie z predkoscig 220 m/min.

Ostatni, szésty korytarz magazynu samo-
nosnego, to obszar, w ktéorym w warunkach
chtodniczych (temperaturaod 4 do152C)
sktaduje sie Swieze pieczywo. Réwniez
wzdtuz niego zamontowano regaty o po-
dwojnej gtebokosci sktadowaniaiwysokosci
18 metréw. Uktadnica obstuguje 800 palet
magazynowanych w tej strefie.

Wydaniatowaru

W przedniejczesci magazynu znajduje sie
system przenosnikdw. Jest umieszczony na
dwoch poziomach. Nakazdym z nich wyko-
nuje sieinne operacje. Przenosniki dolnego
poziomu obstugujg wejsciaiwyjsciatadun-
kéw sktadowanych w chtodni, a takze wysytki
tadunkow z mrozni. Gérny przenosnik trans-
portuje tadunki wchodzgce do mrozni.

W zaktadzie w Nowej Soli zostata utworzona
obszernastrefawysytek, ktérg w trakcie jed-
nejzmiany moze opusci¢ nawet do 600 palet
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ztowarem, zatadowanychnaodl12 do18 cie-
zarowek. Naszym celem jest zwiekszenie tej
liczby w niedtugiej przysztosci” — zdradza
Jerzy Sobieszczuk. W strefie tej znajduja sie
trzy trzykanatowe bufory, zktérych kazdy
miesci 33 palety, co stanowi petny zatadunek
jednej ciezarowki.

Magazyn naprzysztosé

Lantmannen Unibake zdecydowat sie na
budowe magazynu automatycznego

w celu optymalizacjiiusprawnienia proce-
sdw magazynowania, kompletacjii wysytek
gotowych zamdwien na produkty z zaktadu
w Nowej Soli. Wdrozona technologia umoz-
liwiatakze petngidentyfikowalnosc¢ wszyst-
kich sktadowanych palet.

Automatyzacja zapewnialiczne korzysci,
takie jak m.in. nizsze koszty operacyjne,
szybszarealizacja dostaw, lepsza kontrola
tadunkow, mozliwosc¢ sledzenia produktow
oraz bardziej higieniczna obstuga towaru.
To gwarancjabezpieczeristwa zywnosci
iwysokiejwydajnosci magazynu.

Nowy magazynjest w petni przygotowany
narozwojfirmyiwzrost produkcji w przy-
sztosci. Jak stusznie zauwaza Dyrektor
tancuchaDostaw, ,naszautomatyczny
magazyn samonosny zostat zaprojektowany
jakorozwigzanie modutowe, co oznacza, ze
w razie zwiekszenia produkcjibedzie mozna
gorozbudowad, dodajgc do obecnieistniejg-
cychkolejne korytarze”.



