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Nowoczesnhe rozwigzania maga-
zynowe usprawhiajgce produkcje
100 000 ton makirocznie

Francuski producent maki, Minoterie Planchot, zainwestowat w automatyczny system Pallet Shuttle, POTRZEBY

robotakompletujgcegoioprogramowanie Easy WMS, aby usprawni¢ magazynowaniei kompletacje. - Usprawnienie sktadowania
gotowych produktow

Winolerie
£/LANCHOT

Kraj: Francja | Sektor: Zywno$¢ i napoje

» Zwiekszenie efektywnosci
i ergonomiipracy podczas kompletacji

* Lepsza kontrolanad towarem
w catym procesie - od produkcji po
wysytke zamoéwien

ROZWIAZANIA

* Automatyczny system Pallet Shuttle
zuktadnica

* System zarzadzaniamagazynem
Easy WMS

* Regaty paletowe

KORZYSCI

« Automatyczne odktadanie towaru
przyjmowanego z linii produkcyjnych

e Zmniejszenie wysitku fizycznego
080% poprzez przygotowywanie
85% zamowien z wykorzystaniem
automatycznych urzadzen

* ldentyfikowalnos$é 250 produktow
dziekiintegracjisystemow WMS
iERP
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Minoterie Planchot, rodzinna firma z Saint-
Paul-en-Pareds w zachodniej Francji,
specjalizuje sie w produkcji maki do
zastosowan piekarniczychicukierniczych.
Scisle wspdtpracuje z lokalnymi rolnikami
istosuje nowoczesne technologie,
korzystajac jednoczesnie zwiedzy, ktorg
rodzina wtascicieligromadzita przez pie¢
pokolen. Dzigkitemu powstaja tradycyjne,
ekologiczne produkty najwyzszejjakosci,
cenione zarowno przez rzemiesinikow, jak
iprzez duze zaktady zbranzy spozywczej.

» Rok zatozenia: 1912

» Zdolnosé produkcyjna: 100 000 ton maki
rocznie
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Minoterie Planchot jest w stanie wyproduko-
wac az100 000 ton makipszennejrocznie, co
czynifirmejednymzlideréw branzy mtynar-
skiej we Francji. W100% francuska maka

z Saint-Paul-en-Pareds trafiado matych
piekarni, detalicznych siecihandlowych oraz

fabryk wyrobéw piekarniczychicukierniczych.

Wzrost wielkosciprodukcji o 35%, atakze
zwiekszenieréznorodnosciasortymentu mak
sktonity firme do reorganizacji i modernizacji
logistyki. Yves Fradin, Dyrektor Przemystowy,
wspomina moment, w ktérym zdecydowano
sie nazmiane:,Wczesniejtransport we-
wnetrzny odbywat sie unasrecznie,
asktadowanie — naposadzceinatradycyj-
nychregatach. Pojakims czasie stato siejasne,
ze potrzebujemy bardziejnowoczesnychroz-
wigzan, ktére zautomatyzuja odbiér workdéw
zmaka z produkcji oraz przygotowywanie
zamowien”.

Mecalux dostarczyt Minoterie Planchot roz-
wigzanie obejmujgce system Pallet Shuttle,
robota kompletujacego oraz program Easy
WMS. ,,Robotyzacja przyniostanam wiele
korzysci, wtymwyzsza produktywnoscizna-
czgce ograniczenierecznejobstugi towaru”
— podkreslaYves Fradin.

Wydajnosc¢ systemow magazynowych
Mecaluxu zadecydowata o wyborze do-
stawcy:,Zanim dokonalismy wyboru oferty,
mieli$my okazje odwiedzi¢ magazyn firmy
znaszejbranzy korzystajgcejjuz zrozwigzan
Mecaluxuiosobiscie sie przekonac oich zale-
tach” — zdradza Dyrektor Przemystowy.

Produktywnoséiergonomia
,Naszmagazyn stuzy do sktadowania goto-
wych produktow, surowcdw i opakowan,
atakze przygotowywania zamoéwien” — wyja-
$niaYves Fradin.

Automatyczny system Pallet Shuttle w ma-
gazynie firmy Minoterie Planchot tojeden
korytarz zregatamido sktadowania akumu-

lacyjnego o dtugosci 30 miwysokosci1l8 m,
ktorych kanaty obstuguje autonomiczny
wozek. Odbidritransport towaru miedzy
poszczegdlnymipoziomamito zadanie uktad-
nicy. Rozwigzanietgczy zatem dwie korzysci:
duzadynamike procesu magazynowego i
wysoka gestosc sktadowania, na zaledwie
260 m?miescisie bowiem 1189 palet.

W strategie maksymalnego wykorzystania
powierzchniioptymalizacji przeptywu towaru
wpisuje sie rozmieszczenie stanowisk przyjec
iwydan towaru po bokach magazynu, tak aby
nie zajmowaty miejsca aninie komplikowaty
przebiegu trasy, ktérg przemieszczane sg
produktyisurowce.

,Kazdegodniaprzyjmujemyiwysytamy
tacznie okoto 250 palet” — wskazuje Dyrektor
Przemystowy. ,Dziekiautomatycznym prze-
nos$nikom 90% ruchu towaru odbywa sie bez
udziatu cztowieka, co nie tylko zwiekszyto
efektywnos¢ procesu, aleréowniez sprawito,
ze pracaoperatorow niejestjuz taka ciezka”.

Proceslogistyczny zostat usprawniony
rowniez na etapie przygotowywania zamo-
wien. Wézek wahadtowy petni funkcje bufora,

W magazynie firmy Minoterie
Planchot 90% ruchu towaru
odbywassie bez udziatu cztowieka




natomiast robot kompletujgcy uktada worki
na paletach, co poprawiaergonomieiproduk-
tywnos¢é. ,Automatyzacja ograniczytawy-
sitek fizyczny 0 80%, poniewaz obecnie 85%
zamowien jest przygotowywanych zuzyciem
robota kompletujacego” — podkreslaYves
Fradin.

W tensposdb codziennie realizujemy okoto
30 zamowien w postaci125 palet dla odbior-
cow z pdtnocno-zachodniej Francjioraz na
eksport” — dodaje Dyrektor Przemystowy.

Identyfikowalno$é 250 pozycji
asortymentowych

System zarzadzaniamagazynem Easy WMS
nadzoruje przyjeciaiwydaniatowaru, za-
pewniajacidentyfikowalnos¢ produktow. Po
zidentyfikowaniu kazdejz 250 pozycjiasorty-
mentowych podczas przyjeciadomagazynu
mozliwe jest $ledzenie jej droginadalszych
etapach procesu - od produkcji po wysytke do
klientow.

Identyfikowalno$¢ umozliwia doktadnag kon-
trole jakosciproduktéw przyjmowanych do
magazynu. Podczas tejczynnoscioperatorzy
korzystajg z terminaliradiowych, sprawdza-

JJ

,,Robotyzacja przyniosta nam
wiele korzysci, w tym wyzszg
produktywnosc¢iznaczgce
ograniczenie recznejobstugi
towaru”.

Yves Fradin
Dyrektor Przemystowy w firmie
Minoterie Planchot
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jac towar w oparciu o kwestionariusz, ktoéry
zawiera punkty dotyczgce takich aspektow
jakrodzajjednostkitadunkowej, zgodnosdé
dokumentéw zwymogami (np. oznaczenie
BIO)iobecnosé probek. Dziekicyfryzacjitego
procesu mozliwe jest szybkie zidentyfikowa-
nie produktéw niespetniajgcych standardow
jakosciiodtozenieich w celuusuniecianiepra-
widtowosci.

Integracja Easy WMS z systemem ERP umozli-
wita synchronizacje produkcjiilogistyki
w czasierzeczywistym. Operatorzy magazy-

nuzwyprzedzeniem wiedza, jakie produkty

iw jakiejiloscizostang dostarczone z fabryki,
wobec czego sa w stanie oszacowac, czy
poziom zapasow jest wystarczajacy do reali-
zacjibiezacych zamowien. Dwukierunkowa
wymianainformacji miedzy tymidwoma
narzedziamisprawia, ze odbiorcy moga liczy¢
naszybsze dostawy.

Nowoczesnalogistyka podstawa
rozwoju

Kompleksowe rozwigzanie Mecaluxu
usprawnito magazyn firmy Minoterie

T MECALUX

Planchot, umozliwiajac efektywna obstuge
zwiekszonejo 35% produkcji. Dziekiau-
tomatyzacji kluczowych etapdéw procesu
producent makipoprawit zdolnos$é reago-
wanianapopytizoptymalizowatlogistyke.
Identyfikowalnos$¢, ergonomiaiduzapojem-
nos$¢ magazynowa staty sie filarami strategii
rozwoju.




