T MECALUX

Normon zarzadza blisko [NORMON
milionem Iekéw dZiennie POTRZEBY
dzieki technologiom Mecaluxu S

podwyzszenie wolumenu zamoéwien
nawet cztero- lub pieciokrotnie

Firma farmaceutyczna umacnia swoje zaangazowanie w innowacje dzieki zaawansowanym . S -
e Zwiekszenie pojemnosci

rozwigzaniom, ktére optymalizujg kazdy etap jejtancucha dostaw. magazynowej, aby pomiescic¢
wszystkie produkty z fabryki

Kraj: Hiszpania | Sektor: przemyst farmaceutyczny

* Zautomatyzowanie kompletacjibez
przerywania wysytki zamowien

ROZWIAZANIA

e Samonos$ny automatyczny
magazyn paletowy, System Shuttle,
Wysokowydajne stanowiska
kompletacyjne, Przenosnikiiwindy,
System sterowania magazynem,
Pétkowe regaty przeptywowe

KORZYSCI

e Wdrozenie zaawansowanych
technologii zwiekszajacych
produktywnosc¢ tanicucha dostaw

* Automatyczne magazynowanie
25000 paleti22000 pudetek
zlekamigenerycznymi

e Sprawna dystrybucjamiliona
farmaceutykow dziennie do klientow
napieciu kontynentach
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Normon to wiodaca hiszpanska firma
farmaceutyczna — pionier w komercjalizacji
lekdw generycznych od 1997 roku. Jej misjg
jest zapewnienie dostepnosci wysokiej
jakoscifarmaceutykow dostosowanych do
potrzeb pacjentéw. Dziekitemu podejsciu
imiedzynarodowemu zasiegowi
ugruntowata swojg pozycjejednego

z gtéwnych producentéw srodkéw
leczniczych w Europie.

» Rok zatozenia: 1937

» Obecno$é miedzynarodowa: ponad
90 krajéw
» Liczba pracownikéw: 3200 oséb

Uznana, innowacyjnaizaangazowana

w ciggte doskonalenie spotka farmaceu-
tyczna Normon nieustannie modernizuje
swojtancuch dostaw, aby utrzymacd pozycje
lideraw branzy. W swoim gtéwnym zakta-
dzie w Tres Cantos pod Madrytem firma
wdrozyta zaawansowane systemy logi-
styczne opracowane we wspdtpracy

z zaufanym partnerem — firmg Mecalux.
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wane w nowych systemach, gdzie przygo-
towuje sie je do pdzniejszejdystrybucjina
catym $wiecie” — podkresla przedstawiciel
firmy Normon. Ponadto zaimplementowa-
naprzez Mecalux robotyzacja odpowiada
na potrzebe dostosowanialogistykido
nowego tempa produkcjiicoraz bardziej
ztozonych procesow. Jednym z gtéwnych
wyzwan logistycznych firmy Normon

jest sprawne zarzadzanie szerokg gama
zamowien — oréznym wolumenie, stopniu
pilnosciimiejscu doreczenia — przy jedno-
czesnym zachowaniu doktadnosci kom-
pletacjiiterminowosci dostaw. Osiggniecie
tego zatozenia przy tak wielu zmiennych
wymaga elastycznoscioperacyjnejzapew-
nianejprzez automatyzacje.

Samonos$ny magazyn —strategiczna
strefa

systemem, co maksymalizuje pojemnos¢é
magazynu.

Strategicznym punktem systemujest strefa
kompletacji usytuowana na dwdch pozio-
mach. Tam operatorzy, kierowani przez
urzadzenia wspomagajace pick-to-light,
pobierajg pudetka z farmaceutykamiz palet
rozmieszczonychw 272 rzedach kanatow
przeptywowych o potrdjnej gtebokosci.
Akumulacjatadunkéw zapewnia statg do-
stepnosé produktéw i eliminuje przerwy

W przygotowywaniu zamoéwien. Pobrane
pudetka trafiajg na przenosniki, ktére trans-
portujgje bezposrednio do strefy wysytek
lub do systemu Shuttle.

- : Palety naptywajace z fabrykisg roztado-
| - .

\ N ’- wywane za pomoca automatycznej plat-

Z0 NA M formyiintegrowane bezposrednioztym

Operatorzy pracujacy najednej z linii
przygotowywaniazaméwien
zpoétkowymiregatamiprzeptywowymi
ogtebokoscido pieciutac zpudetkami

,Aby sprostac rosngcemu popytowina leki

w krajuinarynkachmiedzynarodowych,
Normon zwiekszyt swojg zdolnosé opera-
cyjna, przygotowujac sie do obstuginawet
pieciokrotnie wiekszejliczby zamoéwien bez
przerywania dostaw do szpitali, aptek i klinik”
—informuje przedstawiciel firmy.

Obecnhanapieciu
kontynentach firma
Normon zaopatruje

szpitale, apteki

i kliniki dentystyczne

w szeroka game rozwigzan
leczniczych

Wsrod wdrozonych usprawnien znajduja sie:
automatyczny magazyn paletowy, system
Shuttle oraz wysokowydajne stanowiska
kompletacyjne. Infrastruktura magazynowa
zostatarozmieszczonanatrzech kondygna-
cjach,ajejwzajemne potgczenie zapewnia
system przenosnikéw i wind. Dzieki takiemu
rozwigzaniu przeptyw produktéw gotowych
odbywa sie teraz autonomicznie, zwieksza-
jac efektywnos¢, bezpieczenstwo
iidentyfikowalnos¢ proceséw. Zastosowanie
automatycznych systemoéw manacelu
przyspieszenie kompletacji,aby méc wysy-
ta¢ okoto milionalekéw dziennie. ,,Produkty
wytwarzane w naszejfabryce sg magazyno-
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Informatyzacja
stojgca za automatyzacja

W magazynie firmy Normon tech-
nologia jest kluczowym elementem
zapewniajagcym ptynna, bezpieczna
ielastycznglogistyke. Opracowany
przez Mecalux system sterowania
magazynem koordynuje dziatanie
wszystkich zrobotyzowanych
urzadzen, takich jak uktadnice, woz-
ki Shuttle czy platformy tadunkowe.

Sie¢ ponad 100 skanerdéw rozmiesz-
czonych w catym zaktadzie iden-
tyfikuje kazda jednostke w czasie
rzeczywistym za pomocag kodéw
kreskowych lub QR. Pozyskane
informacje sg przetwarzane w mniej
niz200 milisekund, co pozwala
sprawnie przypisa¢ optymalng
trase tadunku w zaleznosciod
miejsca docelowego, aktualnego
natezenia przeptywuipriorytetéow
obstugi.

System sterowania magazynem ko-
munikuje sie zoprogramowaniem
zarzadzajacym firmy Normon, aby
zapewnic¢ efektywne uzupetnianie
towardw w strefie kompletacji
iorganizacje wysytek bez zaktdcen.
Ponadto system zarzadza ruchem
nawet 6900 pudetek nagodzine
oréznychrozmiarachiwad-

ze, dostosowujgc tym samym
przeptywy do mozliwosci opera-
cyjnych kazdej strefy.

Taka infrastruktura cyfrowa
umozliwia sprawne przygo-
towywanie zamaowien,
gwarantujacidentyfikowalnosé,
bezpieczenstwoizdolnosé¢ szyb-
kiego reagowania na potrzeby
klientow.
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System sterowania
Mecaluxu przetwarza
tysigce danych

w czasierzeczywistym,
aby automatycznie
obstugiwaé ponad

70 typoéw pudetek

Automatyczny magazyn

i kompletacjafalowa

System Shuttle to w petniautomatyczneroz-
wigzanie zaprojektowane w firmie Normon do
kompletacji falowej. Obejmuje 46 wézkdw ob-
stugujgcychtace owymiarach400x 400 mm
zlekamiw pudetkach zbiorczych. Dzieki
zamontowaniu regatéw o potrdjnej gteboko-
Sciinstalacja miescitacznie 22 000 jednostek.
Technologiatapozwalaoperatorom skupic sie
na przygotowywaniu zamowien, podczas gdy
system uzupetnia zapasy pudetkaminaptywa-
jacymiz magazynu samonos$nego.
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Wysokowydajne

stanowiska kompletacyjne
czterokrotnie zwiekszyty
produktywnosé strefy
przygotowywaniazamoéwien

Zamoéwienia sg kompletowane nadwoch
typach stanowisk:

Stanowiska kompletacyjne obstugiwane
recznie: obszerne strefy usytuowane po
bokachinstalacji Shuttle. Wyposazone sg
w regaty przeptywowe o gtebokoscido
pieciu tac z pudetkami, zktérych pobierane
sq pojedyncze opakowania lekéw.

Wysokowydajne stanowiska kompletacyj-
ne:stuzgdo przygotowywania nawet szesciu
zamowien jednoczesdnieiobstugido czte-
rech referencjinaraz.

Nowy uktad w strefie przygotowywania za-
mowien umozliwia operatorom komfortowg
prace z produktamizawsze w zasiegu reki.
Zachowanie bardziejergonomicznejpozycji
oraz brak koniecznosciciggtego przemiesz-
czaniasie przyczynito sie do ograniczenia
poczuciazmeczenia u magazynierdw, co

Ostatni etap realizacji zamoéwien
Ukonczone zamadwienia odktadanesana
system przenosnikéw, ktérym transporto-
wane sg do strefy weryfikacji, gdzie w razie
potrzeby przechodza dodatkowa kontrole.
Wszystkie pudetka sg sktadaneizamykane
W maszynie, tak aby zajmowaty jak najmniej
miejsca, co pozwala optymalizowac koszty
logistyczne.

Nastepnie pudetka sg sortowane przez sys-
tem przenosnikdéw dzielacy sie natrzy odga-
tezieniaitrafiajg nanizszy poziom do strefy
wysytek. Tam operatorzy, wspierani termina-
lamiradiowymi, pobierajg pudetka zjednego
2140 poétkowych regatéw przeptywowych
iumieszczajgje napaletach przeznaczonych
do wysyiki.

Produktywnos$é w zarzadzaniu lekami
Zaangazowanie firmy Normon w innowacje
przektada sie na ciggte ulepszanie proceséw
logistycznych zwykorzystaniem automa-
tycznychrozwigzan. Kazdy etap taricucha
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dostaw zostat zaprojektowany tak, aby
zapewniac ptynnosciprecyzje przeptywu
towaru oraz skalowalnos¢ w przypadku
wzrostu popytu.

Wdrozone rozwigzania pozwolity zoptyma-
lizowac operacje magazynowe, zwiekszyé
identyfikowalnos$é produktéw i poprawié
jakosc¢ obstugiklientéw, tworzgc podstawy
do dalszego rozwoju firmy dziekilogistyce
przygotowanejnanowe wyzwania.

zaowocowato ogdlnym wzrostemich pro- z e / 4 /i
duktywnosci. ; i ] A Virivl

5 mecalux.pl



