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Automatyczny bufor
pOI'aCZOny y 4 produkcja SCHAEFFLER

Firma Schaeffler Iberia modernizujeioptymalizuje dziatanie magazynu przy swoim
zaktadzie produkcyjnym w kraju Baskow, instalujgc w nim automatyczny magazyn

. . . L. . POTRZEBY
pojemnikowy i wdrazajgc oprogramowanie Easy WMS.

* Optymalizacja wykorzystania

. R . .. . . . Tl f rzestrzeni magazynuzapomocy
Kraj: Hiszpania | Sektor: motoryzacjaiczesci zamienne 5 a0 samn oy P .
. p y ) € -ﬁ', i automatycznego systemu sktadowania.

= - L Mo TR ISl T N =" ST ‘ ZEnCET FA » Potaczenie magazynu z liniami
: : i Al 25 produkcyjnymi.

e Wdrozenie systemu zarzadzania
kontrolujgcego wszystkie operacje.

ROZWIAZANIA

¢ Automatyczny magazyn pojemnikowy
zamontowany na antresoli.

* Przenosnikiiwindy pojemnikowe
zapewnhniajace automatyczne
potaczenie magazynu z produkcja.

« Oprogramowanie magazynowe
Easy WMS.

KORZYSCI

¢ Maksymalizacja wykorzystania
przestrzeni pozwalajgcana
sktadowanie 5184 pojemnikéw na
powierzchniok.230 m?.

* Staty dzienny przeptyw
1080 pojemnikéw z linii produkcyjnych
do magazynu.

« Identyfikowalnos$é
i sekwencjonowanie towaru.
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Schaeffler to niemieckikoncern, ktory

jest wiodgcym globalnym dostawcgdla
sektordw motoryzacyjnegoiprzemystowego.
Doskonata jakos¢ produktéw przyczynita sie
doogodlnoswiatowej popularnoscitejstale
rozwijajgcejsie firmy. Na Potwysep Iberyjski
przedsiebiorstwo zawitato w1960 roku
iodtego czasu oferuje swoim odbiorcom
rozwigzania dostosowane doich potrzeb.
Schaeffler Iberia posiada w Hiszpaniitrzy
dziaty: Automotive (w Guipuzcoa), Industria
(w Barcelonie) oraz Automotive Aftermarket
(w Madrycie).

» Liczba obiektow: 200, wsréd ktérych
znajduja sie zaktady produkcyjne, osrodki
badawczo-rozwojowe, magazynyibiura
handlowe

» Obecnos$¢ wponad 50 krajach

» Roczny obrét: 12,6 miliarda eurow 2020
rokuen2020

W gminie Elgdibar w hiszpanskim Kraju
Baskéw Schaeffler posiada fabryke o po-
wierzchni20 776 m? (dwie kondygnacje),

w ktorej produkuje czescido silnikéw, a kon-
kretnieigietkidotozyskigietkowych. Jest to
bardzo nowoczesny obiekt, nie tylko dlatego,
ze we wszystkich procesach zastosowano
najnowsze technologie, ale réwniez z uwagi
nato, ze osigga zerowa emisje dwutlenku
wegla, co stanowi dowdd zaangazowania
koncernuw ochrone srodowiska.

Tutejszy zaktad produkcyjny pracuje inten-
sywnie przez catg dobe, aby zapewnic za-
opatrzenieinnym fabrykom grupy Schaeffler
z catego $wiata, jakrowniez setkom warsz-
tatéw i firm motoryzacyjnych w Hiszpanii

i Portugalii. Kazdego dnia zaktad opuszcza
130 milionéw czesci zamiennych marek LuK,
INAiFAG. Aby to osiggnadé, wszystkie procesy
musza byc¢ ze sobg precyzyjnie potagczone
iskoordynowane - dotyczy to takze logistyki.
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Firmarozbudowata centrum produkcyjne

w Elgdibar, aby sprosta¢ notowanemu

w ostatnich latach wzrostowi sprzedazy.
Zdecydowano sie naautomatyzacje wszyst-
kich mozliwych proceséw. Jak wyjasnia
Kierownik Dziatu Logistyki, ,celem byto
zwiekszenie wydajnosciizminimalizowanie
ryzyka btedow oraz maksymalne wykorzy-
stanie dostepnejpowierzchniiuzyskanie
przestrzeninarozbudowe linii produkcyjnych,
jezeliokaze sieto konieczne”.

Mecalux zaproponowat zainstalowanie

w obiekcie automatycznego magazynu po-
jemnikowego, w ktorym Schaeffler sktaduje
wyprodukowane igietki do tozysk. Magazyn
ten, potgczony zliniami produkcyjnymiize
strefg wysytek, petnifunkcje buforatymcza-
sowego sktadowania. Kazdego dnia trafia
tuwprost z linii produkcyjnychioczekuje
nawysytke 1080 pojemnikdw z gotowymi
produktami.

Aby zapewnic¢ synchronizacje produkcji,
magazynuidystrybucji, wdrozono system
zarzadzania magazynem Easy WMS firmy
Mecalux. Oprogramowanie to posiada certy-
fikatintegracjiz SAP-em, stosowanym przez
firme Schaeffler Iberia systemem zarzadzania
przedsiebiorstwem (ERP). Oznaczato, ze
obanarzedzia ptynnieidwukierunkowo
komunikujg sie ze soba wymieniajagc dane, co
przektada sie najeszcze bardziejefektywne
zarzadzanie magazynem.

Personalizowany magazyn
automatyczny

Aby w petniwykorzysta¢ wysokos¢ budynku,
w ktérym miescisie zaktad produkcyjny, firma
Schaeffler Iberia zbudowata antresole. Jej
goérnakondygnacja zostata przeznaczonana
automatyczny magazyn pojemnikowy. Na
dolnej znajdujg sie wyjscia z linii produkcyj-
nychistrefawysytek. Pietrasa potaczone za
pomoca przenosnikdw i wind.

,Zespottechniczny Mecaluxu, projektujgc
antresole zautomatycznym magazynem

pojemnikowym, uwzglednit maksymalne
obcigzenie ptyty fundamentowej. W rezul-
tacie powstat catkowicie bezpieczny maga-
zyn, dopasowany do specyfikidziatalnosci
naszego zaktadu” — wskazuje Kierownik
Dziatu Logistyki.

Magazyn sktadasie ztrzech korytarzy zrega-
tami o podwadjnej gtebokoscipo obu stro-
nach.Naregatach o wysokosci4 midtugosci
28 m firma sktaduje 5184 pojemniki o wy-
miarach 396 x 297 mmimaksymalnej wadze
jednostkowej 65 kg, zawierajgce asortyment
liczacy 490 pozycji.

Nie tylko regaty, alerowniez przenosnikii
uktadnice zostaty zaprojektowane do ob-
stugi pojemnikdw KLT, bardzo popularnej

w branzy motoryzacyjnejjednostkitadunko-
wej, ktorajest standardowo stosowanawe
wszystkich zaktadach produkcyjnych grupy

Goérnakondygnacja zostata
utworzonanawysokosci

4,47 m. Znajduje sie naniej
magazyn. Komunikacje zdolna
kondygnacjq zapewnia 9 wind,
zktérych 7 transportuje
towar z linii produkcyjnych,
a2 pozostate dostarczaja
towarzmagazynudo strefy
przygotowywania

i wysytki zamowien.

Schaeffler. Pojemniki KLT cechuje duza wy-
trzymatosé, adzieki wzmocnieniomnadnie
sg bardzo stabilneiskutecznie zabezpieczaja
magazynowany tadunek.

W jednym pojemniku miescisie szes$¢ puszek
zigtamiotym samymnumerze referencyj-
nym.Oznaczone etykietamiz kodem kresko-
wym utatwiajg magazynowanieigiet.



GORNA KONDYGNACJA (+4,47 m)

Siedem wind dostarczajgcych
towar z produkcji do magazynu

Do obstugiregatdw, awiec do odktadania

i pobierania pojemnikodw, stuzg uktadnice,
pojednejw kazdym korytarzu. Poniewaz sg
toregaty o podwadjnejgtebokosci, uktadnice
sgwyposazone w systemy obstugitadunku

o zasieguumozliwiajgcym dostep do drugie-
go pojemnika, dzieki czemu w jednymruchu
transportujg dwa pojemniki. W ten sposdb
zostat osiggniety jeden zceldéw firmy: wyzsza
wydajnosc¢ obstugitadunkow.

Automatyczne potaczenie
zprodukcja

Mecalux zainstalowat w obiekcie siedem
wind, pojednejdlakazdejlinii produkcyjnej,
ktore zapewniajg staty transport gotowych
produktéw do magazynu. Oprdcz redukcji
kosztéw automatyzacjaumozliwia spraw-
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Stanowisko kontroli

towaru

niejszy inieprzerwany przeptyw towaru
przez 24 godziny na dobe.

Dlafirmy Schaeffler Iberiawaznym celem tej
inwestycji byty zminimalizowanie ryzyka bte-
dow oraz poprawa kontroli nad tadunkami
iodbywajacymisie w magazynie operacjami.
Aby to osiggnac¢, na gtdwnym przenosniku
wejsciowym do magazynu automatycznego
zamontowano tunel RFID wyposazony w po-
dwojny skaner. Podczas przyjecia pojemniki
przechodza przeztunel, w ktérym odczyty-
wany jest kod kreskowy z kazdej puszki.

W ten sposdb odbywa sieidentyfikacja
iwprowadzenie produktéw do systemu WMS
po uprzednim sprawdzeniu dla kazdego po-
jemnika zgodnoscirodzajuiliczby artykutéw

Regaty o podwodjnej gtebokosci w trzech

korytarzach o dtugosci 28 m

W automatycznym
magazynie mieszczg
sie 5184 pojemniki,
ktére zawieraja
tacznie 31104 puszki
zigietkamidotozysk

— e ——
Dwie windy dostarczajace
towar z magazynu do strefy

kompletaciji

Dwa przenosniki wyjsciowe
o dtugosci 21 m

l

DOLNA KONDYGNACJA
(#0m)




Easy WMSjest
zintegrowany
zsystemem SAP,
dziekiczemu
magazyn funkcjonuje
sprawnie i wydajnie

zzamoéwieniem przestanym przez system
ERP. Po zakonczeniu tego procesu pojemniki
ztowarem trafiajg naregaty.

W zaktadzie znajduje sie takze stanowisko
kontrolne, na ktérym operator moze spraw-
dzi¢ takie nieprawidtowoscijak np. odklejona
lub nieczytelna etykieta czy umieszczenie
puszek zréznymipozycjamiasortymento-
wymiw jednym pojemniku. W magazynie
wszystko jest zaprojektowane tak, aby
ryzyko bteddéw ograniczy¢ do minimum.
Petnaidentyfikowalnos$d utatwia zarzadza-
nie szerokimasortymentem.

4 mecalux.pl

Pojednejstronie magazynu zostaty zamonto-
wane dwa przenosniki wyjsciowe o dtugosci
21moraz dwie windy, ktére dostarczaja towar
do dwoch stanowisk na dolnej kondygnacii,
gdzie utworzono strefe przygotowania
iwysytkizamoéwien. Na pierwszym stanowi-
sku pojemniki sg uktadane na paletach,ana
drugim odbywa sie kompletacja. Najednej
palecie operatorzy umieszczajg puszki,

ktore sktadajg sie nato samo zamdwienie.
Pozostate puszkisg zwracane do magazynu
automatycznego. Kazdego dnia z zaktadu
wysytanych jest okoto 1080 pojemnikow.

Zaawansowane zarzadzanie
magazynem

Easy WMS zapewnia ptynnosé przeptywu
tadunkoéw i kontrole nad wszystkimiope-
racjamiodbywajgcymisie w magazynie.
Oprogramowanie identyfikuje i weryfikuje
towar przyjmowany do magazynu oraz
organizuje sktadowanie pojemnikow.

System zarzadzania magazynem, wyko-
rzystujgc zaimplementowane w nimreguty
ialgorytmy, przypisuje kazdemu produktowi
miejsce sktadowania na podstawie pozycji
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Automatyczny magazyn pojemnikowy spetnia wszystkie
nasze potrzeby: regaty z uktadnicami maksymalnie
wykorzystujg dostepng powierzchnie, a przenosniki
iwindy zapewniajg state potgczenie z produkcjq. Jestesmy
rowniez zadowoleni z systemu Easy WMS, ktory sledzi
ruch kazdego produktu w czasie rzeczywistym”,

Kierownik Dziatu Logistyki w firmie Schaeffler Iberia

asortymentowejipoziomu zapotrzebowa-
nia. Produkty sgrozmieszczane w kazdym
zkorytarzy rownomiernie, tak aby wszystkie
trzy uktadnice pracowaty rownoczesnie
zoptymalng wydajnoscia.

Oprogramowanie zarzadza réwniez wysyt-
kami, dostarczajgc pojemniki do kazdego
zdwodch przenosnikow wyjsciowych w kolej-
noscizleconejprzez system ERP SAP.

Easy WMS jest zintegrowany z systemem
zarzadzania zasobamiprzedsiebiorstwa
SAP, zktérego korzysta Schaeffler Iberia.
Umozliwia to statg wymiane danychiefek-
tywnarealizacje wszystkich operacji.
,Wdrozenie Easy WMS odbyto sie w dwdch
etapach. Jednoczes$nie zmienialismy takze
system ERP. Mecalux sprawnie przepro-
wadzit catg operacje, bez koniecznosci
przerywaniapracy magazynu” — podkresla
Kierownik Dziatu Logistyki.

W pierwszym etapie Easy WMS zarzagdzat
wszystkimioperacjamimagazynowymi,

ale nie byt zintegrowany z systemem ERP,
dlatego operatorzy musielirecznie po-
wiadamiac system WMS o nowej dostawie

z produkcji. W tym czasie zespdt techniczny
Mecaluxu pracowat nadjak najszybszym
dostosowaniem Easy WMS do wspotpracy

zSAP-em. Drugietap wdrozenia polegat na
zintegrowaniu obu systemow. Proces ten
odbytsie bez zadnych opdznienizaktdocen
w pracy zaktadu.

Logistykaszytanamiare

Integracjai komunikacja to dwie cechy, ktére
najlepiejopisujg automatyczny magazyn po-
jemnikowy firmy Schaeffler Iberia w Elgdibar.
Zlokalizowany nad liniami produkcyjnymi
magazyn, petni funkcje bufora, w ktérym
sktaduje sie towar tymczasowo do momentu
wysyiki.

Automatyzacja zapewnita bardzo precy-
zyjng kontrole nad asortymentem liczagcym
ponad 490 pozycji. Regaty, uktadnice,
przenosnikiiwindy sg dostosowane do wiel-
kosciiwagipojemnikow, zktdorych korzysta
Schaeffler Iberia. Wszystko zostato dopraco-
wane w najdrobniejszych szczegdtach, aby
firma dysponowata wydajnym magazynem
do catodobowejobstugilinii produkcyjnych.

Easy WMS firmy Mecalux optymalizuje obieg
pojemnikoéw, identyfikuje i $ledzi kazdy pro-
dukt, weryfikuje odbiér wtasciwych produk-
téw oraz sekwencjonuje wysytke zamowien.
Zoptymalizowana w ten sposoéb logistyka
przyczyniasie do wiekszejkonkurencyjnosci
firmy.



