2%
=
<
O
L
=
Q

"t

)

|dealna rotacja palet dzieki grawitacyjnemu systemowi przemieszczania tadunku

Regaty przeptywowe




Charakterystyka
regatow
przeptywowych

Regaty przeptywowe to jeden ztypdw Palety wprowadzane sg od strony - Magazyny produktéw
akumulacyjnych systeméw sktadowania wejsciowej regatu, po czym pod krétkotrwatych.
palet. Wyposazone sa w kanaty wptywem grawitacji przemieszczajg sie - Magazyny przejsciowe pomiedzy
przeptywowe o minimalnym spadku, z kontrolowang predkoscia po rolkach dwiema strefamiroboczymi.
ktdre umozliwiajg przesuwanie sie do przeciwlegtego korica, gdzie sg - Strefy wysytki wymagajace szybkiej
tadunkow. gotowe do wytadunku. i sprawnej obstugi palet.
- Magazyny buforowe (przygotowane
Regaty przeptywowe najlepiej zamaowienia, kanaty sortujgce
sprawdzajg sie w nastepujacych w obwodach automatycznych itp.)
obszarach:

2 Regaty przeplywowe www.mecalux.pl



Idealnarotacja

System ten umozliwia doskonatg rotacje
produktéw zgodnie z zasadg FIFO (First-in,
First-out), w ktérej pierwsza paleta na
wejsciu staje sie pierwsza na wyjsciu.

Po wyjeciu przedniej palety pozostate
przesuwaja sie o jedna pozycje, dzieki
czemu w pierwszej kolejnosci wydawane
sg tadunki najstarsze.

Wynika ztego duza popularnos¢ regatéw
grawitacyjnych przyktadowo w branzy
Spozywcze).

T MECALUX



Zalety

- Idealnarotacja towaréw przy
zastosowaniu zasady FIFO.

dzieki akumulagjitadunkow.

- Oszczednos¢ czasu przy
manipulacji paleta. tatwosc
zlokalizowania kazdego
produktu przyczynia sie do
ograniczenia manewréw urzadzen
przetadunkowych.

- Eliminacja utrudnien. Zatadunek
iroztadunek palet odbywa sie
w niezaleznych korytarzach.

- Optymalnakontrola stanu
magazynowego. W kazdym kanale
sktadowany jest tylko jeden rodzaj
produktu.

- katwosc dostepu dzieki mozliwosci
obstugi wszystkich referencji
w jednym korytarzu roboczym.

- Bezpieczenstwo i pewnos¢.
Wszystkie elementy konstrukcyjne
gwarantuja solidno$¢ systemu oraz
tatwosc obstugitadunku.

4 Regaly przeptywowe

Zwiekszenie pojemnosci magazynu

Ogodlna charakterystyka systemu
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- Oszczednosc przestrzenidzieki
akumulacjitadunkéw, zmniejszenie
czasu wykonywanych manewrow
oraz niewielkie wymogi dotyczace
konserwacji wptywajg na szybki
zwrot z inwestydji.

I.
1

- Mozliwos¢ przystosowania
instalacji do potrzeb Klienta oraz
charakterystyki jednostkitadunkowej.

A\

*_.

- Szybkimontaz.
Branzamotoryzacyjna

www.mecalux.pl



Przeznaczeniesystemu

Dzieki uniwersalnosciiinnym zaletom
regatow przeptywowych mozna je
zastosowac w wielu sektorach, np.:
spozywczym, motoryzacyjnym,
farmaceutycznym, chemicznym itp.

Stanowig dobre uzupetnienie | |¥El J"ff
standardowych regatéw paletowych, f;, SE Il
gdzie w gtéwnej mierze stosowane sy g . E ﬁ ! ’ =
do produktow duzej konsumpdjilub \ \ r =
o krotkim terminie przydatnosci.

Branzaspozywcza

Branzakosmetyczna
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Podstawowe
elementy konstrukdji
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Elementy

1. Rama 7. Rolkahamujaca

2. Belkanosna 8. Hamulec

3. Profil 9. Centrownik palety

4. Podkfadka poziomujaca  10. Zatrzymywacz palet (opcjonalnie)

5. Kotwa 11. Belka no$na wyjsciowa Rolki(6)

6. Rolka 12. Odbojnik Konstrukcja systemu zapewnia tagodne

przesuwanie sie palet.
Rozstaw pomiedzy rolkami orazich

$rednicamoga by¢ rézne w zaleznosci
od rodzaju palety i wagitadunku.

6 Regaty przeptywowe www.mecalux.pl



Rolkihamujace(7)

Kontrolujg predkos¢ przesuwajacych
sie palet, oddziatujac na nie stosownie
do generowanej sity. Im wieksza jest
predkos¢ lub waga palety, tym wieksza
jest sitahamowania.

Elementy te wystaja lekko ponad
standardowe rolkiisg od nich oddalone
o odlegtos¢ dostosowang do wymiaréw
oraz wagitadunku.

Hamulce(8)

Roéwniez petnig funkcje elementu
spowalniajgcego, oddziatujac na dwie
przylegajace rolki badZ bezposrednio na
palete. Wykorzystywane sg w przypadku,
gdy nie ma mozliwosci zamontowania
rolek hamujacych.

Montowane sg na sprezynach

zapewniajacych stata stycznos¢ z rolkami,

zmniejszajac ewentualne przyspieszenie
tadunku.

Belkanosnawyjsciowa(11)

Jest to belka znajdujgca sie na koncu
kanatu, do ktérejz kolei przytwierdzane
jesttoze rolkowe.

Dodatkowo wyposazona jest
w odbojnik.

Odbojnik(12)

Zastepuje wyjsciowa belke nosna,
w sytuadji, gdy kanat wystaje ponad
belke wsporcza.

Centrownik palety (9)

Pomaga we wiasciwym utozeniu
palety przy wejsciu do kanatu.

Zatrzymywaczpalet(10)

Sktada sie z zespotu elementdw,

ktéry zatrzymuije lub oddziela palety,
rozktadajgc w ten sposob nacisk, jaki
jednostki wywierajg na siebie oraz
utatwiajac wyjecie pierwszego tadunku.

Jego zastosowanie jest uzaleznione od
wiasciwosci instalacji, rodzaju wozka
widtowego oraz rodzaju urzadzen
przeznaczonych do sktadowania.

Schematdziatania
zatrzymywacza.
Naciskwywierany
przezpierwsza

palete nadzwignie
zatrzymywacza
uruchamiaseparatory
blokujacekolejny
tadunek.

T MECALUX



Podstawowe elementy

Odstepy

Okreslenie i zachowanie prawidtowych
odstepdw pomiedzy elementami
instalacjiatadunkiem w systemie
regatéw przeptywowych zalezy od
rozmiardw palet, gtebokosci instalacji,
urzadzen przefadunkowychitp.

;L

Ponizej przedstawione zostana
najwazniejsze wymiary, ktére nalezy
miec na uwadze, okreslajac wartosci
odstepow.

Wielokrotno$¢ 50mm

1.Wysokos¢iszeroko$¢ modutéw
Odlegtos¢ miedzy dwoma stupami
(wymiar E) okresla sie na podstawie
szerokosci palety — wrazztadunkiem
(wymiar A) - zuwzglednieniem
marginesu wynoszacego 160 mm-
80 mm z kazdej ze stron (wymiar B).

Wysoko$¢ palety

Dtugos¢ rolek (wymiar D) powinna ,
byc¢ 030 mm wieksza niz szeroko$c
podstawy palety, bez wzgledu na
wymiary fadunku. Wymiary te maja
jednakze duze znaczenie przy ustaleniu \
dtugosci belki, a zatem szerokosci

catego kanatu (rysunek 5).

Rysunek5
Rysunek 6 przedstawia sposéb utozenia
profili bezposrednio na posadzce w celu A B @ D E* F H**
ograniczenia wysokosci (F). 800 80 15 830 960 284 400
1000 80 15 1030 1160 284 400

1200 80 15 1230 1360 284 400

Wymiarywmm.

*W przypadku, gdy rozmiartadunku przekraczawymiary palety,
szerokosc¢ kanatu (E) ulegazwiekszeniu.

**(H) minimum 400 mm.

Rysunek6
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2.Glebokoscregatu Przy zastosowaniu zatrzymywaczy Ponizsze ilustracje przedstawiajg

Glebokos¢ (wymiar X) okreslana jest na palet margines tolerancji ulega dwa systemy: bez zatrzymywacza (7)
podstawie sumy wymiaréw wszystkich zwiekszeniu do 300 mm miedzy iz zatrzymywaczem (8), w ktérych
jednostek tadunkowych, wraz dwoma tadunkami. gtebokos¢ palety (wrazzfadunkiem)
zzachowaniem wtasciwej tolerancji wynosi 1200 mm.

uzaleznionej od liczby palet w kanale Standardowy kat nachylenia

oraz systemu konstrukgji (rysunek 7). wynosi4%".

Rysunek7

Przyktadregatubez
zatrzymywacza palet e
(katnachylenia4%). p

: - . [ B

287

Glebokos¢ paletyxliczba palet (1200x8) + 200 mm minimalna wartos¢ odstepu=9800mm
X

“

Rysunek8
Przyktadregatu
zzatrzymywaczem : A y iy
palet(katnachylenia i el N R - -
4%). - .. - LIRS

287

Glebokos¢ paletyxliczbapalet (1200x8) +300+100=10000mm
X

<

llustracja przedstawia, jaki poziomtolerancjinalezy zachowac (miedzy dwiema paletami) w celu uruchomieniazatrzymywacza.
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Podstawowe elementy

Dziatanie systemu

Kierunekobstugitadunkéw - Rysunek

Palety wprowadzane sg do kanatu
wezszg strong i przemieszczaja sie
wewnatrz dzieki ptozom utozonym
prostopadle dorolek (rysunek 1).

Dobra jako$¢ palet ma kluczowe
znaczenie w poprawnym
funkcjonowaniu systemu.

Rozstaw pomiedzy rolkami jest
zmienny, w zaleznosci od wagi oraz
charakterystyki stosowanych palet.
Wymiar Y powinien by¢ réwny
wielokrotnosci 75 mm (rysunek 2).

Powyzsze zatozenia majg réwniez
zastosowanie do elementéw
hamujacych (wymiar X), kontrolujgcych
predkos¢ przesuwajgcych sie palet.

Przyblizonawarto$¢nachyleniatozy rolkowych wynosi4%.

10 Regaly przeptywowe www.mecalux.pl



Rysunek4.Przyblizonawartos¢ nachyleniatozy rolkowych wynosi4%.

W kanatach o niewielkiej gtebokosci
palety moga by¢ obstugiwane od
szerszej strony, a ich podstawy utozone
sg rownolegle wzgledem rolek
(rysunek 3).

W celu okreslenia odlegtosci miedzy
rolkami nie nalezy wytacznie mie¢ na
uwadze odpowiednig jakos¢ palet, lecz
takze szerokos¢ ptédz, ktéra nie powinna
by¢ mniejsza niz 100 mm.

Zastosowanie elementow
kontrolujacych predkosc jest
uzaleznione od ilosci sktadowanych
palet (zazwyczaj wiecej niz 2) oraz od
charakterystykitadunku.

Odlegtos¢ miedzy rolkami powinna
wynosi¢ 75 mm (wymiarY), natomiast
miedzy rolkami a rolkami hamujgcymi
100 mm (wymiar Z) (rysunek 4).
Odstep miedzy dwiema rolkami
hamujacymi (wymiar X) zalezny jest od
wymiaréw i wagi stosowanych palet
(rysunek4).

Rozwiagzanie to mozna rowniez
zastosowac do palet Eur2 (ramowych).

T MECALUX 1



/astosowanie systemu
przeptywowego

Push-backzrolkami(LIFO)

Zatadunekiroztadunek towaru
odbywa sie po tej samej stronie regatu.
Pierwszg palete umieszcza sie na
pierwszej pozycji kazdego kanatu, po

W zaleznosci od sposobu zarzadzania Systemtradycyjny (FIFO) czym zostaje ona popchnieta przez
toov(\;asizwgvv\\llér\(/)vzar;;;arr?ty dwa Jestto najczesciej stosowana kolejng wkiadang jednostke i tak az do
P Y- konﬂguraqa,Wktérej zatadunek OdbyWa ZapeJ{n]en]a Ca{ego poziomU.V\/ten

sig¢ w tylnej strefie regatu, po czym sposdb pierwsza wprowadzona paleta

fadunek przesuwany jest sitg grawitacji zostaje wyjeta jako ostatnia.

do przeciwlegtego korica, gdzie

nastepuje wytadunek.

Doskonale sprawdza sie jako bufor
miedzy dwiema strefami oraz

w magazynach wymagajacych idealnej
rotacji produktow.

WSS

|

1___,_,_:.

Odpowiednimi urzadzeniami do obstugi
tadunkow sg: wozki z przeciwwaga, wozki
Zwysuwanym masztem, wozki wiezowe
dwustronne i tréjstronne, uktadnice itp.

12 Regaly przeptywowe www.mecalux.pl
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Konfiguracje systemu
przeptywowego

Potaczeniezrolkami
dzielonymi

W przypadku zastosowania urzadzen
przetadunkowych posiadajacych
sztywny maszt (wézki podnosnikowe,
wiezowe lub uktadnice), nalezy
zainstalowac rolki dzielone u wejscia
iwyjscia do kanatu.

Srodkowy zatrzymywacz

Umieszczany jest miedzy srodkowymi
paletamiw celu zmniejszenia nacisku,
jakijednostki wywierajg na siebie

w dtugim kanale.

14 Regaly przeptywowe
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Dostosowanie systemudoréznego
typujednostektransportowych

Metalowe pojemniki

Potpalety
W niektorych przypadkach potpalety

Istnieje mozliwos¢ przystosowania
instalacji do sktadowania tego typu
jednostek, jednakze rozwigzanie to

wymaga szczegotowej analizy.

rowniez moga by¢ sktadowane na

regafach przeptywowych.

15
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Konfiguracje systemu przeptywowego

&

Najnizszy poziom instalacji moze zostac

wyposazony wtoza uchylne w celu
przeprowadzenia prac porzagdkowych

na poziomie posadzki.

tozauchylne

www.mecalux.pl
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Poziomyinstalowane
bezposrednionaposadzcedla
wozkow paletowych

Stosowane sg najczesciej w strefach
produkcji oraz wysytki. Obstuga
tadunkéw odbywa sie za pomoca
wozkow paletowych.

T MECALUX
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Konfiguracje systemu przeptywowego

Regaty przeptywowe w operacjach
kompletacji

Jest to powszechne rozwigzanie

w przypadku kompletacji produktéw

o duzej rotacji. Kanaty przeptywowe
umieszczane sg na posadzce badZ na
niewielkiej wysokosci. Wspomniane
rozwigzanie mozna rowniez zastosowac
w strefach kompletacji magazynow
automatycznych.

Pojemnosc kanatéw jest niewielka
imoze wynosi¢ od 2 do 4 palet na
gtebokos¢, dzieki czemu uzyskiwany
jest staty dostep do palet rezerwowych
wtym samym kanale.

W metodzie tej prace zwigzane

z zatadunkiem towaru nie kolidujg
zrealizacjg kompletacji dzieki dwém
roznym korytarzom, w ktérych
odbywaja sie wymienione czynnosci.

Waga oraz strona, od ktérej
wprowadzana jest paleta okreslajg

wymiary i rodzaj kanatu, a takze sposéb . ! / =3 -
. . i — ey I Y%L
roztozenia rolek. R

% w4
b L TR LR
bR E
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Réznorodne konfiguracje regatow
przeptywowych i strefy kompletacji
Istnieje wiele mozliwosci kombinacji
kanatow sktadowania i kompletaciji.
RéZne moga by¢ tez metody
sktadowania i rozmieszczania jednostek
rezerwowych w instalacji.

Na zaprezentowanych ilustracjach,
tadunki z gérnych poziomow regatow
przeptywowych obstugiwane sg

w kierunku odwrotnym niztadunki
zdolnego poziomu stanowisk
kompletacyjnychistuza jako jednostki
rezerwowe.

Na rysunku 10z jednej strony korytarza
utworzono stanowisko kompletacyjne
na regale przeptywowym, natomiast
zdrugiej palety sktadowane s
bezposrednio na posadzce.

Drugirysunek (11) prezentuje
stanowiska kompletacyjne na regatach
przeptywowych zorganizowane po obu
stronach korytarza.

Rysunek 10

Rysunek 11

T MECALUX 19



Konfiguracje systemu przeptywowego

Gorne poziomy regatéw przeptywowych,
w ktérych dodatkowo zatadunek
iroztadunek odbywa sie po tej samej
stronie korytarza, zaopatrujg poziomy
strefy kompletacyjnej umieszczone
ponizej. Od strony korytarza
kompletacyjnego zamontowano siatki

w celu ochrony jednostektadunkowych
przed upadkiem.

e
= ma
-
A
1

—Tr e e

Konfiguracja regatu push-back z rolkami
umozlwiajgca obstuge tadunku

zdwoch stron. Na gornych poziomach
sktadowane sg jednostki rezerwowe
przeznaczone do kompletagji
bezposrednio z palety oraz z pojemnikdw.
Pojemniki wyjmuje sie z palet, po czym
wprowadza do odpowiedniego poziomu
przeptywowego.

20 Regaly przeptywowe www.mecalux.pl
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Wielopoziomowe stanowiska
kompletacyjne, uzupetniane paletami
pochodzacymiz magazynu rezerwowego
przy pomocy wézkdw z ruchoma kabing
operatora oraz wozkow z wysuwanym
masztem. Osoba kompletujaca
zamowienie umieszcza pobrane produkty
bezposrednio na wozku paletowym.

Rozwigzanie podobne do poprzedniego,
przy czym palety na stanowiskach
kompletacyjnych uzupetniane sg

za pomocg uktadnic, a kompletacja
realizowana jest przy pomocy
przenosnikow tasmowych.

Oprocz omoéwionych przykfaddw
istnieje szereg innych mozliwych do
zastosowania rozwigzan.

T MECALUX
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Konfiguracje systemu przeptywowego

m.
%[ 7

Innym rozwigzaniem jest potgczenie
magazynu automatycznego
zregatami przeptywowymi. Jednostki
kompletacyjne umieszczane sa w kanatach
przeptywowych instalowanych na
najnizszym poziomie regatu, natomiast
jednostki rezerwowe rozmieszczane sg

w lokalizacjach potozonych powyze).

I3 d
- - . -
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Magazyny automatyczne
zregatamiprzeptywowymi

Regaty przeptywowe moga by¢
obstugiwane przez automatyczne
uktadnice paletowe.

System zarzadzania magazynem wydaje
polecenia systemowi obstugujgcemu
uktadnice, ktére przystepuja doich
realizacji. Caty proces przebiega bez
udziatu cztowieka.

Wyjecie tadunku moze by¢ realizowane
przez ukfadnice badZ tradycyjne wozki
widtowe, ktérych operatorzy otrzymuja
informacje o zamowieniach dzieki
terminalom radiowym.

Istnieje wiele instalacji, w ktorych
umieszczanie fadunku w kanale
odbywa sie za pomoca uktadnicy,
natomiast jego wyjecie za pomoca
wozkéw z przeciwwaga lub wozkow
Zwysuwanym masztem. Wozki stuzg
rowniez do zatadunku towaru na
ciezarowki.

T MECALUX
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Konfiguracje systemu przeptywowego

W celu pogrupowania zamowien
oraztras w dokach zatadunkowych,
powszechne jest zastosowanie
regatow przeptywowych
zaopatrywanych przez wozki
wahadtowe lub automatyczne
przenosnikirolkowe.

Dziat techniczny firmy Mecalux oferuje
optymalne rozwigzania spetniajace
potrzeby swoich Klientéw.

24 Regaly przeptywowe www.mecalux.pl
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Magazyny samonos$ne
zregatamiprzeptywowymi

System przeptywowy — podobnie
jak pozostate regaty przeznaczone
do sktadowania palet — moze zostac
wykorzystany do budowy magazynu

samono$nego. -I_ - _’;% = - — - T
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Oprogramowanie magazynowe Easy WMS
Centrum zarzgdzania magazynem

b |

Firma Mecalux $wiadoma wysokich
wymagan stawianych aplikacjom
informatycznym stosowanym

w przemysle, stworzyta specjalny
osrodek rozwoju oprogramowania
Easy WMS.

Easy WMS jest oprogramowaniem
zarzadzajacym, usprawniajgcym

26 Regaly przeptywowe

prace w wielu obszarach i procesach
magazynowych, co przekfada sie na
obnizenie kosztéw oraz poprawe jakosci
oferowanych ustug. System ten zostat
opracowany zgodnie z najnowszymi
standardami technologicznymi, przy
zastosowaniu nowoczesnych baz danych
i uznanych na arenie miedzynarodowej
jezykoéw programowania.

Oprogramowanie oferuje szeroki
wachlarz réznorodnych funkgji z zakresu
zarzadzania, kontroli czy obstugi. Ponadto
umozliwia integracje zinnymi systemami
orazindywidualizacje aplikacji wedtug
kryteriow Klienta.

www.mecalux.pl



Korzysci wynikajace zintegracji magazynu

zsystemem Easy WMS:

Zwiekszenie wydajnosci
izmniejszenie liczby
wykonywanych operadji.
Zwiekszenie pojemnosci
magazynu 040 %
(optymalne wykorzystanie

powierzchnizajimowanej
przez skladowane towary).

Zwiekszona szybkos¢
3 przygotowania i wysytki

zamowien.

4

Sktadowanie

Zmniejszenie 0 99%
btedoéw przy zatadunku

i roztadunku. E

Petnakontrola stanow
magazynowych.

Ciagtainwentaryzacja

w Czasie rzeczywistym oraz g
$ledzenie trasy produktu.

Redukcja kosztow

logistycznych: optymalizacja

pracy operatorow oraz 10
minimalizacja kosztow obstugi.

Funkcje: towar w magazynie moze
naleze¢ do kilku wiascicieli. Firma moze
miec kilka magazyndw zarzadzanych
przez Easy WMS. Interfejs jest dostepny
w kilku jezykach.

Mozliwos¢ adaptacjido
pojawiajacych sie nowych
potrzebitendencjina rynku
(np. handel elektroniczny).

Sprawniejsze zarzadzanie
dokumentacja.

Aby uzyskac wiecej informacji, zamow katalog Easy WMS lub skontaktuj sie z Dziatem Handlowym firmy Mecalux, aby
uzyskac bezptatna porade doradcy techniczno-handlowego.
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e-mail:info@mecalux.pl - www.mecalux.pl

CENTRUM PRODUKCYJNE BIURAHANDLOWE
GLIWICE WARSZAWA KRAKOW
tel.: (+48) 32-33169 66 tel.: (+48) 22-654 56 81 tel.: (+48) 12-686 3870 (71)
ul. Wyczotkowskiego 125 fax: (+48) 22-654 56 82 fax: (+48) 12-686 17 89
44-109 Gliwice e-mail: warszawa@mecalux.com e-mail: krakow@mecalux.com
fax: (+48) 32-33169 67
POZNAN WROCLAW
tel.:(+48) 61-665 97 87 tel.: (+48) 71-793 88 29
fax: (+48) 61-665 97 88 fax: (+48) 71-793 88 31
e-mail: poznan@mecalux.com e-mail: wroclaw@mecalux.com
GDANSK

tel.: (+48) 58-76180 80
fax: (+48) 58-761 80 81
e-mail: gdansk@mecalux.com

Mecalux jest obecny w ponad 70 krajach na swiecie

Oddziaty: Argentyna - Belgia - Brazylia - Chile - Czechy - Francja - Hiszpania - Holandia - Kanada - Kolumbia
Meksyk - Niemcy - Peru - Polska - Portugalia - Sfowacja - Turcja - USA - Urugwaj - Wielka Brytania - Wtochy
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