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CO TO JEST MAGAZYN?

= Przestrzen przeznaczona do sktadowania, zarzgdzania
| manipulowania towarami.

- Zywy obiekt, ktérego zarzadzanie wptywa w duzej mierze na rozwoj
dziatalnosci handlowe,.

= Zapewnia zgdang jakos¢ ustug z zachowaniem jak najmniejszych
kosztow.
= Element regulujgcy podaz i popyt (ktore sg zazwyczaj nieregularne).

= Stanowi czesc¢ strategii przedsiebiorstwa.
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PODSTAWOWE KORZYSCI Z POSIADANIA MAGAZYNU

= Regulacja proceséw podazy i popytu.
= Posiadanie bezpiecznego zapasu magazynowego.

= Posiadanie stanu magazynowego z wyprzedzeniem dla nietypowych
zapotrzebowan.

= Koniecznos¢ dostosowywania sie do zmian na rynku.

= Efektywne wykorzystywanie procesow produkcyjnych ciggtych
| nieciggtych.

=  Optymalizacja w odniesieniu do ,szczytow” i ,,dotkdw” obrotow
w procesach przygotowania zamowien.

Jednakze: NAJLEPSZY MAGAZYN TO TAKI, KTORY NIE ISTNIEJE |
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OPERACJE REALIZOWANE W MAGAZYNIE

@ Przyjecia

ﬁ?@ Magazynowanie / Inwentaryzacja

- : L
(e Przygotowanie zamowien

gl Wydania




easvPwms 32 331 69 66

OPERACJE REALIZOWANE W MAGAZYNIE

Operacje dot. przy] eé
% = Rejestrowanie przyjazdu ciezarowki,

= Zawiadamianie o roztadowaniu ciezarowki.

= Otwieranie i zamykanie dokow.

= Sprawdzanie dokumentacji.

= Wyladowywanie towaru.

= Sprawdzanie produktow i kontrola ich jakosSci.
= Etykietowanie materiatow i palet.

= Uktadanie na paletach i konsolidacja.

= Podpisanie dokumentoéw dostawy.

= Wprowadzanie otrzymanego materiatu do systemu informatycznego.
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OPERACJE REALIZOWANE W MAGAZYNIE

P Operacje dot. magazynowania

Otrzymanie instrukcji odnosnie umieszczenia w magazynie.
= Przenoszenie do wnek sktadowania | wyszukiwanie pozycji.
= Przemieszczanie i porzgdkowanie palet.

= Umieszczanie produktow na swoim miejscu.

= Konsolidacja niekompletnych palet.

= Otrzymywanie instrukcji odnosnie uzupetniania.

= Uzupetnianie obszaru kompletacii.

= Powiadamianie o uszkodzonych produktach i ich usuwanie.

= Rejestrowanie uzywanych wnek sktadowania.
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OPERACJE REALIZOWANE W MAGAZYNIE

Operacje dot. przygotowania zamowie R
= Zebranie dokumentéw kompletacji.

= Przygotowanie sprzetu do transportowania.

= Zlokalizowanie pierwszego miejsca pobrania.

= Sprawdzenie i zebranie odpowiedniej ilosci produktow.

= Przemieszczenie do nastepnych miejsc pobran.

= Korekcja anomalii.

= Sprawdzanie zmian w stanie magazynowym.

= Powiadamianie o niezgodnosciach i/lub usterkach produktow.

= Przeniesienie do strefy klasyfikacji, konsolidacji, pakowania i wysyiki.
= Powiadamianie o koniecznosci uzupetnienia.

= Skompletowanie i przekazanie dokumentaciji.
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OPERACJE REALIZOWANE W MAGAZYNIE

l Operacje dot. wyda n
g = Sprawdzanie produktow.

= Rejestrowanie partii i numerow seryjnych.

= Przygotowanie dokumentacii.

= Etykietowanie wysytek.

= Konsolidowanie tadunku.

= Potwierdzanie zatadunku i dokumentaciji.

= Zaladunek ciezaréwki w wybranej kolejnosci.
= Pozwolenie na przejazd ciezarowki.

= Otwieranie i zamykanie dokow.

= Udokumentowanie wydania.
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Znaczenie magazynu

Dobre funkcjonowanie instalacji, jak i jej wydajnos¢, pojemnosc¢ i trwatosc,
zalezg od znajomosci roznych alternatyw istniejgcych na rynku i od
powodzenia projektu oraz zarzadzania.

Dawniej. . .

Procesy magazynowania i dystrybucji uznawane byly czesto za zto
konieczne, dlatego inwestycje byty minimalne i dyrekcja nie poswiecata
iIm uwagi.
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Znaczenie magazynu:.

magazyn niekontrolowany
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Obecnie. ..

Systemy dystrybucji sg uznawane za element strategiczny
w zarzadzaniu tancuchem dostaw. Ponadto, stanowig one kluczowy
czynnik wyrdzniajgcy zarowno na poziomie ustug jak i kosztow.

OD TEGO ZALEZY PRZYSZt OSC PANSTWA FIRMY
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Znaczenie magazynu:.
magazyn kontrolowany
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KOSZTY GENEROWANE PRZEZ MAGAZYN BEZ SYSTEMU ZARZADZANIA

W momencie automatyzowania magazynu nalezy zidentyfikowac
gldwne elementy generujgce koszty.

Wydania z magazynu . Przyjecia towarow
Biedy ROZBICIE KOSZTOW Biedy
5% 5%
n | NA STREFY MAGAZYNU G
Clzna izna
. Obstuga '
5% Przyjecia Obstuga

towarow 6%
12% Installations
63%

Instalacje
64%

Magazynowanie/

Przygotowanie UZli)pe’rnlame
zamoéwien 27%

49%

Magazynowanie/Uzupetnianie
Bledy

12%
Rézne 6% .
.lzna
,, Instalacje
ROCZNA WARTOSC CALKOWITA & ggz‘uga
1.266.673 €

Przygotowanie zamowien
Bledy 20%

RoOzne 4%

Instalacje 8%

Obstuga
23%
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@ Co to jest magazyn?
@ Podstawowe korzysci z posiadania magazynu

@ Operacje realizowane w magazynie

) ‘ System zarzadzania firma; ERP

@ Cele zarzgdzania magazynem

@ System zarzgdzania magazynem: WMS
@ Zarzadzanie bez systemu WMS: przyktad
@ Zarzadzanie z systemem WMS: przyktad
@ Wybor systemu WMS

@ Wdrozenie systemu WMS




easvPwms 32 331 69 66

SYSTEM ZARZADZANIA FIRMA

PRODUKCIA |

ERP jest narzedziem
pomagajgcym
zintegrowac wszystkie
procesy
przedsiebiorstwa

| zoptymalizowac
dostepne srodki.

ZAKUPY

—(v

SPRZEDAZ
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Wdrozenie systemu WMS
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CELE ZARZADZANIA MAGAZYNEM

Jakie s g cele zarz gdzania magazynem?

= Maksymalne zwiekszenie pojemnosci.

= Zmniejszenie liczby operacji manipulacyjnych.

= Zwiekszenie produktywnosci magazynu z jednoczesnym poprawieniem
jakosci ustug.

= State informowanie o stanie magazynowym.

= Zwiekszenie zaufania klientow.

= Czestsze dostawy.

= Realizowanie procesow z wartoscig dodang dla klientow.

= Skrocenie czasu dostawy gotowego zamowienia.
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SYSTEM ZARZADZANIA MAGAZYNEM

Co to jest WMS?

Informatyczny system zarzgdzania dla centrow magazynowych, ktory

ma za zadanie poprawicC zarzgdzanie fizyczne i administracyjne przeptywem
materiatow, poczgwszy od wejscia do magazynu do ostatecznego wyjscia.
Caly ten proces musi sie opiera¢ na ciggtym planowaniu, zapewniac¢ ogolny
nadzor nad operacjami i kontrole nad produktami w czasie rzeczywistym.
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SYSTEM ZARZADZANIA MAGAZYNEM

‘ f Zalety i cele systemu WMS

= Zwigzane z kosztami: lepsze wykorzystanie przestrzeni,
optymalizacja zasobow ludzkich i czasu obstugi, zmniejszenie
liczby koniecznych inwentaryzacji i dostosowanie inwestycji do
standw magazynowych.

= Zwigzane z ustugami: zmniejszenie liczby btedéw w dostawach
do klientow, utrzymanie rotacji stanu magazynowego na
zrownowazonym poziomie i mozliwos$¢ przystosowania sie do
postepu rynku w przysztosci w zaleznosci od wynikow
uzyskanych w przesztosci. Ogolnie, optymalna obstuga klientow.
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Co to jest magazyn?

Podstawowe korzysci z posiadania magazynu
Operacje realizowane w magazynie

System zarzagdzania firmg: ERP

Cele zarzagdzania magazynem

System zarzgdzania magazynem: WMS

SESASASESISES

‘ Zarzgdzanie bez systemu WMS: przykiad
@ Zarzadzanie z systemem WMS: przykitad
@ Wybor systemu WMS

@ Wdrozenie systemu WMS
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ZARZADZANIE BEZ SYSTEMU WMS: PRZYKLAD
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DANE WYJSCIOWE |
Zmiany robocze ‘1 zmiana - 8 godzin = ZARZADZANIE TRADYCYJINE
Rodzaj pracy Kompletna obstuga palety, przygotowanie i wysytka 8 llosé Wspétc-  Godziny
= : = towaréw  zynnik pracy
OGOLNA CHARAKTERYSTYKA l <
. . . (e Przyjecie administracyjne 140 35 4,0
Obstugiwane referencje 1500 referencji > =
_ 1 _ = Przyjecia fizyczne 140 40 3,5
Paletynastanlemagazynowym ,,,,,,, e e g gy E Uzupetnienia fizyczne 125 22 57
> . . . 3
Srodki transportu palet - 1 wozek podnoszacy = Paobranie fizyczne 550 68 8,1
§ 1 urzadzenie do przygotowywania zamowien z Zarzadzanie wydaniami 155 58 97
Przyj ecia 140 palet dziennie %
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Wydania | 135 palet dziennie
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ZARZADZANIE Z SYSTEMEM WMS: PRZYKLAD
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E - Przyjecia fizyczne 140 48 29
Palety na stanie magazynowym 1500 palet na stanie magazynowym = s
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ZARZADZANIE Z SYSTEMEM WMS

Glowne elementy ulepsze n organizacyjnych:

Ulepszenie organizacji termindw wytadunkow.

Zmniejszenie statlego zapasu magazynowego.

Zarzgdzanie wnekami sktadowania.

Przygotowywanie i uzupetnianie koordynowane zgodnie z mapg magazynu.
Skrocenie przebiegow (mniejsze zuzycie | krotszy czas).

Przy wiekszej ilosci towardw wyszukiwanie produktu jest bardziej kompleksowe.

Liczba referencji jest czynnikiem determinujgcym, ktory narzuca kontrole partii
| terminOw waznosci (wprowadzanych recznie).

Poprzednie ulepszenia majg tym wiekszy wptyw, im wieksza jest powierzchnia
magazynu i/lub jego wydajnosc.

Planowanie i utrzymanie czystosci w magazynie majg bezposredni wptyw

na wydajnosc¢ personelu i na konserwacje instalaciji.
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ZARZADZANIE Z SYSTEMEM WMS

Gtowne elementy oszcz edno $ci bezpo srednich i po srednich

Sprawnos¢ w obstudze towarow.

Zmniejszenie liczby btedéw podczas przygotowywania.

Skrocenie czasu dostawy “magazyn-klient” i “magazyn-magazyn”.
Poprawienie zarzgadzania produktami nieuzywanymi oraz skrocenie czasu
przechowywania artykutow w magazynie.

System WMS wyswietla wskazniki pokrycia zapotrzebowan w zaleznosci od
kazdego zapotrzebowania.

Zmniejszenie liczby niewyjasnionych strat lub strat z konkretnych powodow.
Optymalizacja przestrzeni.

Skrocenie czasu inwentaryzacji (automatyczna regulacja stanu magazynowego).
Informacja o stanie magazynowym w czasie rzeczywistym i modernizacja sieci
handlowej.

Kontrola wydajnosci kazdego operatora (bodzce).

Mozliwos¢ zwiekszenia liczby rotacji w ciggu roku.
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KOSZTY GENEROWANE PRZEZ MAGAZYN Z SYSTEMEM ZARZADZANIA

Dzieki wdrozeniu systemu WMS, udaje sie zmniejszy¢ liczbe btedow
wynikajacych z braku organizacji i metodologii. Roczny koszt instalacii
zmniejsza sie | wzrasta jej wydajnosc.

Wydania z magazynu ROZBICIE KOSZTOW Przyjecia towarow
Bledy 1 NA STREFY MAGAZYNU .
. obocizna €4 e ohacizna
R6zne 9% Ohele ~ Rozne 7% bstuga
5% Przyjecia 4%
towarow
Instalacje 12% Instalacje
70% 73%
Magazynowanie/
Uzupetnianie
Przygotowanie 27%
Przygotowanie zamowien zamowien Magazynowanie/Uzupetnianie

- 49%
Rézne 6% Btedy 3%

Bledy 2%
Rézne T% izna

_— Instalacje
ROCZNA WARTOSC CALKOWITA 40% gg:*“ga
959.121 €

Instalacje

13% izna 52%

Obstuga 26%




EESY@WmS 32 331 69 66

RENTOWNOSC SYSTEMU WMS

Wdrozenie systemu WMS umozliwia szybki zwrot z inwestycji:

Zwroty finansowe

Brak inwentaryzacii.

Zmniejszenie liczby btedéw w dostawach do klientow.

Mniejsza przestrzen magazynowania dzieki optymalizacji wnek sktadowania.
Ograniczenie inwestycji dzieki skuteczniejszej kontroli stanu magazynowego
| jego rotacji.

Zmniejszenie liczby operatoréw i sprzetu do przygotowywania zamowien.

Ograniczenie uzywania dokumentow w formie papierowej w magazynie.

Zwroty strategiczne

Lepsza obstuga klienta.
Zmniejszenie kosztow logistycznych.
Mozliwos¢ integraciji z portalem zakupow i innymi platformami.
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Co to jest magazyn?

Podstawowe korzysci z posiadania magazynu
Operacje realizowane w magazynie

System zarzagdzania firmg: ERP

Cele zarzagdzania magazynem

System zarzgdzania magazynem: WMS

Zarzadzanie bez systemu WMS: przykiad

SANSESESESEENES

Zarzadzanie z systemem WMS: przyktad
@ ‘ Wybor systemu WMS
@ Wdrozenie systemu WMS
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WYBOR SYSTEMU WMS

PARTNER

PRODUKT KLIENT |
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WYBOR SYSTEMU WMS

Jaki powinien by ¢ produkt (WMS)?

Zaprojektowany w oparciu o standardowg i nowoczesng
technologie.

Z mozliwoscig aktualizacji systemu WMS zgodnie z tendencjami
na rynku.

Najgorsze oprogramowanie to oprogramowanie bez aktualizacji.

Firma, ktora wdrozyta system WMS, musi mie¢ gwarancje na
kontynuacje prac nad systemem w przysztosci.

Zarzgdzanie z mozliwoscig skalowania i modulowania, aby nie
utrudnia¢ rozwoju firmy.

Globalny tzn. przeznaczony dla wielu klientéw, firm, magazynow
| w wielu wersjach jezykowych.

Z mozliwoscig dostosowania funkcji systemu WMS do
aktualnych i przysztych wymogow firmy.

Kompatybilny i integrowalny z innymi systemami oraz z innymi
narzedziami informatycznymi.
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WYBOR SYSTEMU WMS

Jakie warunki musi spetnia ¢ PARTNER?

= Rozumiec funkcjonowanie swojego przedsiebiorstwa.

= Sprawic by inni je rozumieli.

= Dostarczyc referencje i certyfikaty.

= Byc¢ wyptacalnym i z perspektywami na przysztosc.

= Zarzadzac firmg zawsze | wszedzie.

= Mie¢ mozliwos¢ swiadczenia ustug wsparcia
technicznego i ogolnej konserwacji catego sprzetu
informatycznego w magazynie.




EESY@WmS 32 331 69 66

WYBOR SYSTEMU WMS

Co powinien zrobi ¢ KLIENT?

= Starac sie dostosowac, w miare mozliwosci, do systemu
standardowego, ktory jest tanszy, tatwiejszy do wdrozenia
| do konserwacii.

= Wigczy¢ do procesu wyboru i wdrazania siebie i wszystkie
dziaty, ktorych to dotyczy.

= Postrzega¢ WMS jako narzedzie umozliwiajgce
zwiekszenie produkcji.

= Oceni¢ wartosc i przydatnosc¢ systemu WMS pomijajac
jego koszt. Narzedzie ztej jakosci nigdy nie amortyzuje sie.

= Po wdrozeniu, zaktualizowa¢ oprogramowanie zgodnie
z postepem technologicznym. Nie wyprzedzac ani nie
opdzniaé postepu technologicznego.




eaSY@WmS 32 331 69 66

WYBOR SYSTEMU WMS

Zarzadzanie magazynem pozwala zmniejszy¢ koszty jak i ulepszycC jakosc
ustug. Aby skutecznie wdrozyC zarzagdzanie, nalezy mie¢ na uwadze
nastepujgce aspekty:

Przede wszystkim zreorganizowac, uprosci¢ a nastepnie zarzgadzac.
Nigdy nie nalezy automatyzowac¢ chaosu.

Zarzgdzanie oznacza czesto zmiane sposobu wykonywania operacji
(Reengineering).

Nalezy skoncentrowac sie na zadaniach powtarzajgcych sie a nie
na wyjatkach (Zarzagdzanie selektywne).

Cate zarzadzanie musi sie opiera¢ na analizie kosztow/zyskow.

Niezaleznie od tego w jakim stopniu ulepszy sie zarzgdzanie,
operator jest nadal potrzebny i dlatego nalezy zwraca¢ szczegodlng
uwage na uczestnictwo, motywacje i szkolenie personelu, w celu
uzyskania oczekiwanych wynikow.
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Co to jest magazyn?

Podstawowe korzysci z posiadania magazynu
Operacje realizowane w magazynie

System zarzagdzania firmg: ERP

Cele zarzagdzania magazynem

System zarzgdzania magazynem: WMS
Zarzadzanie bez systemu WMS: przykiad
Zarzadzanie z systemem WMS: przyktad
Wybor systemu WMS

SISASASESESESESINIS

‘ Wdrozenie systemu WMS
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WDROZENIE SYSTEMU WMS

Wdro zenie systemu WMS gwarantuje:

= Kontrole operacji w czasie rzeczywistym.

= Automatyczne zarzgdzanie wnekami sktadowania: sktadowanie chaotyczne.
=  Optymalizacje przebiegow.

= Zmniejszenie liczby btedow.

= Statg inwentaryzacje.

= Funkcje Sledzenia ruchow.

= Prace “bez dokumentow”.

= Przekazywanie polecen operatorom.

= Wymiane informacji z korporacyjnym systemem ERP.

Co mo zna osi agna¢ dzieki systemowi WMS?

= Wozrost produkciji.

= Zmniejszenie kosztow logistycznych.
= Poprawienie jakosci ustug.

= Stalg inwentaryzacje
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WDROZENIE SYSTEMU WMS

Podstawowe wia s$ciwo $ci magazynu, ktore nale zy mie ¢ na uwadze:

= Liczbe wnek sktadowania w magazynie.
= Liczbe operatorow zajmujgcych sie przyjeciami i wydawaniem towaru.

= Liczbe operatorow zajmujgcych sie reczng obstugg tadunkow,
przygotowaniem i uzupetnianiem.

= Wykonywane ruchy: liczba przyjetych palet na dzien, liczba zamoéwien i lini
w zamowieniu na dzien.

= Liczbe referencji.

= Typologie referencji.

= Kontrole funkcji $ledzenia ruchow.

= Kontrole partii, termindw waznosci.
= Itp.
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Nad czym nale zy sie zastanowi € wybieraj qc system WMS?

= Czy odpowiada potrzebom firmy?

= Czy pozwoli na rozwoj firmy w przysztosci?

= Czy pozwoli na pozniejszy rozwoj technologiczny?

= Czy jest to produkt standardowy?

= Czy jest to odpowiedni system dla operacji wykonywanych w magazynie?

= Czy zmniejsza koszt jednostkowy manipulacji i czy skraca jej czas?

= Czy zmniejsza ogolny koszt magazynowania?

= Czy poprawnie zarzgdza stanem magazynowym i czy stale o tym
informuje?




easvPwms

SPIS TRESCI POZIOM 2

%,
%,
%
%,
%
@

Wstep

Moduty

Funkcje

Metodologia wdrozenia
Architektura

Whioski

(T 323316966



easvPwms

) ‘ Wstep

O
%
%
@
@

Moduty

Funkcje

Metodologia wdrozenia
Architektura

Whnioski

32 331 69 66



EESY@WmS 32 331 69 66

FIRMA

Mecalux jest miedzynarodowg firmg z 40-letnim doswiadczeniem.

Jest liderem na swiatowym rynku regatow przemystowych i znajduje
sie wsrod pierwszych 5 firm na swiecie zajmujacych sie automatyzacjg

magazynow.
JEDNOSTKI ORGANIZACYJNE
REGALY ROBOTYKA
Aurfggtg;ﬁ; . Automatyczne

pojemnikowe magazyny paletowe

Regaty Tradycyjne, Regaty Wjezdne, Automatyczne Systemy transportu
Przeplywowe Push Back magazyny wertykalne bliskiego
Oprogramowanie
Regaty zarzadzajace oraz Parkingi
Wspornikowe i inne steruj ace

Regaty Picking
Przeptywowe
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PRODUKT

easy@wms jest to system zarzgdzania magazynem,
zaprojektowany przez firme Mecalux, przeznaczony dla magazynow
tradycyjnych obstugiwanych przez terminale RF.

= Rozwigzuje problem fizycznego zarzgdzania towarem
(od wejscia do wyjscia produktu przechodzac poprzez wszystkie posrednie procesy
zachodzgce w magazynie)

= Dostarcza komplet skutecznych narzedzi
(utatwia prace, zwieksza wydajnosc, skutecznosc i jakosc ustug)

= Pozwala na wiekszg kontrole stanu magazynowego
(rejestruje wszystkie wchodzace i wychodzace produkty, umozliwia podglad stanu
magazynowego on-line)

= Pomaga zmniejszy¢ btedy cztowieka

(zestaw funkcji omocniczych i informacyjnych krok po kroku kieruje operacjami
I dziataniami wykonywanymi przez operatora)
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HISTORIA PRODUKTU

easy@wms zostat utworzony w 2006 roku w oparciu
0 nabyte doswiadczenie i po praktycznych ulepszeniach systemow
WMS Mecalux (SIMEGA) i WMS Thyssen (Thystore).

‘ W 2005 roku
SIMEGA Mecalux nabyt
(2003) oddziat Robotyki
firmy T MECALUX
ThyssenKrupp (2006)

THYSTORE U MECALUXTHYSSEN
(1995)
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MODULY

Narzedzia

Instalatory

Drukarka etykiet

Administrator
PTL

Administrator
pick to voice

Symulator

mapy
magazynu

Importer /
Eksporter

easvfHPwms

Program aktualizujgcy aplikacje

Konsola zarz adzajaca
(gtowny ekran PC)

32 331 69 66

Modut RF

(ekrany terminali
RF klientow)

GNA

(komunikacja
z ERP)
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KONSOLA ZARZADZAJACA

32 331 69 66

To gtéwny modut aplikacji, ktory pozwala na konfiguracje: mapy magazynu,
przeptywow pracy, produktow, jednostek tadunkowych, klientow, itp.

#fiMecalux Easy ——- Sesidn iniciada en [ Enarco / Enarco ] — - [Mapa Almacén: Pasillo 5 Lado 1 Profundidad 1] 2 E 5‘
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BB E4AGHEPgE T IS BB
T N
(. e — e s - -
“. Interno v &) Mapa Almacén: Pasillo 5 Lado 1 Profundidad 1
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ﬂ Mantenimiento de Tablas 4 ¥
&3 Mantenimiento de Jobs C--F-  Ubicaciones libres: ......I Zona: Contenedor: i3 Leyenda de Zona &l
& Tipos PLC

. 0500400111

I Estrategiss Ubicacién o
e 000000000000000070

Y conf. Contenedores HE =N | 7
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MODUL RF

Modut RF aplikacji posiada wszystkie funkcje potrzebne operatorowi
do wykonywania prac w magazynie.

Médulo de RE MLXSGA CE - [Edit Stock]
Referencia: |[]I:|I:|EI 12 |
I F1 - Recepriones Descripcion: BERTA RIO ST et e i T
Tipo: 002
. Cod: F1-val
SFE - ronsolidaciones — _ od: |098765543123456789 | | Fi-val |
ar Logistics | S5CC: [354101560850000586 |
- bicaciones : Rec: |RECEPZ
{i F3 - Lk Mat St:[REC | =]
. N ]
_ Sant uor: [PC | e [EnTRADASL =]
] F4 - Inventatios Propiet: [SIRO | ]
# Fa - EII:'E':"EiDl_IEE Product |Descrip |Qtty|Ped -
| 22 Fo-cancel | | o fooo400 TRATAMIENTO 303 97
¥ - ili oooo1z BERTA RIC 1} ] -
[ F6 - Utiidades MLXSGA CE estd conectada | o T
. F4-Sal F3-Rec Cls | | F2-val Li
ﬂj F& - Movimienk os F4sal|  FeRecCls| Fvallin |
MLESGEA CE esta conectado
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GNA — komunikacja z systemem ERP

Ten modut jest odpowiedzialny za zarzadzanie interfejsami komunikacyjnymi

z ERP klienta.
Protokdt komunikacyjny firmy Mecalux R T —— G4
System pozwala komunikowa¢ sig z ERP za pomoca protokotu e fma e T
wymiany plikow okreslonym jako standardowy przez firme Sml” P
Mecalux, bez zadnej modyfikacji ani adaptacji. ami el — e
et g il = e ey
Pt o
Protokot komunikacyjny klienta Bei Rl ||y = —
System umozliwia réwniez dostosowanie sie do formatu systemu |2 o | TR
ERP klienta. 3z R |
Poziom zindywidualizowania musi by¢ oszacowany podczas 3 e _— 2 |
tworzenia oferty. o ——
Pliki wsp6tdzielone Protokot plikow
wspotdzielonych Windows
Kanaly FTP Protokoét przesytania plikow FTP
komunikacyjne
SAP IDOC IDOC WM-SAP za pomocg RFC
MQ-Series MQ-Series IBM




eaSY@WmS 32 331 69 66

PROGRAM AKTUALIZUJACY APLIKACJE

Modut odpowiedzialny za automatyczne wykonanie aktualizacji pozostatych
modutow aplikacji. Aktualizacje sg wykonywane za posrednictwem Internetu,
nastepnie przekazywane automatycznie do terminali RF i stacji PC. Podczas
uruchamiania aplikacji modut jest uzywany do zainstalowania ostatniej
dostepnej wersiji i jest on rowniez uzywany przez technikow zajmujgcych sie
konserwacjg zdalng do uruchomienia aktualizacji krytycznych.

Sciaganie
danych
Przesytanie »
)i danych
N
INTERNET
‘ Sciaganie
: danych
Serwery gtéwne
firmy Mecalux

v
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Wstep
Moduty

Funkcje

Metodologia wdrozenia
Architektura
WhniosKki

00000

Uwaga: funkcje oznaczone symbolem (S) odpowiadajg
funkcjom zawartym w pakiecie Mecalux Easy Poziom O
(samoinstalujacy sie).
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KLASYFIKACJA WEWNETRZNA

Magazynowanie

Inwentaryzacja
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PRZYJECIA

Przyjecie to proces
pozwalajacy

na wprowadzenie
materiatu do
magazynu tgczac
go z odpowiednim
zleceniem przyjecia.

PRZYJECIE: jest to potwierdzenie
fizycznego wejscia produktu do

32 331 69 66

ZLECENIA
PRZYJECIA:
korporacyjny system
zarzadzania klienta
(ERP) informuje
system WMS

0 przybyciu towaru
za pomocg zlecenia
zakupu lub produkciji.
. Przyjmowanie zlecen
_ przyjecia poprzez
system ERP nie jest

obowigzkowe.

M, W

v

magazynu, generujgce rejestracje

stanu magazynowego.
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PRZYJECIA
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Easy WMS przyspiesza proces przyjmowania materiatdw od momentu
powiadomienia o zleceniu przyjecia przez korporacyjny system zarzgdzania
(ERP) do momentu fizycznego wprowadzenia materiatow do magazynu.

Planowanie

wytadunkéw

x Przyj ecia

Pobieranie
danych
logistycznych

= System umozliwia planowanie wytadunkow w okreslonych oknach czasowych. (S)
= System umozliwia drukowanie raportow zawierajgcych wykresy przedstawiajgcestopien

wykonania dostawy.

Mozliwo$¢ realizacji przyje¢ bez wczesniejszego zlecenia wprowadzenia, tzn. reczna
rejestracja przyjec. (S)

Mozliwos¢ tworzenia dowolnej liczby przyje¢ zwigzanych z jednym zleceniem wprowadzenia.
Dzieki temu mozliwe jest przyjmowanie towaru z jednego zlecenia wysytanego w kilku
dostawach.

Mozliwos¢ korygowania oczekiwanych ilosci ze wzgledu na nadwyzki lub btedy wysyiki.
Mozliwos¢ zrealizowania przyjecia z wykorzystaniem terminala radiowego .

Potwierdzenie informaciji o zleceniu przyjecia w celu unikniecia btedow przyjecia. (S)
Reczne wprowadzanie nowych artykutéw, jezeli nie ma ich jeszcze w systemie.
Mozliwos¢ tworzenia nowych zestawdw produktéw i paletyzacji zwigzanych z kazdym
produktem.

Kontrola partii towaru, numeru seryjnego lub daty waznosci podczas przyjmowania
artykutéw oznaczonych odpowiednimi wtasciwosciami logistycznymi.

Kontrola temperatury i wagi podczas przyjmowania artykutow oznaczonych
odpowiednimi wtasciwosciami logistycznymi.

Kontrola wtasciciela towaru.
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PRZYJECIA

Dokumentacja
przyj e¢

Etykietowanie
kodem
kreskowym

Zamykanie
przyj e€ towaru
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Wydruk standardowych raportow przyjec. (S)

= Wydruk zindywidualizowanych raportow przyjec.
= Wydruk raportéw réznicowych, odzwierciedlajgcych ewentualne rozbieznosci

pomiedzy materialami otrzymanymi a oczekiwanymi (raport btedéw w wysyice).

= Wydruk etykiet nosnika tadunku w standardowym formacie. (S)
= Wydruk etykiet nosnika tadunku w zindywidualizowanym formacie.

Wydruk etykiet produktu w standardowym formacie. (S)
Wydruk etykiet produktu w zindywidualizowanym formacie.
Obstuga praktycznie wszystkich drukarek etykiet dostepnych na rynku. (S)

Zamykanie zlecen przyjec¢ oraz przyjec przypisanych do zlecenia recznie. (S)

= Anulowanie przyje¢ w celu wykonania czesciowego zamkniecia zlecenia przyjecia.
= Zamykanie zlecen przyjec oraz przyjec przypisanych do zlecenia w systemie

Zarzadzania (ERP).

= Reczne rejestrowanie zwrotow. (S)

Rejestrowanie zwrotow przypisanych danemu zleceniu przyjecia.

Obstuga nosnikow tadunkow i ich umieszczanie w magazynie zgodnie z zasadami
ustalonymi w okreslonych strefach przeznaczonych do kontroli jako$ci .



easvPwms

PRZYJECIA

Przyj ecia
z produkciji

Kontrola
bteddéw
gabarytow

Komunikacja
z ERP
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= |dentyfikacja no$nikéw tadunku pochodzgcych z linii produkcyjnej za pomocg kodu
EAN 128.

= Zarzadzanie procesem Cross-Docking: jezeli brakuje zapasow do obstugi zamowienia,
generowany jest ruch bezposrednio z punktu przyjecia do magazynu buforowego
w celu ukohczenia zamdwienia bez wczesniejszego odkladania towaru.

= Kontrola wymiarowa nosnikéw tadunkoéw (wysoko$é, kontrola otworéw
manipulacyjnych, kontrola pt6z) w magazynach automatycznych.

= Zarzadzanie wysytaniem nosnikow tadunkow do stanowisk naprawczych w celu
rozwigzania btedow wymiarowych i jakosciowych jednostek tadunkowych.

= Mozliwosé powiadomienia o wpisaniu materiatu przez korporacyjny system
zarzgdzania (ERP) w procesie wprowadzania towarow do magazynu.

W magazynach automatycznych gdzie zarzadza sie kontrolg gabarytow:

Wizualne przedstawienie btedow gabarytow .
Wydruk raportow i statystyk bledéw gabarytow .

= Automatyczne powiadomienie korporacyjnego systemu zarzadzania (ERP)
0 otrzymanym materiale.

= Automatyczne powiadomienie korporacyjnego systemu zarzadzania (ERP)
0 umieszczonym w magazynie materiale.
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MAGAZYNOWANIE

Easy WMS umozliwia konfiguracje regut umieszczania towarow
W magazynie na podstawie szeregu wybieralnych warunkow.

Reguly umieszczania towaréw w magazynie moga korzysta¢ z r6znych
strategii, uwzgledniajacych (S):

= Strefy i cechy wymiarowe

= Produkt i/lub jego prezentacje

- = Dostawce
Administrator .
regut = Wiasciciela
umieszczania = Rotacje produktu
towarow = Stan materiatowy
W magazynie - Wage

= Szkodliwosc¢ produktu
= Rodzaj nosnika

= Temperature

= Rodzaj produktu.
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MAGAZYNOWANIE

Jezeli brakuje zapasow do obstugi zamdwienia, generowany jest ruch
Cross-docking bezppé_rednio z punktu’ p_rz_ijcia do magazynu buforowego w celu ukonczenia
zamowienia bez wczesniejszego odktadania towaru.

Pozwala na konsolidacje materiatu wedtug jednostek tadunkowych lub referencii.
Sktadowany artykut jest przenoszony z jego miejsca potozenia w magazynie lub

z danej jednostki tadunkowej do innej, w celu optymalizacji przestrzeni fadunkowej.
Uzytkownik moze wydawac zlecenia konsolidacji w celu zmniejszenia zajmowanej
przez materiat objetosci, wedtug ponizszych kryteriow:

= Produkt (S)

= Wiasciciel

= Partia

= Numer seryjny

= Data waznosci

= Strefa

= Korytarz

= Odlegto$¢ miedzy wspoétrzednymi lokacji magazynowych skladowanych towarow.

Konsolidacja

Rejestruje sie wszystkie ruchy sktadowanego artykutu i jednostek
tadunkowych, uzyskujac dzieki temu ich petne sledzenie w magazynie od
momentu wprowadzenia do momentu opuszczenia magazynu.

Sledzenie




easvPwms

MAGAZYNOWANIE

Automatyczna

reorganizacja

»

Reczne
rezerwowanie
stanow
magazynowych
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W magazynach automatycznych system jest zdolny do reorganizaciji
jednostek tadunkowych w korytarzach, z mozliwoscig programowania tego
zadania wedtug harmonogramu lub w czasie przestoju produkcji.

Uzupetnianie reczne. (S)
Uzupetlnianie automatyczne na miejsca pobran w taki sposob,
aby skladowany artykut byt na nich caty czas obecny.

System umozliwia reczne rezerwowanie stanéw magazynowych wedtug
ponizszych kryteriow:

= Przypisujgc okreslony sktadowany artykut danemu klientowi. Artykut ten
jest wykorzystywany do obstugi tylko okreslonego klienta.

= Przypisujgc okreslony sktadowany artykut danemu zleceniu wydania.
Artykut ten jest wykorzystywany do obstugi tylko danego zlecenia.
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INWENTARYZACJA

Easy WMS utatwia kontrole | zarzgdzanie zapasami w magazynie (stanami
magazynowymi) oraz zmianami statusow (prawidtowy, wygasta data waznosci,
produkt zniszczony, itp.).

= Zarzgdzanie drogg umieszczania towaru w magazynie w celu optymalizacji ruchu
operatora do przeznaczonego miejsca potozenia. (S)
= Operator ma mozliwosc recznej zmiany potozenia sugerowanego przez system.
@ = Odktadanie: system generuje operacje automatycznego odktadania towaréw

w skonfigurowanych miejscach potozenia, w celu stalego utrzymania
odpowiedniego poziomu zapasow sktadowanych artykutow.

= Obliczanie rotacji kazdego artykutu w przedziale czasowym wybieranym

@ przez uzytkownika na podstawie wywotanych ruchow. Generowanie raportow
2> sugerujacych zmiany w rotacji poszczegolnych referenciji. (S)

= Generowanie zadan przeniesienia sktadowanego artykutu na podstawie
zmian rotacji wyrobow i innych regut ich umieszczania w magazynie, tj.
zmiany statusu materiatu.

Zarzgdzanie skladowanymi artykutami problemowymi odbywa sie za pomocag
@ wirtualnego potozenia. Gdy no$niki fadunkéw wychodzg z systemu,

przechodzg do wspomnianego potozenia, co umozliwia ich reczne wypisanie
zgodnie z zyczeniem lub w razie potrzeby ich odzyskania.
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INWENTARYZACJA

System posiada graficzne narzedzie przedstawiajace rysunek regatow
@ z umieszczonymi w nich sktadowanymi artykutami, na ktorym mozna zdefiniowac
i zmieni¢ stan sktadowanych artykutéw i potozenia, jak réwniez zastosowac
rezerwacje i blokady potozen oraz pojemnikow. (S)

» Uzytkownik moze wydawac zlecenia przeliczania cyklicznego (zadania inwentaryzacji
magazynu) wedtug ponizszych cech: (S)

Wiasciciel produktu lub magazynu

Produkt

Jednostka tadunkowa
= Partia
= Numer seryjny
= Korytarz

= Strefa magazynu
= Odlegtos¢ pomiedzy wspoétrzednymi magazynu

= Przeliczanie cykliczne mozna realizowaé wedtug ponizszych typow:

= Okreslone (S)
= Nieokreslone
= Czesciowo okreslone
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PRZELICZANIE CYKLICZNE

Celem jest przeliczenie (inwentaryzacja materiatu), ktére moze by¢ wykonywane:

= Recznie: uzytkownik sprawdza za pomocg terminala RF zawartos¢ jednostki tadunkowej lub wneki.

= Automatycznie: generuje je kierownik magazynu, ktory przydziela zadanie operatorowi. Podczas
generowania zadania przeliczania mozna okresli¢ typ przeliczania.

Typ przeliczania:
= Okreslone: system wyswietla informacje o produkcie i ilos¢, a operator zatwierdza lub koryguje
te informacije.

= Czesciowo okre slone: system wys$wietla informacje o produkcie ale nie ilos¢, ktérg musi
wprowadzi¢ operator wykonujgc przeliczanie.

= Nieokre slone: system nie wyswietla informacji o produkcie ani ilosci, dlatego operator musi
wprowadzi¢ wszystkie dane.

Operatorzy wykonujacy przeliczanie i posiadajacy upowaznienie do jego wykonywania, mogq
korygowac stan magazynowy. Zmiana stanu magazynowego powoduje automatyczne
wygenerowanie i przestanie komunikatu do korporacyjnego systemu zarzgdzania (ERP) klienta.
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Za pomocaq tego procesu towary opuszczajg magazyn od momentu
przygotowania zamowien.

Pobieranie towaréw moze sie odbywac na dwa sposoby: recznie lub
automatycznie.
= Recznie: materiat jest wyciggany lub wykonuje sie operacje
pobierania recznie za pomocg terminala radiowego, nie przypisujac
go do zadnego zlecenia wydania, tzn. korporacyjny system
zarzgdzania (ERP) nie powiadamia systemu WMS 0 opuszczeniu
magazynu przez sktadowany artykut.

= Automatycznie: materiat jest pobierany w drodze zlecenia wydania,
tzn. ERP powiadamia system WMS 0 opuszczeniu magazynu przez
sktadowany artykut, wobec czego zarzgdzanie przygotowaniem
wspomnianego zlecenia jest realizowane przez WMS.
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Tryb automatyczny

Ten tryb pracy jest
stosowany, gdy uzywa sie
zlecen wydania
wysytanych z ERP do
WMS w celu wykonania
procesu opuszczenia
magazynu
(przygotowania
zamowien) |
nastepujgcego po nim
wydania towaru.

System moze operowac
nastepujacymi pojeciami:

Trasa. Droga
pokonywana przez
transport
opuszczajacy
magazyn,
zawierajacy zwykle
wiecej niz jedno
zamoéwienie.

32 331 69 66

Zlecenia wydania.

Sg zawarte w kazdym
zamoéwieniu klienta
(posiadajq tylko jeden
punkt wytadunku).

Przystanek. Kazdy
punkt wytadunku
osiggniety przez
pojazd transportujacy
zamowienie klienta.

68
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Tryb r eczny

Operator postuguje sie w tym przypadku
listg (zazwyczaj drukowang na papierze
z systemu ERP) materiatow, ktore nalezy
pobra¢. Za pomocg terminala radiowego
(RF) rejestruje sie operacje pobrania
towarow, ktore system odlicza

Z biezgcego stanu magazynowego.
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Mecalux Easy - (Wydanie reczne)
— Zrédio
Referencja | ML 32502

Poz. pocz. | 00201300211 .y

Pojemnik
srodiowy 100000000000280973

— Przeznaczenie

Poz. docelowa

I
4,

Pozycje

Produkt Opis log¢ | ednostka

miary
ML 32502

Pompa strumieniowa | 900 | UN

Blokada Btad Zatwierdz
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Stosowana terminologia

= Trasa. Zbior zamowien klienta we wspolnym transporcie, utozonych wedtug kolejnosci przystankéw.
System WMS zarzadza zatadunkiem zamoéwien na pojazd wedtug kolejnosci przystankéw,
rozpoczynajac zatadunek pojazdu od ostatniego zaméwienia, jakie nalezy dostarczy¢.

= Zlecenie wydania. Kazde zaméwienie klienta lub opuszczenie magazynu przez materiat
z jakiegokolwiek powodu, np. zakupu, przeniesienia z magazynu lub zwrotu dostawcy. Jezel
zamoéwienia sg przypisane djednej trasy, nalezy okreslic numer przystanku (kolejnos¢ przystankow).
Kazdy przystanek moze mieC przyporzgdkowane wiecej niz jedno zlecenie wydania.

= Przystanek. Kazdy punkt wytadunku zamowieh w obrebie danej trasy. System wytadowuje materiat
odwrotnie do kolejnosci przystankow w taki sposob, aby pierwszy tadunek odpowiadat ostatniemu
przystankowi.

= Grupowanie zlece n wydania. System umozliwia grupowanie zlecen wydania na dwa sposoby:

» Fala zamodwie . Grupowanie umozliwiajgce jednoczesne wykonanie wszystkich zlecen
opuszczenia magazynu zawartych w fali. W ten sposob optymalizuje sie ruchy
operatora podczas wykonywania zamowienia i osigga wiekszg produktywnosé.
Zlecenia opuszczenia magazynu zebrane w fali sg traktowane indywidualnie i wskazujg
operatorowi, jakg ilos¢ produktu powinien pobrac dla kazdego zamowienia.

» Grupy zamowie n. Suma wszystkich zlecen opuszczenia magazynu wykonywanych dla
catosci przygotowywanego materiatu, tzn. wskazuje sie operatorowi catkowitg ilos¢
wytadowywanego produktu na podstawie sumy zebranych zaméwien. Nastepnie nalezy
rozgrupowac produkty na oryginalne zlecenia.
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Za pomocaq tego procesu towary opuszczajg magazyn od momentu
przygotowania zamowien.

System pozwala na odbieranie zlecen wydania poprzez interfejs powiadomien.
Zlecenia wydania odpowiadajg zleceniom sprzedazy lub opuszczeniu magazynu
przez materiat. Mogq zawiera¢ dane o okreslonych nosnikach towaru
wychodzgcych z magazynu lub tylko o ilosci materiatlu wedtug referenciji, razem
Trasy/zlecenia z niezbednymi danymi logistycznymi.

wydania * Reczne opuszczenie magazynu przez materiat. (S)

» System umozliwia planowanie pojemnosci wydawania wedtug harmonogramu. (S)

e System umozliwia wydruk raportow z wykresami w standardowym formacie w celu
przedstawienia stopnia wykonania wydan. (S)

» System umozliwia wydruk zindywidualizowanych raportow.

Opuszczenie magazynu przez materiat wedtug nastepujagcych trybow:

» Zarzadzanie opuszczeniem magazynu przez peiny nosnik tadunku. (S)

Przygotowanie » Zarzadzanie trasami przesytowymi (transport). Zbiera sie wszystkie
zamowie n zamoéwienia wchodzace w skiad danej trasy przesytowe;.

» Zarzadzanie opuszczeniem magazynu przez petny nosnik tadunku, zlecajac
zamoéwienie wedtug linii.
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Pobieranie
towarow

System Pick /
Put to light

Zamowienia
w punkcie

sprzeda zy

Ponowne, r eczne
przyporz adkowanie
skiadowanego
artykutu

Zatadunek
ciezarowki
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Pobieranie towaréw z wykorzystaniem terminali radiowych lub stacjonarnego
komputera PC. (S)

» Zarzadzanie roznymi prezentacjami towaru.

» Zarzadzanie uktadaniem produktow w stos.

» Zarzadzanie nosnikami fadunkow klientow (wytadunek z magazynu i powrot).

e Zarzadzanie urzgdzeniami PTL (System Pick i Put To Light) dla zrealizowania
procesu kompletaciji.

Zarzadzanie zamoOwieniami wygenerowanymi bezposrednio w punkcie sprzedazy
na zadanie klienta i przesytanymi drogq radiowg. System zarzadza przyjeciem
badz odrzuceniem produktu przez klienta. Po odrzuceniu produktu, system
zarzgdza jego ponownym umieszczeniem w magazynie.

Ponowne, reczne przyporzadkowanie sktadowanego artykutu do zaméwien
réznych klientow (zamowienia sg okreslane ponownie na rampie w celu pilnej
obstugi danego klienta).

» System kontroluje zatadunek paczek kazdego zaméwienia na wskazany
pojazd transportowy w celu unikniecia btedow wysyiki.
« Zarzagdzanie trasami wysyiek.
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» Dowody odbioru dostawy zamowienia lub grupy zamowien. (S)
* Raport r6znic pomiedzy materiatem zamdéwionym a dostarczonym. (S)
» Raport materiatowy wedtug nosnika tadunku (list przewozowy). (S)

Dowgz?ﬁzcja * Raport o sktadzie skonsolidowanego wydania, umozliwiajacy jego reczne

rozebranie dla poszczegoélnych zamowien.
* Opis nos$nikow tadunkow, referencji i zaméwien zatadowanych na ciezarowke.
» Opracowanie zindywidualizowanych raportéw .

» Etykietowanie no$nikoéw tadunku w standardowym formacie. (S)
» Etykietowanie no$nikéw tadunku w zindywidualizowanym
formacie.

» Automatyczne powiadomienie o wydanym materiale wystane do

Komunikacja korporacyjnego systemu zarzgdzania (ERP).
z ERP * Automatyczne powiadomienie ERP o materiale zatadowanym na pojazd

transportowy .
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Umozliwiajg dostosowanie i indywidualizacje aplikacji wedtug

kryteriow klienta, jak rowniez zastosowanie wymaganych zasad
bezpieczenstwa.

Zarzadzanie
stacjami
roboczymi

Mozliwos¢ zarzadzania blokadami i podstawowymi zmianami dziatania
stacji roboczych systemu (komputery PC, terminale radiowe, itd.).

System jest dostarczany wraz z narzedziem do projektowania raportow w ramach
Narzedzie do samej aplikacji. Pozwala ono personelowi informatycznemu klienta na
projektowania dostosowanie istniejgcych raportéw do jego potrzeb lub na stworzenie zupetnie

raportow nowych raportow. Na jednym urzgdzeniu mozna wygenerowaé jednoczesnie
raporty zindywidualizowane i standardowe.

Narzedzie do System jest dostarczany wraz z narzedziem do projektowania etykiet.
projektowania Pozwala ono personelowi informatycznemu klienta na dostosowanie
etykiet formatéw etykiet do wtasnych wymagan.
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Bezpiecze iAstwo

@ Porady ogélne

&
@ Sterowalno $¢é

Raporty
| statystyki
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System umozliwia zarzadzanie uzytkownikami i grupami uzytkownikéw, jak rowniez
zarzadza bezpieczenstwem dostepu do aplikacji, uzywaniem i wizualizacjg roznych jej
opcji oraz ograniczeniami dostepu do funkcji dla kazdego uzytkownika.

W przypadku struktury sktadajacej sie z wielu magazynéw, mozliwe jest konfigurowanie
zarzgdzania pozwoleniami dla uzytkownikow niezaleznie dla kazdego magazynu.

System posiada wielki zbiér porad i raportow ogolnych, ktére klient moze
zastosowac w zaleznosci od potrzeb.

Mozliwos¢ dostepu do réznych poziomow informacji z jednego ekranu umozliwia
lepszg ergonomie aplikacii.

System moze by¢ uzywany z poziomu terminala radiowego, stacjonarnego
komputera PC lub razem z wykorzystaniem dokumentow papierowych.

System jest dostarczany wraz z konfiguratorem graficznym raportow,
pozwalajgcym klientowi na tworzenie wkasnych raportéw od zera lub

W oparciu o raporty istniejgce. W tej samej instalacji mozna generowac,
w tym samym czasie, raporty standardowe i zindywidualizowane.
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RAPORTY | STATYSTYKI
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System posiada nastepujgce raporty juz skonfigurowane:

= Wejscia i wyjscia do/z systemu.

= Rozbieznosci w przyjeciach.

= Operacje w magazynie wg artykutu.

= Operacje w magazynie wg lokacji.

= Operacje w magazynie wg operatora.

= Lista artykutow uporzadkowanych wg kodu.
= Lista artykutow uporzagdkowanych wg opisu.

= Szczegoly wydajnosci wg operatora.
= Braki w stanie magazynowym.

= Lista zlecen recznej kompletacji.

= Przyporzadkowane przeliczenia.

= Lokacje nieprzeliczone.

Wydajnos¢ w przeliczaniu.

Zmiana przeliczania wg lokacji.

Sesje rozpoczete w systemie.
Nieskonczone zadania.

Inwentaryzacja wg kodu produktu i lokacji.
Inwentaryzacja wg opisu produktu i lokacii.
Inwentaryzacja lokaciji.

Inwentaryzacja wg jednego kodu produktu.
Przyjety materiat.

Lista lokacji w strefie.

Poréwnanie czasOw pracy operatoréw.
Raport dot. wystanego materiatu.
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RAPORTY | STATYSTYKI

Narzedzie do graficznego projektowania raportow

System jest dostarczany wraz z konfiguratorem graficznym raportow,
pozwalajgcym klientowi na tworzenie wtasnych raportéw od zera lub
W oparciu o raporty istniejgce, w celu uzyskania niezbednej informacji
w dowolnym momencie i w jak najkorzystniejszej formie.
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POZOSTALE WEASCIWOSCI

easy@wms posiada dodatkowe funkcje, ktore pozwalajg na
dostosowanie sie do roznorodnych dziatalnosci klientow na catym swiecie.

Q Pozwala zarzadzac towarem oséb trzecich. Idealna dla operatoréw
L% Wielu wita sciciel logistycznych.
®
.
¢
Koncept nawigzujacy do wielu modutdow. Aplikacja posiada wiele funkciji,

Gl Wiele funkej na podstawie ktérych mozna utworzyé nowe funkcje.

@ Interfejs graficzny

Jest instalowana tylko na jednym serwerze. Uzywana w magazynach
znajdujacych sie w réznych miejscach geograficznych.

Aplikacja jest przettumaczona na wiele jezykow.

Aplikacja zostata zaprojektowana w taki sposéb, aby moc jg przystosowacé
do specyficznych wlasciwosci procesow handlowych klienta.

Aplikacja posiada graficzny interfejs uzytkownika, prosty i wygodny
W uzyciu, ktory utatwia szybkie zapoznanie sie z nia.
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METODOLOGIA WDROZENIA

easy@wms jest konfigurowany i rozwijany zgodnie z obowigzujgcymi
normami | zgodnie z tradycyjnym modelem metodologii wdrozenia systemu

informatycznego.
FAZAI: FAZAII:
Zebranie Konfiguracja INWENTARYZAC
danych i parametryzacj PO URUCHOMIENIU

Zebranie danych logistycznych oraz przygotowanie na ich podstawie oferty spetniajgcej
Faza | wymagania klienta.

Wykonanie konfiguraciji i parametryzacji proceséw na podstawie danych otrzymanych od klienta.
Faza ll Sporzadzenie analizy funkcjonalnej- dokumentu utworzonego na podstawie ustalen funkcjonalnych
i strukturalnych, opisujgcego procesy i operacje, ktére bedzie wykonywat klient za pomoca systemu.

Instalacja sprzetu hardware i uruchomienie aplikacji w magazynie klienta.
Faza lll Przeprowadzenie szkolen na poziomie operacyjnym i technicznym.

Punkt wyjsciowy dla rozpoczecia produkcji z systemem WMS. Za pomocg narzedzi aktywnych dla
inwentaryzacji wykonuje sie przeliczanie zawartosci catego magazynu, aby méc rozpocza¢ prace
z systemem WMS.

Inwentaryzacja
po uruchomieniu

System WMS jest uruchamiany w trybie produkcyjnym. Instalatorzy z firmy Mecalux
Faza IV uczestniczg w tym osobiscie i dostarczajg dokumentacje zwigzang z systemem WMS
(podrecznik uzytkownika, podreczniki techniczne).
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ARCHITEKTURA

easy@wms posiada nowoczesng architekture klient-serwer,
w ktorej serwer zawiera reguty funkcjonowania a klient dysponuje tylko
funkcjami graficznymi skracajgcymi czas odpowiedzi.

@ Dla PC Uzywany jest Windows XP SP 2 (minimalne wymagania)
x Dla terminali RF Uzywany jest Windows CE wersja 5.0 lub pdzniejsza
Uzywany jest Windows 2003 R2 Server y DB: Oracle 10g R2

Struktura na 3 poziomach

Interfejs u zytkownika (C#.NET)

Ustugi (C#.NET) gm CERTIFIED” w

Partner

Logika i dost ep do danych
(Oracle PL-SQL)
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WYMAGANIA SPRZETOWE

easy@wms jest instalowany na przenosnych urzadzeniach,
ktore spetniajg nastepujgce wymagania:

System operacyjny Windows CE wersja 5.0 lub pdézniejsza

Mikroprocesor Intel X-Scale PXA270 a 624 MHz

Pamieé RAM 64 Mb

Pamieé¢ flash 64 Mb

QVGA [240x320 pikseli]
Wiasciwo sci wy swietlacza VGA [480x640]
Kolorowy/Czarno-biaty

Inne (opcjonalne) Czytnik etykiet
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WYMAGANIA SPRZETOWE
easvPwms
jest instalowany na
sprzecie najlepszych :

p Lekkie
prOducentOW terminale RF

na rynku, np.:

Terminale
RF ze

wzmocnion g
obudow g

Terminale
wozkowe

SYMBOL

Teklogix

Intermec
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CONDITIONS MATERIELLES REQUISES

Dla aplikacji easy@wms zaleca sie zastosowac sprzet firm
Symbol, Intermec lub Cisco o nastepujgcych wtasciwosciach:

L 802 3 abg
Interfejsy fizyczne
Porty LAN

2412 -2 472 GHz
5150 -5 250 GHz
5150 - 5 350 GHz
5470-5725 GHz
(w zaleznosci od kraju)
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PODSTAWOWE KORZYSCI INSTALACJI SYSTEMU WMS

= Catkowita kontrola stanu magazynowego.

= Optymalizacja zadan wyszukiwania lokacji i przygotowania zamowien.

= Sporzgdzanie statystyk dot. pracy w magazynie (czas przyjec, skladowanie,
przygotowanie zamowien, itp.).

= Aktualne informacje o produktach, pojemnikach, lokacjach i o zadaniach
wykonywanych przez operatora.

= Mozliwosé przeniesienia zadan do innych systeméw informatycznych.

= Wiekszg skutecznosc¢ pracy w magazynie.

= Lepszg kontrole stanu magazynowego.
= Lepszg kontrole pracy personelu w magazynie.
= Wiekszg swobode przechodzenia operatorow z jednej strefy pracy do drugiej.
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DLACZEGO MECALUX EASY?

= Posiadamy 40-letnie doswiadczenie w sektorze systemow sktadowania.

= Wsparcia udzielajg nam nasze lokalne biura.

= Aplikacja jest caty czas rozwijana | udoskonalana, ewoluuje z miesigca na
miesigc.

= Oprogramowanie jest dostosowywane do indywidualnych potrzeb klienta
a nie klient do wymogow oprogramowania.

= Oferujemy konkurencyjng cene.

= Oferujemy ustuge posprzedazowg 24 godziny na dobe, siedem dni
w tygodniu, przez caty rok.

= Nasze oprogramowanie moze byc¢ instalowane na szerokiej gamie terminali
RF r6znych producentow.

= Jestesmy z klientem od pierwszego kontaktu do ostatecznej sprzedazy,
przechodzac z nim przez kolejne etapy analizy, projektu, konfiguracii,
programowania, szkolenia i uruchomienia.

= Nasze oprogramowanie moze byc¢ integrowane z urzgdzeniami firmy Mecalux
jak i innych producentow.
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PRZYKLAD

|7AI.IT¢:"J‘

EQUIP

Centres Autoequip, S.A.
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PREZENTACJA

Firma Centres Autoequip, S.A. swiadczy ustugi konserwacji oraz naprawy pojazdow,
wyspecjalizowana jest réwniez w dystrybucji opon.

W 1988 Rafael Bosch, obecny prezes firmy, zaczat sprzedawac opony w matej firmie Neumaticos
N-11 w miejscowos$ci Premia de Mar. Nastepnie przeniost sie do Vilassar de Dalt i utworzyt firme
Neumaticos Vilassar (1992).

Obroty wzrosty i firma przeksztalcita sie w AutoEquip (1995), pierwszg sie¢ katalohskg oferujgcq
szybki serwis samochodowy.

Od tej pory, firma bardzo sie rozwinetla i posiada obecnie 17 punktéw sprzedazy w Katalonii,
w regionie miast Barcelona i Girona.

W roku 2009, w miejscowosci Argentona, firma nabyta nowe centrum logistyczno-dystrybucyjne,
w ktérym wdrozono system zarzadzania za pomoca terminali RF e asy ) MECALUX




BBSY@WmS 32 331 69 66

PRZEDSIEBIORSTWO

Firma Centres Autoequip $wiadczy ustugi z nast epujacych dziedzin:
= Szybka naprawa samochodow.
= Sprzedaz i wymiana opon.
= Sprzedaz i wymiana czesci samochodowych (hamulcéw, amortyzatorow, Swiatet, tarcz, chtodnic).

= Sprzedaz i instalacja systemow audio, nawigaciji, systeméw multimedialnych i zestawow
stuchawkowych.

W sumie ponad 6000 referenciji

Docelowi klienci firmy Centres Autoequip:
= Kazda osoba posiadajgca pojazd.

Kluczowe poj ecia sukcesu firmy Centres Autoequip:
= Szybkosc¢
= Jakosc¢
= Profesjonalnos¢
= Najlepsza cena na rynku
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POTRZEBY LOGISTYCZNE

= Szybkos¢ w przygotowaniu zamowien.

= Duza ilos¢ i zmiennosc referencii.

= Duza zdolnosc¢ optymalizacji przestrzeni i magazynowania.
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MAGAZYN

= Powierzchnia catkowita: 3156 m?2

= Powierzchnia zajmowana przez dziatly
ustugowe i biura: 448 m?

= Powierzchnia magazynu: 2707 m?2

= Regaly tradycyjne

= Strefa sktadowania na podtodze
= 8 korytarzy sktadowania

= 2 rampy przyjec

= 5 ramp wydan

= 8 terminali RF
= 5 wozkow

= 1 stacja robocza przyje¢/wydan

= 1 drukarka etykiet

32 331 69 66
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easvPwms

MAGAZYN

Podtoga

Strefa opon

Strefa opon

Strefa opon

Sklep
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Rampy przyje¢/wydan
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PROCESY
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Przyjecia i umieszczanie na miejscach sktadowania
Optymalizacja przestrzeni i magazynowania

1)
2)

3)

4)

5)

6)

Wytadunek ciezardowki.

Konsolidacja produktéw
w pojemnikach.

Zarzgdzanie procesem Cross
docking.

Umieszczanie kompletnych
pojemnikOw na miejscach
sktadowania.

Konsolidacja pojemnikow

w taki sposoéb, aby dopetnié
nie do konca zapetnione wneki.

Umieszczanie niekompletnych
pojemnikéw na miejscach
sktadowania; przyjecia

w strefie niekompletnych
pojemnikow.
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PROCESY

Przygotowanie zamowie A i wydania:
Szybkosé w przygotowaniu zamowien

1) Zarzadzanie strefami cross- WTE IHR Il i o % E
docking; zamoOwienia awizowane. a0 |
2) Optymalizacja ilosci i zarzgdzanie | i@- ‘|_
majace na celu zmniejszenie ilosci —————— J;—- N f |
niekompletnych pojemnikéw. i i S :i i _
3) Grupowanie zamoéwien. = } —! U e
_ ' ' 1 [ I el
4) Optymalizacja trasy magazyniera. . I T
| | l I
. LT T T T T T T 7T 7T 1] I
5) Podziat magazynu na strefy CT T T T T T T T [ e : : : : : :: T Ff:_
y , P o A -
w strefach rotacji artykutéw A, B, C. ' ] RE=
L 7T T T 7 1] | I T T T 11 =SS ] |:|
6) Automatyczne zamykanie wysytek. | \' B e e s e s 777 o D
! L [ | [ |
gl ege | | ewe [ &
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POZOSTALE PROCESY

= Stala inwentaryzacja | generowanie zadan przeliczania.
= Automatyczne obliczanie rotacji artykutow.

= Asystent konsolidacji referencji w tym samym pojemniku.
= Generowanie etykiet pojemnikow i wnek.

= Przyporzagdkowanie zadan operatorom.

= Generowanie raportow i statystyk.
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UZYSKANE ULEPSZENIA

Wydajno $¢é dla Wydajno s¢
magazynowanego produktu w przyj eciach towaréw
Bez aplikacji Bez aplikacji
Mecalux Easy 30.000 Mecalux Easy 100
Z aplikacjg Z aplikacjg
Mecalux Easy 60.000 Mecalux Easy 150
Wzrost 100% Wzrost 50%

1501

100+

501

O Bez aplikacji Mecalux Easy

O Bez aplikacji Mecalux Easy
| Z aplikacjg Mecalux Easy

| Z aplikacjg Mecalux Easy 0
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UZYSKANE ULEPSZENIA

Przygotowanie zamowie n

Linie/dziennie

Bez aplikacji Mecalux Easy 800
Z aplikacjg Mecalux Easy 1.200
Wzrost 50%

O Bez aplikacji Mecalux Easy
| Z aplikacjg Mecalux Easy

32 331 69 66

Wydania
Zamowienia/
dziennie
Bez aplikacji Mecalux Easy 50
Z aplikacjg Mecalux Easy 70
Wzrost 40%

O Bez aplikacji Mecalux Easy
| Z aplikacjg Mecalux Easy
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UZYSKANE ULEPSZENIA

Automatyzacja ruchow.

Optymalizacja magazynowania.

Minimalizacja ruchow wewnetrznych w magazynie.

Krotszy czas szkolenia operatorow.

Integracja systemow informatycznych.
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