S_ystem Shuttle
dla pojemnikow

Wieksza pojemnos¢ magazynu i efektywnosé
procesu kompletaciji

T MECALUX



Zalety

Szybkie tempo pracy

Wysoka predkos¢ poruszania sie wind i wozkéw

oraz duzy stopien koordynacji czynnosci przektadajqg
sie na bardziejintensywny ruchtadunkow.

Zwiekszona produktywnosc¢
Automatyzacja obstugi towaru oraz kompletacja

w modelu ,towar do cztowieka” zwiekszajg wydajnosc
procesu sktadowania oraz przygotowywania
zamoéwien.

Optymalizacja dostepnej powierzchni
System zapewnia duzg pojemnos¢ magazynowq
dziekizageszczeniu sktadowania i mozliwosci budowy
regatow do wysokosci1s m.

Wieksza precyzja kompletacji
Wyeliminowanie btedow wynikajgcych zrecznej
obstugi.

Jestto system sktadowania
akumulacyjnego zapewniajqcy

duzg pojemnos¢é magazynowq

oraz wysokq wydajnos¢ operacii
odktadaniai pobierania pojemnikow
dzieki zastosowaniu zrobotyzowanych
urzgdzen.

Rozmieszczone na kazdym poziomie
wozki Shuttle pracujg w sposdb w petni
zsynchronizowany, gwarantujqc

staty przeptyw pojemnikow z regatow
do stanowisk kompletacyjnych

i przyspieszajqc przygotowywanie

zamowien.

Staty przeptyw tadunkéw

Nieprzerwana pracaw trybie 24 godzinnym.

Modutowy i skalowalny system
Liczbe korytarzy instalacji mozna zwiekszy¢ w miare
rozwoju firmy.

tatwy serwis

Awaria wozka Shuttle nie rodzi koniecznosci
przerywania pracy instalaciji, poniewaz moze by¢
on zastgpiony innym wozkiem.



Zastosowania

- Firmy sektora wyrobéw medycznych
i farmaceutycznych obstugujgce mate
produkty o wysokim wskazniku rotaciji.

- Firmy z sektora e-commerce
obstugujgce duzq liczbe wysytek
dziennie.

- Firmy specjalizujgce si¢ w dystrybucji
podzespotdw, czesci zamiennych,
drobnych narzedziorazinnych
elementoéw niewielkich rozmiaréow
stosowanych w budownictwie,
hydraulice, elektryce czy metalurgii.

- Magazyny buforowe, w ktérych
System Shuttle stuzy w charakterze
tymczasowej strefy sktadowania
produktow stanowiqgcych zaopatrzenie
linii produkcyjnych.

- Magazyny stuzgce do sprawnego
zaopatrywania sortownikow, ktére
jednoczesnie przygotowujqg duzq liczbe
zamowien.




Elementy sktadowe

Wszystkie elementy instalacji, od regatow i wozkow
przez stacje kompletacji az po oprogramowanie,
sq projektowane, produkowane i wdrazane przez
firme Mecalux.

System SLS (Safe Limited Speed).
Zapewnia prawidtowq pozycje
wozka oraz bezpieczng predkosce
podczas jazdy.

Rama. Prostokqgtny
stalowy profil rurowy.

Ramie zasilajgce
Sktada sie zpodstawy
tadujqgcej, ktora pobiera
energie z miedzianych

szyn zbiorczych. Czujniki. Wykrywajg

zblizanie sie wozka
do pojemnika
wregalelubdo
konca korytarza,
zapobiegajgc
zderzeniu.

Kota swobodne.
Stanowiq podpore
wozka na szynie tocznej.

Kotanapedowe.
Elementy mechaniczne
odpowiadajgce za przemieszczanie
sie wozka wzdtuz korytarza.

Kota prowadzgce. Utozone
pionowo kota utrzymujg
wozek w prawidtowej pozycji
Ramiona teleskopowe. podczas przemieszczania sie
Mechanizm obstugitadunkow, po szynie.
za pomocq ktérego wozek pobiera
lub odktada pojemniki na regat.

Sygnalizacja przy

uzyciu tasmy led IOLINK.
Wielokolorowa tasma

LED z efektami $wietinymi
informujgcymio aktualnym
statusie wozka. Urzgdzenie
sygnalizuje czynnos¢
umieszczania lub
pobieraniatadunku,
strone magazynu, po
ktorej pracuje wdanym
momencie, kierunek

jazdy, tryb pracy - reczny, Charakterystyka

potautomatyczny lub Maksymalnawysokos¢ instalacji 15m

automatyczny - oraz Maksymalna dtugosc instalacii 70m

wytqczenie z eksploatadcii. Jednostkatadunkowa wzmochnione pojemniki EUro 600x400x420 mm
Maksymalna masatadunku 100 kg (2x50kg)
Sktadowanie pojedyncza, podwdjnalub potrojna gtebokosé
Predkosc¢ jazdy 3,6 m/sbeztadunku (3 m/sztadunkiem)
Przyspieszenie systemu jazdy 1,6 m/s?beztadunku (1 m/s2ztadunkiem)
Predkos¢ mechanizmu obstugitadunkow 2m/sbeztadunku (0,5 m/sztadunkiem)
Przyspieszenie mechanizmu obstugitadunkow 4 m/s?beztadunku (0,4 m/s?ztadunkiem)
Warunki funkcjonowania Maksymalnawilgotnosé: 70%

zakres temperatur:od 0°Cdo +40°C




Elementy sktadowe
Systemu Shuttle
dla pojemnikéw

Oprogramowanie
dozarzqgdzania
magazynem

Stanowisko
kompletacyjne

przenosnikéw

Woézek Shuttle

Kluczowy element automatyczny
systemu wyposazony w mechanizm,
ktory moze zmieniac potozenie
pojemnikéw na poktadzie wézka oraz
pobiera¢ dwatadunkiz tejsamej
strony regatu z roznych lokalizacji.

Windy pojemnikowe

Urzgdzenia dedykowane do transportu
maksymalnie dwodch pojemnikéw
miedzy poszczegolnymikondygnacjami.
W kazdym korytarzu zainstalowane sq
dwie windy: jedna do wprowadzania
tadunkoéw, a druga do wydawania.

Winda
pojemnikowa

System

Regaty

Konstrukcja nosna

systemu zaprojektowana

zmyslg o optymalizaciji

przestrzeni magazynowej

i mozliwosci sktadowania do trzech
pojemnikow na gtebokosc.

Windy dla wézkéw

Urzgdzenia montowane w przedniej
czesci kazdego korytarzaw celu
przenoszenia wozka Shuttle, ktory
obstuguje wigkszq liczbe pozioméw
sktadowania. Windy poruszajq

z predkosciq 4m/s.

Pomosty
konserwacyjne

Wozek

Ogrodzenia
bezpieczenstwa

Szyny jezdne

Dwa usytuowane rownolegle profile,
przytwierdzane do konstrukcji
regatowej, po ktérych poruszajq sie
wozki Shuttle.

Przenosniki

System transportu pojemnikéw
tqgczgcy magazyn Shuttle ze
stanowiskami kompletaciji lub innymi
strefamiw obiekcie, zapewniajgc
ciqgty przeptyw towaréw.



Dziatanie

Rozwigzanie o wysokiej wydajnosci, ktdre znacznie
przyspiesza przygotowywanie zamowien.

Wozek otrzymuje polecenie

i przemieszcza sie do wskazanej
lokalizacji celem pobrania
pojemnika z regatu za pomocq
ramion teleskopowych.

Po zatadunku pojemnika wozek
transportuje go do windy, ktéra
dostarczatadunek nadolny poziom
instalacjii odktada na przenosnik.

Za posrednictwem systemu
przenos$nikow pojemnik dociera

do stanowiska kompletacyjnego,

na ktérym magazynier przygotowuje
zamowienia zgodnie ze wskazéwkami

wysytanymiprzez system zarzqgdzania
magazynem.

Po zakonczeniu kompletacji pojemnik
jestzwracany domagazynu lub
wysytany doinnego stanowiska
roboczego. Ukonczone zamowienie
przekazywane jest do stanowiska
konsolidacjilub bezposrednio do
strefy wysyiki.



Stanowiska kompletacyjne

System Shuttle dla pojemnikdw mozna zintegrowac z roznego
rodzaju stanowiskami kompletacyjnymi, gdzie zamowienia
sq przygotowywane wedtug kryterium ,produkt do operatora”.

Standardowe stanowisko kompletacyjne

Odpowiednie do przygotowywania niewielkiej liczby
zamowien. Zbudowany z linii przenosnikow w ksztatcie litery

,U” zlokalizowanej z przodu lub z boku magazynu. Operatorzy
pobierajg artykuty z pojemnikéw, ktére docierajg do nich
Zmagazynu, i umieszczajqg je w pudetkach przeznaczonych

na gotowe zamowienia. System umozliwia pobranie od 60 do
120 pozycji na godzine (w zaleznosci od wymiardéw pojemnikow)
w celu przygotowania zamoéwien sktadajgcych sie z tej samej

jednostki asortymentowe;j.

Wysokowydajne
stanowisko kompletacyjne

Ergonomiczne stanowisko
umozliwiajgce jednoczesne
przygotowywanie wiekszej liczby
zamowien. Naptywajgce z magazynu
pojemnikiz towarem umieszczane

sg na gornym poziomie stacji. Na
dolnym natomiast znajdujq sie
zasobnikina zamowienia, do ktorych
wktadane sq pobrane jednostki.
Proces zostatzorganizowany

W sposob ograniczajgcy mozliwosé
wystgpienia btedéw. Stanowisko
pozwala narealizacje do 6 zamowien
jednoczesnie, osiggajgc wydajnosc
do 1000 pobran nagodzine.

Stanowisko kompletaciji
zrobotyzowanej

Stacje obstugiwane przez
wszechstronne roboty, ktére wykonujg
czynnosci kompletacyjne zwysokqg
precyzjq dziekiinnowacyjnemu
oprogramowaniu wizyjnemu
iwielofunkcyjnemu mechanizmowi
chwytajgcemu. Zastosowanie
robotéw automatyzuje proces
przygotowywania zamowien,
zapewniajgc nieprzerwany przeptyw
pracy, a w efekcie wzrost wydajnosci
magazynu.

Stanowisko kompletaciji
wielozamowieniowej

Obejmuje rozbudowangq linie przenosnikéw w ksztatcie
litery ,U” umozliwiajgcq przygotowywanie kilku
zamoéwien jednoczes$nie. Pracownicy pobierajg artykuty
iumieszczajqg je w usytuowanych z boku pudetkach.
Operatorzy sortujg towary na réznych stotach
kompletacyjnych, przygotowujgc od 140 do 220 pozycji
nagodzine.

Kompletacja
zwykorzystaniem poziomoéow
przeptywowych

Integracja Systemu Shuttle dla
pojemnikéw z kanatami przeptywowymi
jestodpowiednim rozwigzaniem do
kompletacji zbiorczej pojedynczych
artykutdw w magazynach
zarzgdzajgcych wysokim wolumenem
zamoéwien. Zapewnia bowiem idealng
rotacje produktow (system FIFO)
iprzyspiesza realizacje dzieki
zastosowaniu urzgdzen pick-to-light.



System Shuttle dla pojemnikow

Optymalne rozwigzanie dla firm z réznych sektorow gospodarki
przeprowadzajgcych masowq kompletacje zamowien sktadajgcych
sie z duzej liczby réznorodnych jednostek asortymentowych
niewielkich rozmiarow.
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