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congelados de Przypadek praktyczny: Congelados de Navarra
navarra Mecalux towarzyszy firmie Congelados de Navarra w ciggtym

rozwoju

Lokalizacja: Hiszpania
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Firma Congelados de Navarra powstata w 1998 roku. Jest jednym z najmtodszych, a zarazem wiodacych producentéw
mrozonek w Europie. Jej strategia opiera sie na stosowaniu innowacyjnych rozwigzan i technologii we wszystkich procesach
produkcyjnych, dzieki czemu plasuje sie w pierwszej dziesiatce europejskich przedsiebiorstw dziatajacych w tej branzy.
Mecalux towarzyszy rozwojowi i rozbudowie Congelados de Navarra od chwili powstania firmy, projektujac i wdrazajac
optymalne rozwigzania logistyczne.




Historia firmy

Dynamiczny rozwdj oraz sukces jaki odnio-
sta firma Congelados de Navarra w swojej
branzy, wynikaja z przedsiebiorczosciiwy-
sitku wtozonego w jej rozwdj, przez jej za-
tozyciela Benito Jiméneza, ktéry budowe
zaktadu produkcyjnego zlokalizowanego
w miejscowosci Arguedas (Navarra) rozpo-
czatw 1998 roku.

Na poczatku centrum sktadato sie z jednej
mrozni wyposazonej w regaty wjezdne.
W momencie, kiedy firma zanotowata
znaczny wzrost sprzedazy, rozwigzanie to
stato sie niewystarczajace. Niezbedna by-
ta inwestycja majaca na celu powieksze-
nie magazynu oraz zautomatyzowanie go,
a tym samym maksymalne zwiekszenie
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wydajnosci wszystkich odbywajacych sie
W nim procesow.

Obecnie zaktad w Arguedas sktada sie
z dwoch catkowicie zautomatyzowanych
mrozni, w ktérych moze by¢ sktadowanych
12 700 palet. Dzieki automatyzacji, osigga-
jac wysoki poziom wydajnosci, w 2004 ro-
ku firma zostata nagrodzona prestizowa
nagroda przyznawang najwiekszym euro-
pejskim producentom, przetwércom i dys-
trybutorom produktéw spozywczych.

W zwigzku z dynamicznym rozwojem i per-
spektywa jego utrzymania w przysztosci,
w 2008 firma Congelados de Navarra otwo-
rzyta drugi zaktad produkcyjny w miejsco-
wosci Fustinana (w odlegtosci zaledwie

Fustinana''=

24 km od pierwszejfabryki). Centrumto sta-
le sie rozwija i jest i adaptowane do wymo-
gow firmy. Obecnie skfada sie zdwoch zau-
tomatyzowanych mrozni zlokalizowanych
W magazynie samonosnym o pojemnosci
catkowitej wynoszacej 63 000 palet. W trak-
cie budowy jest trzecia mroznia, w ktorej
bedzie mozliwe sktadowanie 83 000 palet.

W 2012 roku zostato otwarte biuro we
Frandji, co byto pierwszym krokiem w kie-
runku ekspansji na arenie miedzynarodo-
wej. Obecnie firma ma réwniez oddziaty
w Wielkiej Brytanii i Stanach Zjednoczo-
nych. Eksportowane jest 70% catej produk-
¢ji. Utworzono sie¢ dystrybucyjna oraz sie¢
importeréw, dzieki czemu produkty firmy
s sprzedawane na catym swiecie.

Dzieki konsekwentnej
automatyzacji proceséw
odbywajacych sie

w magazynie firma
Congelados de Navarra
osiggneta znaczaca
pozycje na bardzo
konkurencyjnym rynku



Wspétpraca pomiedzy firma Mecalux
aCongelados de Navarra

Wspétpraca pomiedzy firmamirozpoczeta
sie w 1998 roku, w chwili powstania Conge-
lados de Navarra.

Dzieki wspotpracy z firma Mecalux, moz-
liwe byto zaplanowanie i wdrozenie no-
wych projektéw wptywajacych naznaczne
usprawnienie operacji logistycznych ma-
jacych miejsce w magazynie Klienta, a co
za tym idzie poprawe jego pozycji konu-
rencyjnej. Niektére z przeprowadzonych
inwestycji:

}
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Arguedas

W roku 2000 Congelados de Navarra zlecit
firmie Mecalux dostawe pierwszego auto-
matycznego systemu magazynowego do
mrozni istniejacej w zaktadzie produkcyj-
nym w Arguedas. Zainstalowano system
Pallet Shuttle z uktadnica; pojemnos¢ skfa-
dowania wynosita 3800 palet.
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W 2004 zostata uruchomiona druga
mroznia automatyczna, oprécz maga-
zynu samonos$nego, tuz obok pierw-
szej. Mierzy 33 m wysokosci i sktada sie
z trzech korytarzy o podwdjnej gtebokosci
po obu stronach. Umozliwia sktadowanie
8900 palet.
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Catkowita pojemnos¢ skladowania w dwdch mrozniach

Fustinana
Firma Congelados de Navarra w 2008 roku
otworzyta nowy zaktad produkcyjny znaj-
dujacy sie w miejscowosci Fustifana. Ce-
lem byto utrzymanie temparozwoju przed-
siebiorstwa oraz szybka obstuga klienta.

Ten ambitny projekt zostat przeprowadzo-
ny w nastepujacych etapach:

- Etap1

Mecalux buduje zautomatyzowany samo-
nosny magazyn o wysokosci 36 m, w kto-
rym mozliwa jest praca ponizej -21 °C. Ma-
gazyn sktada sie z 6 korytarzy z regatami
o podwadjnej gtebokosci, na ktérych mozli-
we jest skladowanie 27 000 palet.

W zakfadzie tym transport wewnetrzny
pomiedzy poszczegdlnymi strefami pro-
dukcyjnymi a mroznig jest zautomaty-
zowany. Odbywa sie za pomoca ukfadu
przenosnikéw rolkowych, wézkéw waha-
dtowych, podnosnikéw i systemu wézkow
podwieszanych.

- Etap2

Pomiedzy 2010 i 2011 powstaje nowa
mroznia, przylegajaca i zintegrowana z tg
pierwszg oraz o podobnych parametrach.
Umozliwia sktadowanie 36 000 palet roz-
mieszczonych w osmiu korytarzach.
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zbudowanych na etapie 1i2 wynosi 63 000 palet

- Etap3
W 2015 roku firma Congelados de Navarra
powieksza strefe zsypow. Ponownie pro-
jekt wraz z instalacjg wszystkich urzadzen
transportu wewnatrzzaktadowego, ktére
komunikuja ten obszar z pozostatymi stre-
fami produkcyjnymioraz magazynami, jest
powierzony firmie Mecalux.

- Etap 4

Rok podzniej, zostaje nawigzana wspétpra-
ca z firma Mecalux celem wdrozenia odpo-
wiedniego rozwigzania w zwiagzku z poten-
cjalnym wzrostem produkgji Congelados de
Navarra oraz wzmocnienia w ten sposéb jej
mozliwosci rozwoju, zarébwno na poziomie
produkgji jak i pojemnosci sktadowania.

Zdecydowano sie na budowe kolejnej
mrozni do sktadowania potproduktow,
bedacej uzupetnieniem dwdch poprzed-
nich. Potagczona zostata ona z istniejaca li-
nig transportu wewnatrzzaktadowego,
umozliwiajac  przemieszczanie towaru
w obu kierunkach.

Magazyn o wysokosci 43 m i pojemnosci
83 000 palet stanowi ogromng konstruk-
cje, cow przypadku mroznijestrzadkoscia.
Dzieki zastosowaniu systemu Pallet Shut-
tle zuktadnicami, mozliwe jest przeprowa-
dzenie duzej liczby operacji logistycznych.




W 2016, Congelados

de Navarra zlecit
budowe nowej mrozni

0 pojemnosci
sktadowania 83 000 palet

System Pallet Shuttle obstugiwany przez uktadnice
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Wydajna instalacja w Fustiiiana

W centrum Fustifana przetwarzana jest
wiekszos¢ produktéw firmy Congeladosde
Navarra. Zywnos¢ przechodzi przez szereg
proceséw, w wiekszosci zautomatyzowa-
nych, celem zapewnienia najwyzszej jako-
$ci, przy jednoczesnym zachowaniu od-
powiednich wartosci odzywczych smaku
oraz waloréw estetycznych.

Wyjscie z produkgcji

Instalacja Mecaluxrozpoczynasie od przej-
$cia towaru przez tunel zamrazalniczy. Ka-
naty utworzone z przenos$nikéw rolko-
wych, umieszczone zostaty tuz pod liniami
do klasyfikacji. Puste opakowania (duze
kartonowe i plastikowe osmiokatne po-
jemniki na produkty luzem) transportowa-
ne s do strefy zsypow, celem umieszcze-
nia w nich produktéw.
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Nastepnie, wozek wahadtowy przenosi pa-
lety dowind, ktére transportuja je nagérna
kondygnacje, gdzie automatyczne owijar-
ki zamykajg opakowania, zabezpieczajac
produkt.

Palety, po przejsciu kontroli, transporto-
wane s3 przez system wézkow podwiesza-
nych do mrozni lub innych stref produkgji.
Projekt tego systemu transportu umozli-
wia rozmieszczenie niezbednych wézkéw
w kazdym punkcie, poprzez dynamiczne
przypisanie. Ponadto, dzieki mozliwosci
skracania trasy, nie wszystkie wézki musza
pokonywac wszystkie jej odcinki.



| Bl S |

System wézkéw podwieszanych na odcinkach prostych porusza sie z predkoscia
do 100 m/min, czyli piec razy szybciej niz przenosniki

%
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Przyjecia do mrozni

Palety przed wejsciem do magazynu, prze-
chodzg przez system $luzy bezpieczen-
stwa SAS (Security Airlock System), ktory
tworzy wstepna komore. System ten utwo-
rzony jest z dwéch par drzwi, jednych do
mrozni i drugich na zewnatrz, ktére nigdy
nie s3 jednoczesnie otwierane. Celem SAS
jest unikniecie gwattownych skokéw tem-
peratury, skraplania i utraty zimna.

Zainstalowany zostat on réwniez przy wy-
dawaniu palet do stref przetwarzania.

Pomimo iz dwie mroznie
budowane byty

osobno, pracuja
rownoczesnie i taczy

je linia przenosnikéw
Mroznie maja dwa poziomy komunikacyj-

ne, na ktérych znajduja sie dwie linie prze-
nosnikéw: do przyjecido wydan.

Na goérnej kondygnacji realizowane sa
przyjecia towaru z produkcji oraz wydania
palet, ktére kierowane sg do strefy prze-
twarzania (pakowanie i mieszanie).

Na dolnej natomiast przeprowadzane sa
przyjecia towaru z zewnatrz oraz wysytki.
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Charakterystyka mrozni

Dwie potfaczone mroznie maja dtugosc
140 m, szeroko$¢ 103 m oraz wysokos¢
35m.

tacznie w mrozniach znajduje sie 14 kory-
tarzy z regatami o podwdjnej gtebokosci
po kazdej stronie, a pojemnos¢ sktadowa-
nia wynosi 63 000 palet.

Jest to magazyn samonosny, w ktérym
regaty utrzymuja ciezar wiasny, okfadzi-
ny Scian i dachu, jak i sktadowanych arty-
kutéw. W gornej czesci regatéw znajduja
sie wigzary dachowe, gdzie umieszczono
urzadzenia chtodnicze. Dzieki temu za-
pewniony jest staty przeptyw powietrza
orazréwnomierne roztozenie temperatury
w catej instalacji.

Wkazdym korytarzu, uktadnice dwukolum-
nowe przenosza palety pomiedzy przeno-
Snikami wejscia i wyjscia a miejscaminare-
gale, jakie zostaty przypisane przez system
zarzadzania magazynami Easy WMS firmy
Mecalux, zgodnie z wcze$niej ustalonymi
regutami.

W gérnej czesci mrozni, zaprojektowano
pomosty i podesty do przeprowadzania
prac konserwacyjnych urzadzen chtodni-
czych oraz ukfadnic. Dostep do nich znaj-
duje sie zzewnatrz magazynu.

Pomost umozliwia bezpieczne i swobodne przeprowadzenie wizualnej
kontroli wszystkich korytarzy w mrozniach
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Nizszy poziom mrozni

Miejsce, zktérego produkty przechodza do
strefy wysytek, znajduje sie ponizej pozio-
mu mrozni. Petla przeno$nikéw taczy kory-
tarze z drzwiami prowadzacymi do komor
wstepnych. W tych komorach sktadowa-
ne sa palety oczekujace na zatadunek do
ciezaréwek.

W komorze wstepnej, w ktérej utrzymywa-
na jest stata temperatura, segregowane sg
produkty nalezace do jednego zamoéwie-
nia lub do tej samej sciezki. Pozwala to na
usprawnienie zatadunku do ciezaréwek.
Komory te mieszczg 500 gotowych do wy-
sytki palet.

10 www.mecalux.com
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Komore wstepng od strefy zatadunku dzie-
Ia 3 systemy $luz bezpieczenstwa. Po prze-
kroczeniu $luz, palety wprowadzane sa
przez operatoréw do ciezaréwek.

W tej samej strefie znajdujg sie stanowiska
przeznaczone do sktadowania produktéw
pochodzacych spoza centrum produkcyj-
nego. Palety niespetniajace kryteridw ja-
kosciowych sktadowane sa na palecie
bazowe;j.

Paleta ta moze mie¢ nastepujgce wymiary:
800x1200 mm lub 1000x1200 mm.

Palety, ktore ze wzgledu na swoje wymiary lub cechy nie spetniajg
wymagan koniecznych, by mogty zosta¢ wprowadzone do
automatycznych komor chtodniczych, odktadane sg na regaty przesuwne
Movirack, znajdujace sie w komorze wstepnej

www.mecalux.com 11



Strefa mieszaniai pakowania

Produkty skierowane do strefy przetwa-
rzania przechodza z komoér przez gérny
poziom, po czym odbierane zostaja przez
system transportu podwieszanego.

Strefa przetwarzaniaznajduje sie niecowy-
zej w stosunku do petli przenos$nikéw, dla-
tego tez ta cze$¢ magazynu zostata wy-
posazona w podnosniki. Tam tez znajduja
sie leje zasypowe, w ktdérych dochodzi do
mieszania produktéw, a nastepnie ich
pakowania.

Po zakonczeniu proceséw przetwarzania,
palety sg opuszczane za pomocg podno-
$nikéw, a nastepnie za posrednictwem sys-
temu transportu podwieszanego trafiaja
do kolejnego miejsca docelowego.

Zaréwno przenosniki,
jaki caty sprzet
pomochniczy znajdujacy
sie w tej strefie,

sq odporne na korozje

12 www.mecalux.com



Kierowanie opakowan na produkcje
Kierowanie pustych opakowan na produkcje
jest kwestig kluczowa dla poprawnego dzia-
taniacentrumprodukcyjnego.Procesten jest
réwniez zautomatyzowany. Opakowania s3
przystosowywane w przeznaczonej do tego
celu strefie: umieszczane na paletach, wy-
kfadane plastikowym workiem, dzieki cze-
mu mrozone produkty nie majg kontaktu
zkartonem, oznaczane kodem RFID.

Opakowania przenoszone s3 za pomoca
dwoch podnosnikéw na poziom komunika-
cyjny, po czym, przez system wézkédw pod-
wieszanych, sg transportowane do miejsc
docelowych.

System transportu podwieszanego
System transportu podwieszanego jest
najwazniejszym punktem instalacji, od
niego zalezne jest przemieszczanie sie ta-
dunkéw miedzy wszystkimi strefami cen-
trum produkcyjnego. Wézki poruszaja sie
wzdtuz podwieszanych pod sufitem szyn, z
ktérych dociera do nich energia zasilajaca.
Stuza one takze do przesytania danych po-
zwalajacych na okreslenie potozenia wéz-
kéw w petli.Sprawne dziatanie catego syte-
mu zapewniaja liczne rozgatezienia, skréty,
strefy konserwacji oraz wézki oczekujace.

Woézki zapewniaja sprawng obstuge oraz
gwarantujg nieprzerwany przeptyw to-
waru. System ten stanowi optymalne roz-
wigzanie dla firm sektora spozywczego, do
ktérych nalezy Congelados de Navarrra,
poniewaz zdecydowanie utatwia dotrzy-
manie wysokich wymogéw higienicznych
charakterystycznych dla tej branzy.

www.mecalux.com 13
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Easy WMS - centrum systemu
Optymalne zarzadzanie logistyczne
Oprogramowanie magazynowe opra-
cowane przez firme Mecalux zarzadza
wszystkimi procesami zachodzacymi we-
whnatrzinstalacji, takimi jak: wejscie towaru
pochodzacego z produkgji lub z zewnatrz,
przypisanie odpowiedniej lokalizacji, kon-
trola stanu magazynowego, sktadowanie
i odbior towarow, kierowanie palet do stref
przetwarzania.

Easy WMS firmy Mecalux dba o termino-
wosc¢ i doktadnos¢ wszystkich operacji ma-
jacych miejsce w magazynie, zapewniajac
ciggtosc procesow zachodzacych w strefie
wyjscia z produkgji.

Dostarczanie tadunkéw do wiasciwych lo-
kalizacji oparte jest na z gory okreslonych
regutach oraz algorytmach, w ktérych bra-
ne sg pod uwage cechy produktéw oraz
kryterium rotacji. Reguty, na ktérych opie-
ra sie klasyfikacja stanu magazynowego
w 14 korytarzach mrozni, konfigurowa-

ne s3 w oprogramowaniu Easy WMS.
W oparciu o przyjete normy: produkty lu-
zemznajduja sie jak najblizej strefy miesza-
nia i pakowania, natomiast produkty goto-
we znajduja sie jak najblizej strefy wysytek.

System ERP Klienta, Oracle JD Edwards,
odpowiedzialny jest za kontrole zapotrze-
bowania strefy pakowania na produkty
luzem. Easy WMS firmy Mecalux oblicza
liczbe potrzebnych opakowan, a nastepnie
wysyla je do miejsca docelowego zgodnie
z ustalonymi regutami. System WMS prze-
twarza w ten sam sposob zamodwienia kie-
rowane do strefy mieszania, jak te kierowa-
ne do strefy pakowania.

Wysytki odbywaja sie transportem drogo-
wym. WMS generuje polecenia odbioru za-
moéwien z okreslonych lokalizacji, po czym
wysyta polecenie umieszczenia wybra-
nych produktéw w komorach wstepnych,
gdzie palety oczekuja na wprowadzenie
do dokéw przetadunkowych. W momen-
cie gdy do zatadunku podstawiona zosta-

je ciezaréwka, wydanie palet odbywa sie
w sposéb automatyczny, a Easy WMS wska-
zuje operatorowi, do ktérego doku nalezy
skierowac poszczeg6lny fadunek.

W strefie pakowania
oraz w strefie

produkgji znajduja

sie czytniki etykiet

RFID, umozliwiajace
monitorowanie trasy
produktu, majace na celu
zapewnienie ciggtosci
zachowania prawidtowej
temperatury produktow
spozywczych

Rzut ekranu z systemem Easy WMS

14 www.mecalux.com



Komunikacja miedzy systemami

Easy WMS pozostaje w statej komunikacji
z systemem zarzadzajacym produkcja
MES oraz z centralnym systemem zarza-
dzajacym ERP, zapewniajagc tym samym
prawidtowe funkcjonowanie magazynu
Congelados de Navarra.

System MES przekazuje informacje do Easy
WMS odnosnie kazdego wyprodukowa-
nego produktu, ktéry bedzie sktadowany
W magazynie.

Towary przychodzace z pozostatych cen-
tréw logistycznych Klienta sa rejestrowa-

ne za posrednictwem ERP. System zarza-
dzaréwniez procesem pakowania i wysytki
produktéw sktadowanych luzem.

p

{ ERP H MES J

‘r Easy WMS J

\

Kazda operacja
pobrania jednostki
tadunkowej z chtodni
jest kontrolowana
przez oprogramowanie
Easy WMS, ktore
informuje nastepnie
system MES

o zakonczeniu operagji

Produkcja
Przyjecia wewnetrzne

Galileo

Wézki podwieszane
Przenosniki
Uktadnice

Windy paletowe
Bramy SAS

Owijarki

Woézki wahadtowe

Przyjecia zewnetrzne

Rzut ekranu z systemem Galileo

Chtodnie Opakowywanie
Chtodnia 1 Przyjmowanie
Chtodnia 2 produktéw gotowych
Obszar przeznaczony

na przyszta rozbudowe

Galileo

Magazyn Congelados de Navarra posiada
wiele zréznicowanych rozwigzan automa-
tycznych, ktére optymalizuja jego prace.
Modut sterujacy Galileo firmy Mecalux za-
pewnia prawidtowa prace wszystkich urza-
dzen elektromechanicznych, realizujacych
czynnosci magazynowe w zakresie trans-
portu i manipulacji tadunkami.

Zadaniem modutu Galileo jest: sterowanie
ruchem urzadzen mechanicznych (uktad-
nic, przenosnikéw, wézkéw podwiesza-
nych itp.), kontrola urzadzen automatycz-
nej identyfikacji (skanery, czytniki RFID
itp.) oraz rejestracja ewentualnych btedéw
czy wypadkow.

Ponadto system Galileo jest zintegrowany
z oprogramowaniem magazynowym Easy
WMS.

Dodatkowo zastosowanie systemu infor-
matycznego SCADA umozliwia staty nad-
z6r nad przebiegiem wszystkich proceséw
technologicznych w obiekcie, w ramach
ktérych sa gromadzone i przedstawiane
niezbedne dane.

Rozbudowa
Centrum produkcyjne zostato zorganizo-
wane w sposdb umozliwiajacy jego ewen-

Produkty mieszane Strefa buforowa
Przyjmowanie Wysytka
produktow

mieszanych

tualng rozbudowe o dodatkowe pomiesz-
czeniachtodnicze, wzaleznosciod potrzeb
rynkowych i celéw przedsiebiorstwa.

Easy WMS to uniwersalne i elastyczne
oprogramowanie magazynowe, ktére
mozna modyfikowac oraz rozbudowywac
o dodatkowe moduty w miare zmieniaja-
cych sie potrzeb przedsiebiorstwa.

Aby zagwarantowa¢ poprawne funkcjo-
nowanie nowo wybudowanej chtodni,
system Easy WMS zostanie rozbudowany o
dodatkowy modut umozliwiajacy obstuge
automatycznego systemu Pallet Shuttle
z woézkami wahadtowymi.

Integracja modutu
Galileo z systemem Easy
WMS przyczynia sie do
prawidtowego

i efektywnego
przeptywu palet

W magazynie
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Wizja przysztosci

Benito Jiménez, zatozyciel Congelados de
Navarra, zdecydowat sie zautomatyzowac
wszystkie procesy zachodzgce w magazy-
nie, poczawszy od produkgji, a skonczyw-
szy na sktadowaniu. Proces ten obejmo-
wat réowniez wiaczenie automatycznych
rozwigzan do wewnatrzzakladowego sys-
temu transportu tadunkéw i komunikacji
miedzy poszczegdlnymi strefami.

Optymalizacja pojemnosci  sktadowa-
nia, ograniczenie liczby personelu oraz
efektywna wydajnos¢ to niektore z wie-
lu korzysci, jakie uzyskata firma Congela-
dos de Navarra dzieki automatyzacji swo-

16 www.mecalux.com

ich centréw produkcyjnych w Arguedas
i Fustifana.

Firma Mecalux byta zaangazowana w reali-
zacje wielu projektow Congelados de Na-
varra. Jej doswiadczenie i zaangazowanie,
pozwolity zaprojektowa¢ indywidualne
rozwigzania magazynowe, ktére w efek-
tywny sposéb zaspokoity wszelkie potrze-
by logistyczne Klienta.

Wynikiem tej wspétpracy, byto powstanie
w miejscowosci Fustifana jednego z naj-
nowoczesniejszych i najbardziej rozwinie-
tych technologicznie centréw logistycz-
nych w Europie.

Rozbudowa centrum
logistycznego

w Fustinana o nowg
chtodnieg, zwiekszy
pojemnos¢ sktadowania
do ponad 146 000 palet

®
congelados de

navarra

T MECALUX



