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Przypadek praktyczny: Cofan
Efektywny iinnowacyjny system przygotowania zamowien
w firmie prowadzacej sprzedaz przez Internet

Lokalizacja: Hiszpania

Firma Cofan zbudowatla nowoczesne
centrum logistyczne, w ktérym
wyodrebnionorézne obszary
sktadowania w zaleznosciod
wiasciwosciirotacji produktéow.

Do wspétpracy zaproszono firme
Mecalux, ktéra wyposazyta magazyn
winstalacje regatowa, automatyczny
magazyn pojemnikowy miniload,
system przenosnikow ze stanowiskami
przygotowywaniazamowien,
urzadzenia do sktadaniaizaklejania
kartonéw, wagi elektroniczne oraz
rampy wysytkowe. Rozwiazanie

to pozwala na skuteczneiszybkie
przygotowywanie zamowien.




Historia firmy Cofan

Cofan jest przedsiebiorstwem dziatajagcym
w branzy e-commerce z ponad 15-letnim
doswiadczeniem na rynku oraz rozlegta
siecighandlowaidystrybucyjna obejmuja-
cg 12 krajow.

Firma posiada trzy dziaty Cofan, Cofan
Home i Bricofan specjalizujace sie w sprze-
dazy odpowiednio drobnych wyrobéw
metalowych, artykutéw gospodarstwa do-
mowego oraz artykutéw do majsterkowa-
nia. Wprowadzenie nowoczesnych tech-
nologii do proceséw produkcyjnych oraz
logistycznych przyczynia sie do umocnie-
nia pozycji przedsiebiorstwanarynku.

Obecnie Cofan jest znang i ceniong marka
w sektorze przemystowym i motoryzacyj-
nym, a wdrozenie innowacyjnych rozwia-
zan pozwolifirmie najeszcze lepsze zaspo-
kojenie potrzeb klientéw.

Potrzeby Cofan

Nowe centrum logistyczne powstato w wy-
niku dynamicznego wzrostu odnotowane-
go przezfirme na przestrzenikilku lat. Jego
zadaniem jest zabezpieczenie mozliwosci
prognozowanego rozwoju w perspekty-
wie krotko i Srednioterminowej. Aby przy-
spieszy¢ przygotowywanie i konsolidacje
zamowien, nalezato maksymalnie zwiek-
szy¢ pojemnos¢ magazynowg oraz pose-
gregowac tadunki wedtug rodzaju artyku-
tu. Celem byto réwniez obnizenie kosztéw
obstugi produktéw, a takze poprawienie
jakosci ustug oferowanych klientom skle-
puinternetowego.

Wspétpraca z firmg Mecalux umozliwita
wdrozenie rozwigzania dostosowanego
do potrzeb przedsiebiorstwa, zwiekszenie
dziennej liczby wysytek oraz przyspiesze-
nie terminéw dostaw zaméwionych arty-
kutéw. Zuwaginaduze zréznicowanie pro-
duktéw pod wzgledem rozmiaréw i wagi
orazich podziatzgodnie zkryteriamirotacji
A,B,C, projekt wymagat przeprowadzenia
szczegbtowej analizy i zastosowania réz-
nych systeméw sktadowania.

Centrumlogistyczne

Obiekt zlokalizowany jest w miejscowosci
Campo de Criptana (150 km od Madrytu)
w sasiedztwie gtéwnych stref logistycz-
nych pétwyspu. W poblizu znajduje sie
réwniez jeden z gtéwnych weztéw komu-
nikacyjnych kraju, co w znaczny sposéb
utatwia dystrybucje artykutéw po catej
Hiszpanii.

Zgodnie zwymogami inwestora magazyn
o powierzchni 25 000 m* zostat podzielony
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nakilka stref, umozliwiajac klasyfikacje kaz-
dej grupy produktéw w zaleznosci od wy-
miaréw artykutu oraz popytu. Kompletacja
zamowien oraz wszelkie czynnosci wyko-
nywane w jej ramach to kluczowa funkcja
spetnianaprzezmagazyn.

Uktad magazynu prezentuje sie nastepujaco:
1. Strefa recznej kompletacji zamoéwien

produktow o duzejkonsumpcji
2. Magazynrezerwowy

. Magazyn rezerwowy oraz strefa kom-

pletacji zamoéwien produktéw wielko-
gabarytowych

. Automatyczny magazyn pojemnikowy

miniload

. Strefa produktow delikatnych
. Urzadzenia do podawania i skfadania

kartonowych opakowan

. System przenosnikow ze stotami do

przygotowywaniazamowien

. Strefakonsolidacjiikontrolizamoéwien
. Strefaklasyfikacjizamowien
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Reczna kompletacjazamoéwien:
Najwazniejsza funkcja centrum
logistycznego

Centralna czes¢ magazynu to strefa przy-
gotowywania zamoéwien  produktéw
o duzej konsumpgji. Strefa ta musi by¢ zor-
ganizowana w sposob elastyczny i funkcjo-
nalny, poniewaz w zaleznosci od przedzia-
tu czasowego i popytu musi umozliwiac
efektywna praceréznejliczbie operatoréw.

W zwiazku z tym zastosowano w niej re-
gaty poétkowe o niewielkiej wysokosci
i ograniczonej pojemnosci na dany typ
produktu. Palety z produktami rezerwo-
wymi umieszczane sg na regafach pale-
towych usytuowanych po obu stronach
strefy kompletacji. Uzupetnianie asorty-
mentu jest realizowane poza ,godzinami
szczytu”, kiedy przygotowywana jest naj-
wieksza liczba zamowien. Strefa ta zosta-
ta takze wyposazona w system przenosni-
kéw transportujacych tadunki z predkoscia
45 m/min. Po obydwu stronach przenosni-
kéw znajduje sie 6 obszernych rolkowych
stotéw roboczych przeznaczonych do
przygotowywaniazamowien.



Urzadzeniedo podawaniaisktadania
kartonowych opakowan

Na poczatku kazdego z czterech przeno-
$nikéw umieszczono urzadzenie do poda-
wania i sktadania opakowan, od ktérych
rozpoczyna sie proces kompletacji. Kazde
przeznaczone jest do przygotowywania
kartonéw oinnych wymiarach.

Nad catoscig procesu czuwa oprogramowa-
nie zarzadzajace magazynem WMS, ktdre
okresla liczbe i rozmiar potrzebnych opako-
wan, uwzgledniajac sktad kazdej przygoto-
wywanej partii zamowienia. Przygotowane
wstepnie kartony sa etykietowane w celu ta-
twiejszej identyfikacji. Nastepnie sie¢ prze-
nosnikéw transportuje je do pierwszego
stotu roboczego, w celu skompletowania
zamOwienia. Operator wyposazony w ter-
minal czestotliwosci radiowej skanuje ety-
kiete, aby zapoznac sie z listg artykutéw, ja-
kie nalezy umiesci¢wkartonie.
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Magazynrecznejkompletacji
zamoéwien

Kazdemu z szczesdciu stotéw roboczych
odpowiada odrebna strefa z okreslona
liczba regatéw poétkowych. Wyposazeni
w specjalne wézki operatorzy przemiesz-
czaja sie miedzy regatami, kompletujac
zamowienie zgodnie z poleceniami WMS
przekazywanymi poprzez terminale cze-
stotliwosciradiowej.

Nastepnie karton jest ponownie umiesz-
czany na przenosniku tasmowym, ktdry
transportuje go do kolejnego stanowiska
z produktami niezbednymi do skompleto-
wania zamowienia. Kompletne zamoéwie-
nie jestautomatycznie kierowane do strefy
konsolidacjiisegregaciji.
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Automatycznymagazyn
pojemnikowyminiload

Zamowienia na produkty sktadowane
w magazynie Miniload przygotowywane
sanaznajdujacych sie pojego bokustofach
rolkowych. W magazynie tym przechowy-
wane sg produkty o matych rozmiarach
iniewielkiejkonsumpdji (typ BiC).

Konsumpcja tych artykutéw odbywa sie
zgodnie z zasada 80/20, gdzie 80% jedno-
stek asortymentowych powoduje tylko
20% ruchéw magazynu.

Regalypaletoweimagazyn
produktowdelikatnych

System przenos$nikéw kieruje sie do rega-
téw paletowych, na ktérych umieszcza-
ne sg produkty wielkogabarytowe i mniej-
szej konsumpgji, a w wydzielonej strefie
produkty delikatne. Ostatni odcinek syste-
mu przenosnikéw zorganizowano tuz przy
magazynie produktéw delikatnych.
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Ostatnietapzamowienia
Skompletowane zaméwienie kierowane
jest do strefy konsolidacji, gdzie opakowa-
nie jest zamykane, odpowiednio etykieto-
wane oraz drukowane sg dokumenty nie-
zbednedo wysytkitowaru.

Z uwagi na duzg liczbe zamoéwien realizo-
wang w ciggu jednego dnia, strefa ta wy-

posazona zostata w akcesoria pomoc-
nicze takie jak: zestaw elektronicznych
wag, urzadzenia do zaklejania kartono-
wych opakowan i automatyczne etykie-
ciarki. System przenosnikéw transportuje
tak przygotowane zamédwienie do jednej
zramp wysytkowych usytuowanych przed
dokami zatadunkowymi. Zamdwienia sa
grupowane wedtugtrasioddziatow.
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Automatyczny magazyn

pojemnikowy miniload

W magazynie pojemnikowym sktadowa-
ne sg mate produkty o niewielkiej rotacji.
W tej strefiezamowienia przygotowywane
s wedtug zasady ,produkt do operatora”.
Kompletacja jest tu réwniez wspomagana
urzadzeniami put-to-light. Potaczenie tych
dwoch systemdw wptywa na przyspiesze-
nie operacji kompletacji zamdwien oraz
przyczynia sie do eliminacji btedéw wyni-
kajacych zrecznejobstugitadunkdw.

Operatorzy pobieraja pojemniki pocho-
dzace z magazynu miniload przy dwéch
stanowiskach obstugowych. Za nimi
umieszczone sg rolkowe stoty robocze, na
ktérych mozna przygotowywac jednocze-
$nie 11 zamodwien.

Pojemniki z artykutami pobierane sa z ma-
gazynu za pomocg ukfadnicy pojemniko-
wej, ktéra umieszcza je na przenosnikach
rolkowych, przenoszacych tadunek do miej-
sca kompletacji. Operator wyjmuje z po-
jemnika artykut wskazany przez system, po
czym umieszcza go w odpowiednim karto-
nieznajdujacymsienastoleroboczym.
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System put-to-light wskazuje operatorowi
miejsce ulokowania kazdego artykutu za
pomoca trzech réznych koloréw. Operator
potwierdza wykonanie czynnosci przyci-
skajac przycisk.
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Magazyn pojemnikowy sktada sie z trzech
korytarzy. Po obu stronach kazdego z nich
znajduja siezregaty o pojedynczejgteboko-
$ci, przeznaczone do magazynowania po-
jemnikéw. Regaty o wysokosci 8,6 metréw
maja 19 poziomoéw sktadowania.

Do obstugi pojemnikéw w magazynie
przeznaczone s3 jednokolumnowe ukfad-
nice (po jednej na kazdy kanat). Urzadzenia
te poruszajg sie predkoscig 180 m/min,
a maksymalna predkos¢ podnoszenia wy-
nosi 100 m/min.
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Ukfadnica wyposazona jest w wézek pod-
noszacy z wysuwanym chwytakiem, kté-
ry stuzy do ukfadania badz pobierania po-
jemnikéw ulokowanych na regatach po
obydwustronach korytarza.

W tylnej cze$ci magazynu utworzono stre-
fe obstugi technicznej. Kierowane sa tam
uktadnice wymagajace konserwacji lub
naprawy. Dostep do urzadzen zapewniaja
drzwizabezpieczajace.
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Magazyn miniload
obstuguje facznie 14 300
pojemnikéw o wymiarach
460x660x 310 mm oraz
310x410x220 mm

i maksymalnejwadze 30 kg

Oprogramowanie Easy WMS

firmy Mecalux

Automatyczny magazyn pojemnikowy mi-
niload jest zarzadzany, kontrolowany i ko-
ordynowany przez oprogramowanie ma-
gazynowe Easy WMS firmy Mecalux.

System ten usprawnia realizacje operacji
takich jak: wyznaczanie lokalizacjii sktado-
wanie pojemnikéw wedtug rotacji produk-
téw, pobieranie i uktadanie pojemnikéw
orazprzygotowanie zamowien.

Easy WMS umozliwia stafg i dwukierunko-
wa komunikacje zobecnym oprogramowa-
niem WMS oraz ERP firmy Cofan, przesytajac
informacje oraz niezbedne dane w celu uzy-
skania maksymalnej efektywnosci i wydaj-
noscirecznejkompletacjizaméwien.
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Réznesystemysktadowania

Centrum logistyczne firmy Cofan zwiek-
szyto swojg produktywnos¢ dziekizastoso-
waniu réznych systemoéw magazynowych
spetniajacych wszystkie potrzeby dotycza-
ce sktadowania produktéw o réznejrotacji.

Strefa recznej kompletacji zamowien skta-
da sie z 59 regatéw pétkowych o wysoko-
$ci2,5miszerokosci 2,7 m.Regaty te zosta-
ty podzielone na dwa duze moduty. Kazdy
regat posiada trzy lub pie¢ poziomdéw no-
$nych zwypetnieniem z wytrzymatej ptyty
widrowe;j.
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Produkty o bardzo duzej
rotacji sq sktadowane
bezposrednio na paletach
usytuowanych zboku
regatow potkowych

t!: S i”‘" . 45 r Miedzy regatami utworzono szerokie ko-
| e i i rytarze robocze, aby umozliwi¢ swobod-
waly ‘_,., : ne poruszaniesie kilku operatoromréwno-
" | S czednie. Terminale czestotliwosci radiowej
: potaczone z systemem magazynowym
WMS ufatwiaja identyfikacje i klasyfikacje
produktow. W celu maksymalnej optyma-
lizacji trasy oraz manewréw wykonywa-
nych przez operatoréw zamodwienia przy-
gotowywanesafalami.
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W poblizu strefy recznej kompletacji za-
moéwien znajduja sie dwa magazyny re-
zerwowe wyposazone w regaty paletowe
owysokosci7,5m.Sktadowane sgwnichta-
dunki z artykutami rezerwowymi oraz pro-
duktamiwielkogabarytowymi.Nadolnych
poziomach instalacji przeprowadzana jest
kompletacjazamowien.

W tym celu operatorzy zostali wyposazeni
w specjalistyczne, ergonomiczne wézki do
kompletacji, ktére pozwalajg obstugiwac
jednoczesnie dwie palety.

Miedzy regatami utworzono przejazd po-
przeczny, ktoéry petni funkcje przejscia
ewakuacyjnego, a takze utatwia prze-
mieszczanie sie pomiedzy poszczegdlny-
mi korytarzami roboczymi. W gérnej cze-
$ci przejazdéw zamontowano siatke, aby

zwiekszyc¢bezpieczenstwo personelu.
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Korzyscidla Cofan
- Duza pojemnosé sktadowania: nowe centrum logistyczne firmy Cofan o powierzchni 25000 m?,
zostato wyposazone wrézne systemy sktadowania odpowiadajace wszelkim potrzebom przedsie- ‘ CO fa n
biorstwa.
- Efektywny system przygotowywania zamowien: sposéb rozmieszczenia produktéw oraz zasto-
sowanie systeméw i urzadzen pomocniczych przyczynia sie do optymalizacji procesu kompletacji.
- Skuteczne zarzadzanie: integracja i wzajemna komunikacja wszystkich systemoéw zarzadzaja-
cych magazynem wptywa na zwiekszenie wydajnosci we wszystkich obszarach pracy.
Danetechniczne
Automatyczny magazyn pojemnikowyminiload Strefarecznejkompletacjizamowien
Pojemnos¢ sktadowania 14 334 pojemniki Szerokos$cigtebokosc¢regatéw potkowych  2700x1100mm
Maksymalnyciezarpojemnika  30kg Wysokosé regatéw potkowych 2,5m
Liczba uktadnic 3
Wysokos$¢ magazynu 8,6m Strefaregatow paletowych
llo$¢ poziomdw sktadowania 19 Pojemnos¢ sktadowania 7824 palety
lloé¢ stanowisk kompletacji 2 Maksymalna waga palety 800kg
Wysokos¢ regatow 75m

T MECALUX



