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Przypadek praktyczny: Apymsa
Apymsa zainwestowata w nowy magazyn
do przygotowywania zamowien

Lokalizacja: Meksyk

Apymsa, meksykanski dystrybutor
czesci samochodowych, posiada
duzy magazyn w Guadalajarze
przeznaczony gtéwnie do
przygotowywania zamoéwien. Obiekt
wyposazony przez Mecalux sktada sie
zdwodch antresol kompletacyjnych
(tzw. pick towers), systemu
przenosnikéw, regatow paletowych

i sortowni.



Ofirmie Apymsa

Zatozona ponad 37 lat temu Apymsa jest
na rynku meksykanskim liderem w sprze-
dazy czeséci zamiennych do samochodéw
osobowychiciezarowych.

Firma posiada w Meksyku 83 oddziaty, kt6-
rezapewniaja wysokiej jakosciobstuge do-
stosowang do potrzeb kazdego klienta,
ajejofertazawiera20000artykutow.

Rozwiazanie zaproponowane przez
Mecalux

W ostatnich latach Apymsa zanoto-
wata znaczacy wzrost obrotéw, dlate-
go konieczny okazat sie magazyn, ktoéry
umozliwiatby sktadowanie duzej liczby
produktéw, ajednoczesnie sprawne i efek-
tywnekompletowaniezamoéwien.

Po przeanalizowaniu potrzeb Klienta,
Mecalux opracowat, dostarczyt i zmon-
towat magazyn, ktérego gtéwnymi ele-
mentami sa dwie trzykondygnacyjne an-
tresole kompletacyjne. Przygotowane
na nich zamowienia skfadajace sie z pro-
duktow pobranych z regatéw paletowych
usytuowanych po obu stronach obiek-
tu, transportowane sg przenosnikami do
o$miostanowiskowej sortowni, skad po
rozdzieleniu i zapakowaniu kierowane sa
doramp zatadunkowych.

OrganizacjamagazynuApymsy:

Antresolakompletacyjna 1
. Antresolakompletacyjna2
Regaty paletowe
Sortownia

Rampy zatadunkowe

NN

W jednym, wysoko wydajnym obiekcie, dzieki ktoremu
Apymsa usprawnita czynnosci kompletacyjne

i zwiekszyta pojemnos¢ magazynowg, sktadowane

sq towary zardwno na paletach, jak i w pojemnikach
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Regatypaletowe

W obiekcie zostato zamontowanych
500 regatéw paletowych, na ktérych moz-
na sktadowac zaréwno zapas towaréw
wykorzystywanych do przygotowywa-
nia zaméwien, jak i produkty o wiekszych
gabarytach.

Usytuowane po obu stronach centralnej
antresoli kompletacyjnej bloki regatéw za-
pewniajg pojemno$¢ magazynowa, ktéra
miesci 10000 palet.

Operatorzy kompletujg zamowienia takze
bezposrednio z palet za pomoca wézkéw
z podnoszong kabina. Po pobraniu, pro-
dukty sa transportowane w kierunku ramp
zatadunkowych, gdzie oczekujg na uzu-
petnienie zamoéwien artykutami skomple-
towanyminaantresolach.

Kazdy blok regatéw paletowych ma wysokos¢
10,25 midtugos¢ 100 mi dzieli sie na
7 poziomow sktadowania
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Palety, na ktorych
znajduja sie produkty
pobierane na antresolach
kompletacyjnych, sg
umieszczane na regatach
za pomoca uktadnic
tréjstronnych
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Antresole kompletacyjne (picktowers)
W centralnym punkcie magazynu usy-
tuowana jest antresola kompletacyjna
o wysokosci 9 midtugosci 98 m, zajmujaca
powierzchnie okoto 225 m?. Obok niej znaj-
duje sie druga, mniejsza o tej samej wyso-
kosci, dtugosci 35 m, zajmujaca powierzch-
nie 106 m2.

Obie antresole stuza do przygotowywania
zamowien obejmujacych produkty o duzej
i Sredniej rotacji (typ A i B). Przez srodek kaz-
dejztrzech kondygnacji (posadzkaidwado-
datkowe poziomy) przebiega przenosnik.

Na kazdej kondygnacji, po obu stronach
antresol, zostaty zamontowane szescio-
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poziomowe regaty p6tkowe przeptywowe
z biezniami rolkowymi. Nachylenie biez-
ni powoduje, ze towary umieszczane na
wejsciu przesuwaja sie pod wptywem gra-
witacji do wyjscia znajdujgcego sie przy
korytarzu kompletacyjnym. Operatorzy
pobieraja produkty z pierwszego pojemni-
ka, zaktérym znajduja sie kolejne pojemni-
kizzapasemtych samychdetali.

Operator przeprowadza kompletacje
w swoim sektorze, postugujac sie termi-
nalem recznym, ktéry wyswietla infor-
macje, jakie produkty i w jakiej ilosci nale-
zy pobra¢ do poszczegdlnych zaméwien.
Nastepnie operator umieszcza pobrane
produkty w pojemniku znajdujagcym sie
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Przy obu antresolach
kompletacyjnych
znajduje sie facznie 12600
kanatéw przeptywowych,
aw kazdym z nich
sktadowanych jest

9 pojemnikéw

na stole rolkowym i przesuwa go na gtow-
ny system przenosnikéw, ktérym transpor-
towany jest do kolejnego sektora antresoli
kompletacyjnejalbo dostrefy konsolidacji,
jeslizamowieniejestjuzkompletne.

Na obu koncach kazdej antresoli znajduja
sie schody, ktérymi operatorzy przemiesz-
czaja siemiedzy kondygnacjami.

Taki system przygotowywania zaméwien
usprawnia kompletacje i poprawia wydaj-
nosc¢ obiektu, poniewaz operatorzy nie mu-
szg traci¢ czasu na pokonywanie wiekszych
odlegtosciw celupobraniaproduktéw.
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Sortownia

W strefie sortowania zamdwien znajduja
sie cztery systemy przenosnikéw. Na jed-
nym z nich umieszczane s pojemniki od-
rzucone z powodu probleméw z identyfi-
kacjazamowienia.

Cztery przenosniki tacza sie przed sortow-

nig, gdzie docieraja pojemniki z zamodwie- . . .
niami z obu antresol kompletacyjnych. POJemnlkI 4 produktaml
W sortowni znajduje sie osiem stanowisk, .

na ktérych operatorzy rozdzielaja produkty skom pletowanym I
i wktadaja je do kartonéw, w ktérych zosta- naa ntre$0|ach

na one wystane do odbiorcéw. Kazde stano- kO m p | eta CyJ nych

wisko wyposazone jest w sprzet i akcesoria
usprawniajace pakowaniezaméwien. transportowa ne SQ

Gdy zaméwienie jest juz gotowe, karton do o$miu stanowisk
umieszczany jest na stole rolkowym, gdzie Zautomatyzowa nej

oczekuje na przetransportowanie na ram- )
pezatadunkowa. sortownl
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Korzyscidla Apymsa:

- Optymalnewykorzystanie przestrzeni:na powierzchni 10200 m* mozliwe jest skladowanie 10000 palet
i okoto 1500 000 pojemnikéw. w

- Usprawnienie realizacji zamowien: dzieki dwém trzykondygnacyjnym antresolom kompletacyjnym
proces przygotowywania zaméwien zostat przyspieszony i zoptymalizowany.

- Wieksza wydajnos¢: rozmieszczenie towaréw z uwzglednieniem ich cech i wielkosci umozliwia opty-
malng organizacje procesu przygotowywania zaméwien.

Danetechniczne

Antresola kompletacyjna 1 Regaty paletowe
Wysokos¢ 9m Pojemnos¢ magazynowa 10000 palet
Dtugos¢ 98 m Wymiary palety 800x 1230 mmx 1500 mm
Liczba kondygnacji 3 Maksymalna waga palety 1300 kg
Wysokos¢ regatow 10,25 m
Antresola kompletacyjna 2
Wysokos¢ 9m
Dtugos¢ 35m
Liczba kondygnacji 3
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