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Przypadekpraktyczny:LaPiamontesa
Automatyzacja napedza rozwaj

Kraj: Argentyna

SINZ

W dzisiejszych czasach automatyzacja proceséw jest najlepsza metoda nazwiekszenie temparozwoju.Z tego powodu dziatajaca
wbranzy spozywczejfirmalLaPiamontesapowierzyta Mecaluxowi wybudowanie automatycznejsamonosnejchtodni przy swoim
zaktadzie produkcyjnymw Brinkmannw péinocnejArgentynie. W magazynie skladowanebeda gotowe produkty. Zarzadzany przez
Easy WMS obiektzostatwyposazony w system Pallet Shuttle obstugiwany przez uktadnice. Rozwigzanie to usprawnia przeptyw
tadunkow oraz pozwala maksymalnie wykorzysta¢ dostepna przestrzen.Na powierzchnizaledwie 700 m2 miesci sie 2415 palet.
Bezpieczenstwo skladowanych towaréw jest szczegodlnieistotne wbranzy spozywczej, dlatego w magazynie koniecznoscia byto
wdrozenie oprogramowaniamagazynowego Easy WMS, ktore pozwala naidentyfikacjeisledzenie produktéw nakazdym etapie

tancuchadostaw.

Zalety automatyzagji

Dziatajgca od 1953 roku La Piamontesa to
jedna z najwiekszych w Argentynie firm
z branzy spozywczej. Jest producentem
miesa i wyrobéw wedliniarskich, ktoére
dziekisprawniefunkcjonujacejsiecidystry-
bucyjnejsadostepnew catymkraju.

W miejscowosci Brinkmann (prowingcja
Cérdoba) firma posiada zaktad produkcyjny
o powierzchni 39 000 m2, w ktérym zatrud-
nia blisko 500 oséb. W fabryce przetwarza
sie rocznie 14 000 ton migsa wieprzowego
i10000ton miesawotowego.

W ostatnich latach La Piamontesa zwiek-
szyta produkcje, poniewazznacznie wzrdst
popyt na jej wyroby. ,Nie mieliSmy wystar-
czajgco miejsca do sktadowania miesa, co
zmusito nas do wynajecia magazyndéw w in-
nych miastach w Argentynie” — wspomi-
na Diego Ghersi, Kierownik ds. Inzynierii
i Projektéw w firmie LaPiamontesa.

Rozwigzanie to byto niestety bardzo pro-
blematyczne, dlatego firma zdecydowa-
ta sie na budowe nowego magazynu przy
zaktadzie produkcyjnym. ,Mielismy mato
miejsca, dlatego chcieliSmy jak najlepiej je

wykorzystac, aby pomiesci¢ wiecej towaru”
— wyjasnia Diego Ghersi. W tym wypad-
ku najlepszym rozwigzaniem byt system
sktadowania akumulacyjnego. Pozwala
on zwiekszy¢ gestos¢ sktadowanych fa-
dunkéw, a tym samym zoptymalizowac
wykorzystanie dostepnej powierzchni, co
przektada sie nanizsze zuzycie energii elek-
trycznej niezbednejdo utrzymania tempe-
ratury w przedzialeod 2 do4°C.

~Rozwazalismy rézne opcje, ale ostatecz-
nie wybraliSmy rozwiqzanie automatyczne”
— wskazuje Diego Ghersi. Automatyzacja



proceséw magazynowych ma wiele zalet.
Maksymalne wykorzystanie dostepnej po-
wierzchni to jedna z nich. Uktadnice i prze-
nosniki nie potrzebuja tak duzo miejsca jak
tradycyjne wozkiwidtowe.

Posrod rozlicznych korzysci, jakie niesie au-
tomatyzacja, nalezy wymieni¢ takze staty
i kontrolowany przeptyw tadunkéw w réz-
nych procesachlogistycznych., Korzystajgc
Z nowego magazynu, przekonalismy sie, ze
przysztosciq naszej firmy jest wtasnie au-
tomatyzacja” — stwierdza Kierownik ds.
Inzynieriii Projektow.

Magazyn potaczonyzprodukcja

Nowy magazyn to chtodnia, ktéra stuzy do
sktadowania gotowych wyrobéw opusz-
czajacych linie produkcyjne, a nastepnie
ich wysytania do ponad 2000 odbiorcéow
rozsianych po catej Argentynie.

Na kazdej z dwdéch kondygnadji, z jakich
sktada sie obiekt, odbywaja sie inne etapy
procesulogistycznego:

- Gorna kondygnacja — dedykowana je-
dynie przyjeciom towaru z produkgcji (80—
150 palet dziennie, w zaleznosci od okresu
wroku).

-Dolna kondygnacja— przygotowywania,
a nastepnie wysytka od 100 do 300 zamé-
wien dziennie.

Konstrukcje no$ng magazynu samonosne-
gotworzaregaty, ktére poza ciezarem skta-
dowanych fadunkéw utrzymuja réwniez
ciezar oktadziny scian i dachu. Obiekt zbu-
dowano na powierzchni 700 m?ityle samo
wykorzystuja regaty, poniewaz zajmuja je-
dynieabsolutnie niezbedng przestrzen.
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Magazyn sktada sie zjednego korytarzaro-
boczego o dtugosci43 m. Po jego obu stro-
nach zamontowano regaty wjezdne. Kazdy
zkanatéw towarowych miesci dziewieé pa-
let na gtebokos¢. Instalacja umozliwia skfa-
dowanie 2415 palet z asortymentem licza-
cym77 pozycji.

La Piamontesa skfaduje produkty na pa-
letach o wymiarach 1000 x 1200 mm.
Maksymalna waga tadunku to 1100 kg.
Wysokos$¢ palety z towarem moze wyno-
si¢ 1870, 1570 lub 1210 mm, z tego powodu
kanaty regatéw wjezdnych maja trzy rézne
wysokosci.

Transport palet z wejscia do magazynu do
przypisanego im kanatu towarowego re-
alizowany jest przez automatyczng ukfad-
nice. Nastepnie fadunek pobierany jest
przez samojezdny wozek, ktéry transpor-

tuje go w giab, na pierwsze wolne miejsce
paletowe. Mecalux zamontowat w chtodni
firmy La Piamontesa w petni automatycz-
ny, obstugiwany przez ukfadnice paletowa
system Pallet Shuttle. To rozwigzanie poza
mozliwosciag maksymalnego zageszczenia
tadunkéw pozwala na redukcje powierzch-
ni koniecznej do wykonywania manewréw
przez urzadzenia transportu bliskiego
iskrécenie czasu obstugitowaru.

Rozwigzanie to doskonale sie sprawdza
w przypadku koniecznosci magazynowa-
nia wielu palet z tym samym produktem,
zamawianym w duzej ilosci, co ma miejsce
wmagazynie LaPiamontesa. Dzigkiinstala-
¢ji automatycznego systemu Pallet Shuttle
pobieranie i odktadanie palet odbywa sie
szybkoisprawnie.

Przygotowywanieiwysytkazamoéwien
Na dolnej kondygnacji magazynu odby-
wa sie wytacznie przygotowywanie zamo-
wien. Kazdego dnia La Piamontesa musi
ich zrealizowac¢ od 100 do 300. Jak wyjasnia
Diego Ghersi, ,zamowienia skfadaja sie
zroznejliczby pozycjiisztuk, np. supermar-
kety zamawiajg cate palety z jednym pro-
duktem, a mniejszym sklepom wystarczy
mniej sztuk kilku produktéw umieszczo-
nych najednejpalecie”.

W optymalizacji procesu kompletacji za-
mowien i osiggnieciu wymaganego prze-
ptywu tadunkéw kluczowe sa: wihasciwa
organizacja pracy magazynu oraz zastoso-
wanie automatycznych urzadzen transpor-
tubliskiego.

Woézek wahadtowy odbiera palety opusz-
Czajace magazyn i umieszcza je na jednym
z pietnastu stanowisk kompletacyjnych.
Dzieki takiemu systemowi operatorzy za-

Inzynier Diego Ghersi
Kierownik ds. Inzynierii i Projektow
w firmie La Piamontesa

~Mozliwosé sledzenia produktéw, ktérqg dajg nam nowoczesne
technologie, to jedna z najwiekszych korzysci zimplementacji
systemu Easy WMS firmy Mecalux. Obecnie mamy staty dostep
do wszystkich informacji o produktach przyjmowanych do
magazynu, takich jak np. ich lokalizacja na regatach czy
waricuchu dostaw. Scista kontrola nad towarem jest niezbedna
szczegdlnie w branzy spozywczej, poniewaz nasze produkty
majq krétki termin przydatnosci do spozycia”.



wsze dysponujg odpowiednig iloscig pro-
duktéw, aby przygotowywaé zamoéwie-
nia bez przestojéw. Aby skompletowac
zamowienia,operatorzypobierajgprodukty
z palet, kierujac sie wskazéwkami oprogra-
mowania magazynowego Easy WMS wy-
Swietlanymi na terminalach radiowych.
Dzieki temu wiedza, ktére produkty i w ja-
kiej ilosci powinni pobra¢ do poszczegol-
nych zamoéwien. Trzy stanowiska sa prze-
znaczone dla zamowien catych palet, bez
koniecznoscirepaletyzacji.

Poniewaz firma La Piamontesa dziata
w branzy spozywczej, kluczowe znaczenie
ma dla niej kontrola terminu przydatnosci
do spozycia, sekwencjonowanie i dobra
organizacja zamoéwien wedtug partii i tras
wysyiki. Z tego powodu naprzeciw stre-
fy kompletacji utworzono obszerng strefe
buforowa, w ktdrej zamodwienia sa sorto-
wane, a nastepnie oczekuja na zatadunek
naciezaréwki.

W strefie buforowej odbywa sie tez cross-
-docking, czyli przetadunek kompletacyj-
ny towaru, ktéry nie wymaga sktadowania
w chtodni. Produkty te s3 jedynie tym-
czasowo zdeponowane w tym obszarze.
Operatorzy wykorzystuja je do natychmia-
stowej wysytkido odbiorcow.

Kontrolasktadowanych produktéw
Aby usprawni¢ fancuch dostaw, La
Piamontesa zdecydowata sie na wdroze-
nie opracowanego przez Mecalux systemu
zarzadzania magazynem Easy WMS, ktéry
kieruje obiegiemfadunkéw na kazdym eta-
pie procesu logistycznego — od przyjecia
towaru, poprzez jego sktadowanie, po
przygotowanie i wysytke zaméwien. Easy
WMS jest zintegrowany z systemem ERP
firmy La Piamontesa w celu przesyfania da-
nych stuzacych do skutecznego zarzadza-
nia magazynem. Dzieki komunikacji po-
miedzy obydwoma systemami firma moze
precyzyjnie $ledzi¢ wszystkie produkty.

Wiekszos¢ artykutéw firmy charakteryzu-
je sie szybka rotacja, dlatego musza by¢ za-
pewnione state wejsciaiwyjscia produktéow
doizmagazynu.Easy WMS klasyfikuje pale-
tyw momencieich przybyciadomagazynu,
przypisujac im lokalizacje przy uwzgled-
nieniu réznych kryteriéw, miedzy innymi
poziomu popytu i wysokosci jednostki fa-
dunkowej. Dziekiidentyfikacjiistalemusle-
dzeniu produktéw system zarzadzania ma-
gazynem dostarcza w czasie rzeczywistym
informacji o stanie magazynowym, co jest
niezbedne w przypadku artykutéw spo-
zywczych. ,Easy WMS zapewnit nam petng
identyfikowalnos¢ kazdego artykutu, dlate-

go zawsze wiemy, jakie procesy przeszedt da-
ny produkt” — podkresla Diego Ghersi. Te
informacje ufatwiaja podejmowanie dzia-
tarnmajacych naceluusprawnienie procesu.

Wiekszapojemnoscilepszakontrola
Budowa nowego automatycznego ma-
gazynu firmy La Piamontesa byfa po-
dyktowana koniecznoscig zwiekszenia
pojemnosci w zwigzku z zanotowanym
wzrostem produkgji. Magazyn samono-
$ny umozliwit optymalizacje wykorzysta-
nia dostepnej powierzchni oraz redukcje
kosztéw zuzycia energii elektrycznej po-
trzebnej do utrzymania w chtodni odpo-
wiedniejtemperatury.

Wsréd wielu zalet automatyzacji jedna
z bardziej istotnych jest wysoka dostepnos¢
sktadowanych tadunkéw. Automatyczny
system Pallet Shuttle zapewnia staty prze-
ptyw produktow, a w rezultacie szybka re-
alizacja zamdwien. Automatyzacja zarza-
dzania zamowieniami dzieki Easy WMS
pozwolita firmie sprosta¢ nowym wyzwa-
niom i zaspokoi¢ potrzeby rosnacej licz-
by klientéw. W niedalekiej przysztoici La
Piamontesa planuje réwniez wejscie na ry-
nek azjatycki, co nowoczesny, elastyczny
i wydajny fancuch dostaw z pewnoscia
utatwi.
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KorzyscidlafirmyLaPiamontesa
- Nowoczesnosé:automatyzacja usprawniaiutatwiaobstuge 2415 paletieliminuje ryzyko pomytek.

. iamontesa
- Sledzenie tatwo psujacych sie produktéw: Easy WMS umozliwia monitorowanie stanu ;
magazynowego w czasie rzeczywistym i pozwala sledzi¢ kolejne procesy, ktére musza zostac

wykonane.

- Nizsze koszty: optymalizacja wykorzystania dostepnej powierzchni dzieki zastosowaniu
akumulacyjnego systemu sktadowania pozwala zredukowac koszty logistyczne, a jednocze$nie
obnizyc¢zuzycie energii niezbednejdo utrzymaniaw magazynie niskiej temperatury.

Danetechniczne

Pojemnos$¢ magazynowa 2415 palet

Wymiary palety 1000x1200x 1870/1570/1210 mm
Maksymalnawaga palety 1100kg

Wysoko$¢ magazynu 14m

Dtugos$¢ magazynu 43m
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