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Przypadekpraktyczny: GKN Driveline
Dwa automatyczne magazyny pojemnikowe przeznaczone
do zaopatrywania produkgcji i wysytkizamowien do odbiorcéw

Lokalizacja: Hiszpania
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Firma GKN Drivelinezmodernizowata swoje centrum dystrybucyjne w Carcastillo w hiszpanskiej Nawarze, aby usprawni¢
zaroéwno produkcje, jakiobstuge odbiorcow zewnetrznych. Rezultatem wspétpracy zMecaluxem sa dwa automatyczne
magazyny pojemnikowe, zktorych jeden zaopatruje tutejsza fabryke w niezbedne materiaty, aw drugim sktadowane s
produkty gotowe. Dzieki automatyzacji prac magazynowych operatorzy sa w stanie przygotowac nawet 100 zamoéwien dziennie.




Ofirmie GKN Driveline

GKN Driveline to wiodacy dostawca ukfa-
déw napedowychdlaczotowych producen-
téw samochodéw. Ponad potowa nowych
aut sprzedawanych obecnie na $wiecie
jest wyposazona w czesci wyprodukowa-
ne przez te firme. Nalezy ona do miedzyna-
rodowego koncernu z siedzibg w Redditch
w Wielkiej Brytanii, ktory specjalizuje sie
w produkgji i dystrybucji komponentéw dla
przemystu motoryzacyjnegoilotniczego.

Firma posiada ok. 40 zaktadow produkcyj-
nych w ponad 20 krajach, takze w Polsce.
Na terenie Hiszpanii natomiast znajdu-
ja sie dwie fabryki w Kraju Baskéw oraz po
jednej w Nawarze, Galicji, Katalonii i pod
Madrytem.

Pierwszerealizacje

GKN Driveline produkuje zupetnie nowe
elementy uktadéw napedowych do sa-
mochodow, ale zaktad w Carcastillo w re-
gionie autonomicznym Nawarra zajmu-
je sie pozyskiwaniem czesci z demontazu

pojazdéw wycofanych z eksploatacji. Od
momentu uruchomienia, ponad 20 lat te-
mu, fabryka stale sie rozwija, poszukujac
nowych mozliwosci opartych nie tylko na
wdrazaniu nowych linii produkcyjnych.
Kluczowa role w dziatalno$ci GKN Driveline
odgrywa logistyka, stad dazenie do wpro-
wadzania we wszystkich procesach inno-
wacjiizmian, ktérych rezultatem jest wiek-
sza elastycznos¢, wyzsza konkurencyjnosc
i lepsza jakos¢. Poczatkowo magazyn o po-
wierzchni 1800 m?, zaopatrujacy produk-
cje, bytwyposazony w regaty paletowe, na
ktérych firma sktadowata metalowe po-
jemnikiowymiarach800x 1200 mm.

W 2011 roku podjeto decyzje o jego mo-
dernizacji, powierzajac ja Mecaluxowi.
Pierwsze zamoéwienie polegato na monta-
zu automatycznego magazynu pojemni-
kowego do sktadowania surowcéw i ma-
tych elementéw zelaznych, dostarczanych
kazdegodnianalinie produkcyjneimonta-
zowe, na ktérych powstajg elementy ukta-
dunapedowego.

W nastepnym roku zostat uruchomiony
drugi automatyczny magazyn pojemniko-
wy, tym razem w strefie wysytek, gdzie za-
montowano réwniez blok regatéw paleto-
wych. Sktaduje sie tutaj gotowe produkty,
zanim trafia do odbiorcéow koricowych
oraz do fabryk GKN Driveline we Francji
iwNiemczech.

Niedawno w magazynie tym zamontowa-
no stanowisko kompletacyjne wyposazo-
ne w robota z systemem rozpoznawania
obrazu, zapewniajagcym bezbtedne przy-
gotowywaniezamowien.

Oba magazyny automatyczne - zaopa-
trzeniowy i wysytkowy — umozliwiaja sku-
teczniejsza kontrole nad przyjeciami i wy-
daniami towaru, co jak zauwaza Guillermo
Alonso, dyrektor fabryki GKN Driveline
w Carcastillo, ,uproscito obstuge tadunkéw
i obnizyto koszty logistyczne”. Byto to moz-
liwe dziekizastosowaniu uktadnic, ktérych
zadanie polega na odktadaniu pojemni-
kéw naregatyiich pobieranie.

Dzieki dwdém automatycznym magazynom pojemnikowym firma GKN Driveline
zrealizowata swoj plan modernizacji tancucha dostaw
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Magazynzaopatrzeniowy

Aby dostarczanie surowcéw i komponen-
téow na linie produkcyjne i montazowe
przebiegato sprawnie, konieczna jest do-
bra organizacja procesu magazynowe-
go na kazdym jego etapie, ktéra obejmuje
takze odpowiedni uktad magazynu i prze-
myslane rozmieszczenie w nim towaru.
W przypadku GKN Driveline nie byto to fa-
twe zadanie ze wzgledu na duza liczbe po-
zydji asortymentowych, ktérych firma po-
siadaok.5000.

Mecalux zbudowat automatyczny maga-
zyn samonosny do sktadowania pojem-
nikow, w ktérym mieszczg sie wszystkie
materiaty niezbedne w produkgiji. Jest to
obiektsamonosny, cooznacza, ze jegokon-
strukcje nosna tworza regaty, ktére musza
utrzymac nie tylko ciezar wiasny i sktado-
wanych tadunkdw, lecz takze ciezar wspar-
tych na nich scian i dachu. Zaleta tego roz-
wigzania jest maksymalne wykorzystanie
kubatury obiektu, co oczywiscie przektada
sienawieksza pojemnos¢ magazynowa.

W magazynie znajduje sie tylko jeden kory-
tarz. Wzdtuz niego po obu stronach sg za-
montowane regaty o pojedynczej gtebo-
kosci. Ich wysokos¢ wynosi 6 m, dtugosc

Guillermo Alonso
Dyrektor fabryki GKN Driveline w Carcastillo

JAtrakcyjna oferta oraz profesjonalna obstuga handlowa
itechniczna, jakq zapewnitnam Mecalux, miaty decydujqcy
wptyw na wybdr wykonawcy. Automatyczne magazyny
pojemnikowe to w naszym przypadku najwtasciwsze
rozwigzanie, najlepiej spetniajqce nasze potrzeby”.

za$ 34 mimieszcza sie na nich tacznie 1592
pojemniki o maksymalnej wadze 200 kg
kazdy.

Zjednejstrony regatéw usytuowane s sta-
nowiska kompletacyjne, na ktérych ope-
ratorzy przygotowujg zamowienia dla
produkcji zgodnie z zapotrzebowaniem
materiatowym przekazanym systemowi
zarzadzania magazynem (WMS) przez po-
taczony z nim system planowania zasobow
przedsiebiorstwa (ERP).

GKN Driveline stosuje system zarzadzania
magazynem opracowany przez Mecalux
- Easy WMS. Program ten wskazuje ope-
ratorom, ile sztuk produktéw maja po-
bra¢ z poszczegdlnych pojemnikéw, aby
skompletowa¢ zaméwienia. Jak zauwaza
Guillermo Alonso, ,pozwala to ograniczy¢
liczbe bteddw w zamdwieniach i skréci¢ czas
oczekiwanianazaopatrzenie”.
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Magazynwysytkowy

Sktada sie z jednego, 57-metrowego kory-
tarza z regatami o podwdjnej gtebokosci
po obu stronach, mieszczacymi 2600 po-
jemnikéw z produktami gotowymi wcho-
dzacymi w sktad zaméwien realizowanych
dla odbiorcéw zewnetrznych. W ostatnich
latach zostatrozbudowany izmodyfikowa-
ny pod katem aktualnych potrzebfirmy.

Przygotowuje sie tutaj do 100 zamodwien
dziennie, z ktérych kazde liczy 500 - 1000
pozycji asortymentowych. Z uwagi na du-
z3 ilo$¢ pracy stanowiska kompletacyjne
utworzononaobukoncachregatow.

Na jednym z tych stanowisk zamoéwienia
przygotowuje robot z systemem rozpo-
znawania obrazu, natomiast drugie ob-
stugujg operatorzy. Dzieki zastosowaniu
robota GKN Driveline realizuje bardzo du-
73 liczbe zamoéwien w krétkim czasie, jed-
nakze catkowita automatyzacja kompleta-
cjiobejmujacatakze drugie stanowisko nie
bytaby dobrym rozwigzaniem, poniewaz
niektdre, bardziej delikatne produkty wy-
magajarecznejobstugi.

Jedna z najwiekszych korzysci tego przed-
siewziecia jest optymalizacja przygoto-
wywania zamoéwien. Dawniej operatorzy

przemieszczali sie¢ po magazynie, aby zna-
lez¢ i pobra¢ kazdy artykut. Teraz, dzieki
zmianie metody pracy, kompletacja prze-
biega znacznie szybciej, poniewaz ope-
ratorzy pozostaja na stanowiskach, do
ktérych potrzebny do skompletowania za-
moéwien towar dostarczajg im ukfadnica
iprzenosnik.

»~Dostep do catego towaru z jednego miejsca
i metoda »produkt do operatora« pozwolity
znaczqco skrocic¢ czas potrzebny do przygo-
towaniaiwysytkizamdwienia, atym samym
zapewnic wyzszq jakos¢ obstugi klienta” -
wskazuje Guillermo Alonso.

Oba stanowiska kompletacyjne maksymalizujg korzysci, jakie firma GKN Driveline
zyskata dzieki automatycznemu magazynowi pojemnikowemu, umozliwiajg bowiem
kompletacje zaméwieniich przygotowanie do wysytki w jednym miejscu
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Zarzadzanie magazynem

Easy WMS koordynuje wszystkie etapy
i czynnosci procesu logistycznego w obu
automatycznych magazynach pojemni-
kowych. Wsréd licznych jego funkgji nale-
zy wymieni¢ m.in. obstuge przyjec¢iwydan
towaru, zarzadzanie miejscami sktadowa-
nia, przeprowadzanie inwentaryzacji, mo-
nitorowanie stanu magazynowego, $le-
dzenie produktéw, generowanie statystyk.

Easy WMS to doskonate narzedzie, kto-
re umozliwia firmie GKN Driveline kontro-
lowanie w czasie rzeczywistym tak wie-
lu pozycji asortymentowych. W tym celu
w magazynie wysytkowym program okre-
$labiezacy stanmagazynowy napodstawie
liczby sztuk, a w magazynie zaopatrzenio-
wym wedtug wagi — po pobraniu produk-
téw zpojemnika jeston wazony, aby system
mogt automatycznie zaktualizowa¢ do-
stepnailos¢ (wage) danego produktu.

Korzyscidlafirmy GKNDriveline

- Efektywna obstuga towaru: dzieki dwém osobnym magazynom - do zaopatrywania produkgji
idowysytkizamoéwien—-wyeliminowanowzajemnezaktécanie sie obu proceséwiryzyko pomytek. “

- Szybsze realizowanie zamoéwien: zastosowanie metody ,produkt do operatora” znacznie
usprawnito kompletacje, optymalizujgc prace magazynu.

- Doskonata organizacja sktadowania: regaty zapewniajg miejsce dla ponad 4000 pojemnikéw

z0k.5000 pozycjiasortymentowych.

Danetechniczne

Magazynzaopatrzeniowy

Pojemnos¢ magazynowa

1592 pojemniki

Wymiary pojemnika 400x600mm
Wysokos$c regatéw 6m

Dtugoscéregatow 34m
Magazynwysytkowy

Pojemnos$¢ magazynowa 2600 pojemnikow
Wymiary pojemnika 540/800x320/420mm
Wysokos$c¢regatéw 5m

Dtugoscéregatéw 57m
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