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Przypadekpraktyczny:Vigneronsde Tautavel Vingrau
Regaty z systemem Pallet Shuttle do sktadowania wina

Lokalizacja: Francja
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Zlokalizowany na potudniu Francjimagazyn firmy Vignerons de Tautavel Vingrau jest potaczony zfabryka, aby dostarcza¢
puste butelkinalinie produkcyjneiodbiera¢ napetnione winem — jako produkty gotowe. W obiekcie wyposazonym

w pétautomatyczny system Pallet Shuttle wino jest sktadowane przez ok. 60 dni, a nastepnie dystrybuuje sie je do odbiorcow.
W magazyniezamontowany zostatrowniez podest, ktéry stuzy do sktadowania opakowan.



Ofirmie Vignerons de Tautavel Vingrau
Firma powstata w 2010 roku poprzez pota-
czenie dwdch francuskich spoétdzielni wi-
niarskich: Tautavel i Vingrau. Rezultatem
mariazu tradycyjnej wiedzy winiarskiej
i nowoczesnych technologii produkgji jest
doskonata jakosc i wyborny smak wytwa-
rzanych tutajwin.

Magazyn przy fabryce
Vignerons de Tautavel Vingrau posiada
magazyn o powierzchni 375 m? przy zakta-
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dzie produkcyjnym. Z magazynu dostar-
czane s na produkcje puste butelki, ktére
po napetnieniu winem trafiajag zpowrotem
do magazynu, gdzie oczekuja na wysytke
doodbiorcéw.

Przed modernizacja palety z winem by-
ty sktadowane na posadzce jedna na dru-
giej, ale jak wyjasnia Tatiana Rey-Landriq,
Asystentka Handlowa w Vignerons de
Tautavel Vingrau, ,taki system okazat sie nie
dos¢ praktyczny, gdy pojawita sie potrzeba
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zwiekszenia produkcji, a w konsekwencji —
pojemnosci magazynowej”. W tej sytuacji
firma musiata lepiej wykorzysta¢ dostepna
kubature obiektu i w jak najwiekszym za-
kresiezautomatyzowac przeptyw towaru.

Odbywajacy sie tutaj proces logistyczny
jestbardzo prosty:dwa lub trzy razy w mie-
sigcudo magazynu przyjmuje sie puste bu-
telki, ktére sa dostarczane bezposrednio
do fabryki — bez potrzeby ich sktadowa-
nia. W ciggu nastepnych trzech dni wraca
30 paletz butelkami napetnionymi winem,
by na koniec, po trwajagcym ok. 60 dni skta-
dowaniu, ,trafi¢c do naszych odbiorcéw,
gféwnie z Francji, Stanéw Zjednoczonych
iAzji”dodaje Tatiana Rey-Landriq.

llos¢ gotowych produktéw wydawa-
nych z magazynu zalezy od liczby i wiel-
kosci zamowien, jednakze zazwyczaj jest
to 20 - 30 palet miesiecznie, cho¢ bywa-
ja okresy wiekszego zapotrzebowania.
Zamowienia, zawierajgce przewaznie po
10 - 12 pozydji, przygotowuje sie juz w za-
ktadzie produkcyjnym.Butelkisg napetnia-
ne zgodnie z otrzymanymi zamowieniami.
W ten sposéb wielko$¢ produkgji jest do-
stosowywana do zapotrzebowania, dzieki
czemu nie ma potrzeby sktadowania nad-
wyzektowaru.



Wykorzystanie kubatury budynku
Vignerons de Tautavel Vingrau, ze wzgledu
na specyfike branzy, posiada w swojej ofer-
cieniewiele, bozaledwie 27, pozycji asorty-
mentowych, ale na kazda z nich przypada
spora liczba palet. Dlatego najdogodniej-
szym w tym przypadku rozwigzaniem jest
system sktadowania akumulacyjnego za-
pewniajacy optymalng pojemnos¢.

Magazyn zostat wyposazony w blok 3-po-
ziomowych regatéw do sktadowania aku-
mulacyjnego o wysokosci 5 m i szerokosci
13 m. Mieszczacych 15 palet na gtebokos¢
w 27 kanatach, przy czym w kazdym jest
sktadowana jedna pozycja asortymento-
wa. Taka gtebokos¢ pozwolita wykorzystac
cata dostepna powierzchnig, by uzyskac
jaknajwieksza pojemnos¢.

System sktadowania akumulacyjnego za-
pewnia jeszcze wiecej korzysci, jesli re-
gaty sa obstugiwane za pomocg pétauto-
matycznego systemu Pallet Shuttle, czyli
autonomicznego wozka, ktéry transportu-
je palety wewnatrz kanatéw, usprawniajac
pobieranie i odktadanie towaru. Jak za-
uwaza Tatiana Rey-Landriq, ,system ten
gwarantuje szybka obstuge palet i maksy-
malne bezpieczenstwo”.

Naprzeciw bloku regatéw zostat zamonto-
wany podest o wysokosci 4 m, ktéry zwiek-
szyt powierzchnie magazynowg o 75 m?po-
przez utworzenie dodatkowej kondygnacji.
Na podescieipod nim, bezposrednio na po-
sadzce, sktadowane sg opakowania.

W zaledwie 27 kanatach
o gtebokosci 13 m miesci
sie ponad 400 palet

o wadze 915 kg kazda

Tatiana Rey-Landriq
Asystentka Handlowa w Vignerons de Tautavel Vingrau

»Dzieki systemowi Pallet Shuttle przyjmowanie i wydawanie tadunkéw przebiega duzo sprawniej niz w przypadku innych

systemow sktadowania akumulacyjnego. Mamy réwniez staty podglqd stanu magazynowego, a tym samym skuteczng
kontrole nad catym towarem”.
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Sposob dziataniasystemu
PalletShuttle

Jak zauwaza Tatiana Rey-Landriq, ,opera-
torzy zyskali komfort pracy”, nie musza bo-
wiem wjezdza¢ do kanatéw, aby odtozy¢
czy pobrac tadunek, poniewaz robi to au-
tomatyczny wézek Pallet Shuttle, skracajac
czasobstugipalet.

Zadaniem operatora jest zatem dostarcze-
nie palety z towarem na poczatek kanatu
albojejodebranie orazuruchomienie wéz-
kaPalletShuttle.

Sterowanie wézkami Pallet Shuttle odby-
wa sie za pomoca tabletéw z tagczem wi-fi.
Korzystajac z nich, operatorzy moga wska-
zywac liczbe palet do pobrania, przepro-
wadza¢ inwentaryzacje oraz zarzadzad
uprawnieniamiuzytkownikéw.
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KorzyscidlafirmyVigneronsde Tautavel Vingrau

- Optymalne wykorzystanie kubatury: zaréwno system sktadowania akumulacyjnego Pallet Shuttle,
jak i podest maksymalnie wykorzystuja dostepna powierzchnie i wysoko$¢, zapewniajac wiekszg
pojemnos$¢ magazynowa.

- Sprawny system magazynowy: system Pallet Shuttle utatwia pobieranie i odktadanie palet, ktére sg
sktadowane przez ok.60 dni.

- Maksymalna wydajnos¢: Skrocenie czasu potrzebnego na obstuge tadunkéw na regatach pozwolito
uzyskac wieksza wydajnos¢ magazynowa.

Danetechniczne

Pojemno$¢ magazynowa 405 palet
Wymiary palety 800x 1200 mm
Maksymalna waga palety 915 kg
Wysokos¢ regatow 5m
Gtebokos¢ kanatéw 13m
Wysokos$¢ podestu 4m
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