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Good Food, Good Life Przypadek praktyczny: Nestle
Nescafé Dolce Gusto: zfabryki do filizanki w najkrotszym
mozliwym czasie

Lokalizacja: Hiszpania
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Fabrykakawy Nescafé zlokalizowana
w katalonskiej Gironie jest jednym
znajwiekszych naswiecie zaktadow
produkcyjnych nalezacych do Nestlé.
Obiekt podlegastatejrozbudowie
wrazze zmieniajacymisie potrzebami
rynku, dlatego wspétpraca
MecaluxuiNestlé trwa od 1990 roku.
Obejmuje projektowanieiwdrazanie
najskuteczniejszych rozwigzan,
ktérych celem jestusprawnianie
procesulogistycznego niezbednego
dlarozwojuNestlé.




Ofirmie Nestlé

Nestlé, najwiekszy na sSwiecie koncern
z branzy spozywczej, prowadzacy sprze-
daz w okoto 190 krajach na $wiecie. Oferta
Nestlé obejmuje ponad 8000 marek takich
produktéw jak m.in. odzywki dla dzieci,
wody mineralne, ptatki $niadaniowe, kawa
rozpuszczalna, herbata, mleko w proszku,
wyroby cukiernicze, czekolady oraz karmy
dlazwierzat.

Nestlé posiada obecnie dziesie¢ fabryk
w pieciu regionach autonomicznych
Hiszpanii. Zaktady te wyrdzniaja sie wysoka
wydajnoscig — az 44% ich produkgji trafia
narynkiinnychkrajow.

Jedna z nich jest fabryka w Gironie, ktéra
powstata juz 1968 roku. Produkuje sie tutaj
kawe rozpuszczalng Nescafé, a od 2009 ro-
ku rowniez kapsutki Dolce Gusto. W ostat-
nich latach obiekt odnotowuje znaczacy
wzrost produkgji i jest dzis najwieksza na
Swiecie fabryka kawy rozpuszczalnej nale-
zacadoNestlé.

Pod istniejaca od 1938 roku marka Nescafé
na przestrzeni lat powstato wiele innowa-
cyjnych produktéw o réznych smakach, na
kazdakieszeninakazda okazje.

WspotpracaMecaluxuiNestlé
Wspétpracaobu firm rozpoczeta sie w 1990
roku, kiedy to Mecalux zbudowat w giron-
skiej fabryce automatyczny magazyn sa-
monos$ny do sktadowania palet.

Magazyn samonosny to obiekt, ktérego konstrukcje
nosng tworza regaty. Utrzymujg one ciezar wiasny,
sktadowanych fadunkoéw, oktadziny scianidachu,

a takze obcigzenia przenoszone przez uktadnice
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Obiekt mierzy 25 m wysokosci i 107 m dtu-
gosci. W siedmiu korytarzach z regatami
o pojedynczej gtebokosci po obu stronach
miesci sie 16 380 palet zgotowymi produk-
tamiprzeznaczonymido wysyiki.

Kilkanascie lat po6zniej, w 2006 roku,
Mecalux zbudowat nieopodal drugi maga-
zyn samonosny, o wysokosci 21 m. Sktada
sie on z dwéch korytarzy z regatami o po-
jedynczej gtebokoscii miesci 740 kontene-
réw zsurowcami.

Magazyn ten jest dostosowany do wielko-
$ciiinnych cech sktadowanych tu kontene-
réw o wymiarach 1210 x 1060 x 1810 mm.
Przyjecia i wydania towaru odbywaja sie
automatycznie, za pomoca przenosnikéw,
ktére transportuja kontenery bezposred-
nio na koniec korytarzy. Kontenery nie ma-
ja ptdz, dlatego aby utatwic¢ ich przemiesz-
czanie na przenos$nikach, ustawia sie je na
paletach.

Potki regatéw sa natomiast wyposazone
w specjalne podstawy, dzieki czemu konte-
nery moga by¢ na nich sktadowane bez ko-
niecznoscistosowania palet.



NescaféDolce Gusto

W 2005 roku Nestlé wprowadzito do sprze-
dazy kapsutki z kawg i herbatg do eks-
preséw cisnieniowych. Pierwsza fabryka
kapsutek Nescafé Dolce Gusto powstata
w Wielkiej Brytanii. Dobre przyjecie pro-
duktu w Hiszpanii zaowocowato decyzja
o rozpoczeciu produkgji w Gironie, aby za-
pewni¢ szybsze dostawy kapsutek na hisz-
panskirynek.

Nestlé rozbudowato wiec zaktad produkcyj-
ny w Gironie i obok istniejgcego obiektu po-
wstataw 2009 roku fabryka kapsutek Nescafé
Dolce Gusto.Dziekiwspétpracy zMecaluxem
zakfad zostat rozbudowany i dostosowa-
ny do nowych wymagan stawianych przez
Nestlé.Prace odbywaty sie wkilku etapach.

Pierwszyetap

Nestlé zwrécito sie do Mecaluxu o wyko-
nanie potaczenia nowej fabryki kapsutek
Nescafé Dolce Gusto z magazynem go-
towych produktéw za pomoca wydajne-
go systemu transportu bliskiego, ktory
zapewnitby staty przeptyw tadunkéw z fa-
brykidomagazynu.Projektbytsporymwy-
zwaniem, poniewaz wymagat potaczenia
dwodch hal oddzielonych od siebie ulica.
Mecalux zaproponowat wiec budowe tgcz-
nika w postaci krytej estakady na wysoko-
$ci 6 m, ktora potaczytaby oba budynki za
pomoca poprowadzonego wewnatrz niej
systemu przenosnikéw.

Rozwiazanieto nie przeszkadzawnormalnej
komunikacji na powierzchni, a produkty nie
sgnarazone naniekorzystnewarunkimeteo-
rologiczne. Przenosniki rolkowe transpor-
tujg towar z predkoscia 20 m/min. Sg w petni
zautomatyzowane, a poniewaz funkcjonuja
przy minimalnym udziale operatoréw, po-
zwalajg wyeliminowac btedy, jakie zwykle
towarzyszarecznejobstudze procesdw.

Przenosnikii windy znacznie przyspieszajg transporttadunkoéw do poszczegolnych
punktow procesu produkgcji
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Drugietap

W 2011 roku zostaty zamontowane dodat-
kowe dwie windy taczace obie kondygna-

cjezaktadu.

Do wind towar jest dostarczany przenosni-
kami poprowadzonymi géra na wytrzyma-
tejkonstrukcjizapewniajgcejich stabilnosc.

Dziekitemu mozliwe byto maksymalne wy-
korzystanie przestrzeni dostepnejw obiek-
cie. Pozwolito to réwniez zapobiec kolido-
waniu transportu z innymi czynnosciami
odbywajacymisiewfabryce.
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Poniewaztacznik
znajdujesiena
wysokosci, naobu
jego koncach zostaty
zamontowane windy,
ktore dostarczaja
palety na odpowiedni
poziom
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Trzecietap

W 2012 roku, z uwagi na wzrost sprzedazy
kapsutek Dolce Gusto, Nestlé staneto przed
koniecznoscia zwiekszenia intensywno-
$ci przeptywu palet z fabryki do magazynu
produktéw gotowych.

W tym celu Mecalux dostarczyt kolejna
winde, ktéra zostata zamontowana przy
wyjsciu z linii produkcyjnej, dzieki czemu
uzyskano dwukrotnie wiekszy przeptyw
palet.
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Windy, ktére moga
transportowac po

dwie palety (jednaza
druga), wrelatywnie
krétkim czasie obstuguja
tadunki z produktami
schodzacymi zlinii
produkcyjnej
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Czwartyetap

Kolejnym etapem wspétpracy byto wykona-
nie pofaczenia zaktadu produkcyjnego z ha-
la wysytek, tak aby mozna byto kierowac tam
gotowe produkty bezposrednio, z pominie-
ciem magazynu. Mecalux zainstalowat do-
datkowe wyjscie w systemie przenosnikéw
wychodzacych z fabryki, ktére biegna taczni-
kiemwkierunkumagazynu.Palety ztowarem
nie trafiajg jednak do magazynu, lecz do win-
dy, ktérazwozije wdotdo haliwysytkowej.

Automatyzacja hali wysytkowej pozwolita
zwiekszy¢ wydajnos¢ wszystkich odbywa-
jacychsietutajczynnoscizapomocanaste-
pujacychrozwiagzan.

—

. Strefa ukladaniapaletnapaletachba-
zowych. Wézek wahadtowy dostarcza
palety do szesciu przenosnikéw, ktory-
mi sg one kierowane do automatyczne-
go urzadzenia stuzacego do ustawiania
mniejszych palet z towarem na wiek-
szych paletach bazowych.

2.Kanaty buforowe. Inny woézek waha-
dtowy odbiera palety ustawione na pale-
tach bazowych i dostarcza je do szesciu
przeptywowych kanatéw buforowych
utworzonych z przeno$nikéw rolkowych
olekkim spadku. System ten stuzy do gru-
powania paletwedtugzamowien lubtras.

3.Strefa buforowa na posadzce.
Naprzeciwko kanatéow buforowych zo-
stata utworzona strefa buforowa, gdzie
palety sa przygotowywane do zatadun-
ku na ciezaréwki. Pozwala to wyelimino-
wac koniecznosc¢ oczekiwania na wyjscie
towaruzmagazynu.

Strefaukiadaniapaletna
paletachbazowych

Kanatybuforowe
Strefabuforowanaposadzce

Obszar przysztejrozbudowy
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System buforowy manacelu
pogrupowanie palet wedtug zaméwien
lub tras, aby usprawnic¢ zatadunek towaru
na ciezaréweki
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Piaty etap

Obok haliwysytkowej usytuowany jest ma-
gazyn workéw kontenerowych, tak zwa-
nych big bag, zawierajacych surowce. Dla
utatwienia transportu i skladowania worki
teumieszczanesgnapaletach.

Palety trafiajg do magazynu przenosnika-
mi, przechodzac przez stanowisko kontro-
Ine, gdzie sprawdza sie ich stan oraz wage
iwymiary pod katem spetnianiawymogoéw
jakosciobowigzujacychwmagazynie.

Nastepnie winda dostarcza je na gérna
kondygnacje, gdzie znajduja sie dwa bloki
regatéw wjezdnych.

Regaty te maja wysoko$¢ 6,5 mi sg podzie-
lone natrzy poziomy.Kazdy poziomtworza
wykonane ze stali galwanizowanej o wyso-
kiej wytrzymatosciszyny nosne, naktérych
umieszczane sg paletyzworkamibigbag.
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Oprogramowanie sterujace

Z uwagi na wielkos¢ zaktadu produkcyj-
nego Nestlé zasadnicze znaczenie ma
oprogramowanie, ktére koordynuje prace
wszystkich automatycznych urzadzen.

Mecalux wdrozyt w obiekcie modut steru-
jacy Galileo, ktory kieruje ruchem przeno-
$nikéw, wézkéw wahadtowychiwind, gwa-
rantujacich ciagtaiprawidtowa prace.

Galileo wyposazony jest w bardzo intuicyj-
ny interfejsizapomoca systemu SCADA sy-
muluje proces produkcyjny w zautomaty-
zowanym obiekcie.

Program jest potaczony na state z syste-
mem zarzadzania magazynem i systemem
planowania zasoboéw przedsiebiorstwa
(ERP) i komunikuje sie z nimi w obu kierun-
kach, wymieniajac dane, dzieki czemu za-
ktad produkcyjny Nestlé osigga maksymal-
nawydajnos¢wszystkich procesow.
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KorzyscidlafirmyNestlé

- Efektywny system transportowy: przenosniki zapewniaja bardzo szybkie przemieszczanie towaru do
poszczegdlnych strefzaktadu produkcyjnegoimagazynu.

- Szybki przeptyw towaru: automatyczny system przenosnikéw i wind pozwala uzyska¢ odpowiedni
przeptywtadunkdw.

- Bezpieczenstwo: ruchome elementy urzadzen transportowych sg odpowiednio zabezpieczone, co za-
pobiegawypadkomiuniemozliwia dostep oséb nieupowaznionych.

Datostécnicos

Equiposdemanutencion

Transportadoresautomaticos

Elevadores

Lanzaderas
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