T MECALUX

) NOVARTIS

Przypadek praktyczny:Novartis
Wizja przysztosci, technologia i bezpieczenstwo lekow

Lokalizacja: Polska

W branzy farmaceutycznejpetnaidoktadnakontrolanad sktadowanym towarem jest szczegélnieistotna, poniewaz
pozwalazachowacwitasciwoscilekowiwyeliminowacryzyko btedéw w catym procesie magazynowym.Z pomoca
Mecaluxu miedzynarodowy koncern Novartis uruchomitniedawno w Polsce nowy, w petni zautomatyzowany magazyn
samonosny mieszczacy 14 304 palety.
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Specyfikasktadowania produktow
farmaceutycznych

Sektor zdrowia ulega niespotykanym do-
tad przeobrazeniom, ktérych przyczyna
jest koniecznos¢ realizowania polityki do-
stosowan gospodarczych i sprostania no-
wym tendencjomrynkowym.

W wyniku tego procesu przedsiebiorstwa
takie jak Novartis stojg przed wyzwaniem
zwiekszenia wydajnosci przy jednocze-
snej optymalizacji kosztéw i ciggtym do-
skonaleniu standardéw jakosciowych, aby
zaspokoic¢ potrzeby pacjentéw.

Novartis stale inwestuje w doskonalenie
proceséw oraz unowoczesnianie fabryk
i magazyndéw, aby moéc zagwarantowac
petnag skutecznos¢ swoich produktow.
Jak wyjasnia Tomasz Marchewa, Dyrektor
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ds. Zarzadzania tancuchem Dostaw, fir-
ma staneta przed koniecznoscig rozbudo-
Wy magazynu przy centrum pakowania le-
kow w Strykowie koto kodzi, aby, zwiekszyc
tempo rozwoju i wzrostu sprzedazy aby méc
zaspokoic rosnqgce zapotrzebowanie na pa-
kowanew Polsceprodukty.”

[

,Nowy magazyn stanowi integralnq czes¢
nowoczesnego zaktadu pakujgcego w Stry-
kowie”, gdzie odbywa sie pakowanie pro-
duktéw gotowych przeznaczonych do
dystrybugji. Dlatego , decyzja o budowie ma-
gazynu byta podyktowana réwniez koniecz-
noscig maksymalnego zwiekszenia wydajno-
sci procesu pakowania” — dowiadujemy sie
od TomaszaMarchewy.

Lokalizacja magazynu ma bezposredni
wptyw na funkcjonowanie taricucha do-
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staw kazdej firmy, ale w przypadku przed-
siebiorstw farmaceutycznych jest szcze-
golnie istotna, poniewaz zalezy od niej
ludzkie zdrowie. W dystrybucji lekéw waz-
na jest zatem szybkos¢, aby mogty one do-
trze¢ naczasdo pacjentéw.

Novartis ma w tym wzgledzie przewage,
jego polski magazyn jest bowiem usytu-
owany w samym centrum kraju ,w poblizu
waznych weztéw komunikacyjnych, co jest
niezwykle korzystne” — wskazuje Tomasz
Marchewa.

Sktadowanieidystrybucja produktéw farma-
ceutycznych nie sg fatwym zadaniem, gdyz
trzeba zapewni¢ odpowiednie warunki, aby
zachowaty one swoje wiasciwosci i skutecz-
nos¢. Na przyktad temperatura przechowy-
wanialekdw, niemoze przekraczac¢ 25°C.
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W petnizautomatyzowany proces
magazynowy

Mecalux wybudowat automatyczny ma-
gazyn samonosny o powierzchni 1980 m?2
i wysokosci 27 m ktéry stanowi jeden z ele-
mentéw catosci kompleksu produkcyjnego.
Transport pétproduktéw z magazynu do fa-
bryki oraz produktéw gotowych w odwrot-
nym kierunku przebiega szybko i sprawnie,
poniewazobiektyte saze sobapotaczone.

Po obu stronach czterech korytarzy
o dtugosci 70 m usytuowane s3 rega-
ty o podwdjnej gtebokosci mieszczace
14 304 palety z produktami gotowymi,
potproduktami i opakowaniami. Pomimo
zréznicowania pod wzgledem przezna-
czenia i innych cech towar zawsze trafia
na wiasciwy regat dzieki opracowanemu
przez Mecalux systemowi zarzadzania ma-
gazynem, ktéry wyznacza miejsce sktado-
waniadlakazdego produktu.

Oprogramowanie magazynowe Easy WMS
wskazuje uktadnicom miejsca, w ktérych
majg umiesci¢ towarlub zktérych nalezy go
pobrac. Urzadzenia te pracuja z predkoscia
160 m/min w poziomie i 46 m/min w pionie,
a kazde z nich w ciggu godziny moze wyko-
nac¢ 24 cykle kombinowane (24 palety po-
brane i 24 palety odtozone), co jak zauwaza

Tomasz Marchewa, ,usprawnia prace i za-
pewniaciggtos¢ procesu produkcyjnego.”

Automatyzacja wszystkich procesow przy-
niosta Novartisowi szereg korzysci, ktd-
re wymienia Dyrektor ds. Zarzadzania
tancuchem Dostaw, a wsrdd nich przede
wszystkim ,wieksze bezpieczeristwo pra-
cownikéw i tadunkdw, nizsze koszty utrzy-
mania, lepszq kontrole nad wszystkimi czyn-
nosciami i catym przeptywem towaru oraz
wiekszq pojemnos¢ magazynowq w porow-
naniu z konwencjonalnymi systemami ma-
gazynowymi.”

Ponadto automatyzacja przeptywu ftadun-
kow wyeliminowata koniecznos¢ recz-
nej obstugi towaru, gwarantujac najwyz-
sze standardy bezpieczenstwa ludzi oraz
produktéw, co jest niezmiernie wazne
w przypadkulekow.

Jak zapewnia Tomasz Marchewa, ,ma-
gazyn jest bardzo nowoczesny, a jego po-
jemnos¢ spetnia potrzeby firmy.” Poniewaz
koncern na miare Novartisu musi myslec¢
perspektywicznie, w projekcie magazy-
nu zostato przewidziane miejsce umozli-
wiajace jego rozbudowe, gdy zajdzie taka
koniecznos¢ z uwagi na wzrost produkgji
isprzedazy.

Nowy automatyczny magazyn samonosny
Novartisu mierzy 27 m wysokoscii miesci 14 304 palety
z produktamifarmaceutycznymi

Strefa pracy urzadzen automatycznych zostata wygrodzona panelami siatkowymi gwarantujacymi

bezpieczenstwo pracownikow.
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Tomasz Marchewa
Dyrektor ds. Zarzadzania
tancuchem Dostaw w firmie
Novartis

,WybdrMecaluxu jako wykonawcy
automatycznego magazynu
samonosnego dla naszej firmy byt
podyktowany takimi czynnikamijak:
bogate doswiadczenie tej firmy

w licznych projektach realizowanych
w krajuiza granicq dla przedsiebiorstw
zréznych branz, dostepnosc¢lokalnego
serwisu, atrakcyjna cena, a takze to, ze
komponenty zastosowane do budowy
obiektu zostaty wyprodukowane

w Polsce, co stanowi dla nas bardzo
pozytywny aspekt.”
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Przenosniki
automatyczne
zapewniajg efektywnosc
i bezpieczenstwo
transportu
farmaceutykéw

Uktadarka pustych paletakumulujenosni-

ki, uktadajacjewstosdziekiwbudowane-
musystemowipodnoszenia.W celuichwyje-
ciapodajnikumieszczapaletypojedynczona
przenosnikach.Systemtenpozwalazachowac
odpowiedniajakos¢paletiutrzyméporzadek
wmagazynie,atakzezwieksza
bezpieczenstwooperatorow.
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Dolnaigérnakondygnacjasapotaczonedwiemawindami,jednaznichobstuguje

strefe pakowaniawblistry, drugawkartony.

Gornakondygnacja

Tutaj magazyn taczy sie z fabryka. Trans-
port towaru miedzy oboma obiektamiod-
bywa sie za pomoca wézkdéw sterowanych
automatycznie (AGV).Jak wyjasnia Tomasz
Marchewa, urzadzenia te zastosowano
dlatego, ze ,automatyzacja byta kwestiq
priorytetowgq, takze jesli chodzi o transport
wewnetrzny.”

Wozki samojezdne petniag w magazynie
Novartisu funkcje, ktére w obiektach nie-
zautomatyzowanych realizuja operatorzy
kierujacy tradycyjnymi wézkami widtowy-
mi. Poza takimi korzysciami jak szybkos¢
i bezpieczenstwo transportu ,pojazdy te
zajmujq jedynie niezbednq przestrzen i nie
generujq niepotrzebnego ruchu w koryta-
rzach”, poniewaz poruszaja sie tylko wy-
znaczongdlanichtrasa.

W obiekcie odbywa sie réwniez pakowa-
nie sktadowanych produktow. Wozki AGV
transportujg towar do automatycznej owi-
jarki — owiniecie foliag pozwala bowiem
zapewnic¢ stabilnos¢ tadunku na palecie.
Ponadto w tym miejscu drukowane sg ety-
kiety, ktére nakleja sie na spaletyzowany
towar,aby umozliwi¢jegoidentyfikacje.

Wézki AGV realizuja
automatyczny transport
tadunkoéw miedzy
zaktadem produkcyjnym
amagazynem

Magazyn przy zaktadzie produkcyjnym
Nowy magazyn Novartisu sktada sie
zdwdch poziomoéw, ktére petnig odmien-
ne funkgcje, a na kazdym z nich odbywaja
sieinne etapy procesu magazynowego:

Dolnakondygnacja

Tutaj odbywaja sie przyjecia pétproduk-
téw do magazynu, zaréwno od dostaw-
cow, jakizinnych zaktadéw Novartisu.

Stad réwniez nastepuje wydawanie i wy-
sytka produktéw gotowych przeznaczo-
nych do sprzedazy w ponad 60 krajach na
Swiecie.



KorzyscidlafirmyNovartis

- Nowoczesne centrum pakowania: dla Novartisu kwestie priorytetowa stanowito utworzenie strefy
pakowania produktéw gotowych pochodzacych z fabryki, wspierang przez automatyczne rozwigzania
logistyczne.

) NOVARTIS

- Maksymalna wydajnos¢: wszystkie czynnosci odbywajace sie w nowym magazynie sa w petni zauto-
matyzowane, dzieki czemu uzyskano przeptyw towaru, ktéry pozwala szybko i sprawnie zaopatrywac
odbiorcow.

- Bezpieczenstwo: automatyzacja wyeliminowata koniecznosc¢ recznej obstugi towaru, czego efektem
jestbrak pomytek, zapewnienie najwyzszego stopnia bezpieczenstwa pracownikow.

Danetechniczne

Pojemnos¢ magazynowa 14304 palety
Wymiary palety 800x 1200 mm
Maksymalna waga palety 700 kg
Wysokos¢ regatow 27m

Dtugosé regatow 70m

Liczba uktadnic 3
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