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Przypadek praktyczny:PCAMI
Skuteczna taktyka kompletacji w hiszpanskim wojsku

Lokalizacja: Hiszpania




Mecaluxwyposazytjednazhal ParkuiCentrumIntendenckiego Zaopatrzenia
Materiatowego (PCAMI) hiszpanskiejarmii wregaty przeptywowe do kompletacji
isystem przenosnikow. Celem oburozwiagzan jest usprawnienie gldwnego procesu
odbywajacego sie wtym obiekcie,a mianowicie przygotowywaniazamoéwien.

OPCAMI

Park i Centrum Intendenckiego Zaopatrze-
nia Materiatowego (Parque y Centro de
Abastecimiento de Material de Intendencia
—PCAMI) to powstataw 1873 roku jednostka
logistyczna hiszpanskich wojsk ladowych.
Jej zadaniem jest zaopatrywanie armii
w sprzet i wyposazenie konieczne do sku-
tecznegowypetniania powierzonych misji.

Jednostka potrzebowata systemu maga-
zynowego, ktéry zagwarantowatby szyb-
kieisprawne przygotowywanie zamdwien
w obiekcie zlokalizowanym w Madrycie.
W magazynie tym skfaduje sie bardzo duzo
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pozycji asortymentowych, obejmujacych
umundurowanie i ekwipunek Zzotnierzy
oraz wszelkiego rodzaju sprzet kwaterun-
kowy, koszarowyipolowy.

Rozwiazanie

Po doktadnym przeanalizowaniu wyma-
ganzleceniodawcy Mecalux dostarczyttrzy
bloki regatéow poétkowych przeptywowych
i system przenosnikéw. Dzieki tym rozwig-
zaniom przygotowywanie zaméwien od-
bywasie bardzo sprawnie, poniewazopera-
torzy niemusza przemieszczac sie po catym
magazynie, aby zebrac¢artykuty wchodzace
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w sktad poszczegdlnych zamoéwien, lecz
pracujajedyniew okreslonych strefach.

Wzdtuz trasy przenosnika zostato utwo-
rzonych sze$¢ stanowisk kompletacyjnych:
cztery skupione jedno naprzeciw drugie-
go po obu stronach gtéwnego przenosnika
idwa pojedyncze.

Stanowiska kompletacyjne wyposazone
sg w stoty rolkowe, na ktérych operatorzy
recznie ustawiaja pojemniki w dogodnej
dla siebie pozycji. Do kazdego stanowiska
przypisana jest okreslona liczba regatéw
i operatoréw, ktéra mozna zmieni¢ w zalez-
nosci od biezacej liczby zamoéwien. Za po-
mocg recznego terminala operator identy-
fikuje zamowienie, ktére bedzie realizowat.
Nastepnie komputer wskazuje, jakie pro-
duktynalezy pobra¢,abyje przygotowac.




Gdy artykuty wchodzace w sktad zaméwie-
nia zostana zebrane w pojemniku przy jed-
nym ze stanowisk, jest on umieszczany na
gtéwnym przenosniku, ktéry kieruje go
automatycznie do kolejnego stanowiska,
gdzie zamdwienie jest uzupetniane pozo-
statymiproduktami.

Regaty majg wysokos¢ 2,5 m i sktadajg sie
z czterech poziomoéw. Pétki zbudowane sg
z lekko nachylonych biezni rolkowych, co
sprawia, ze umieszczone na nich kartony
przesuwaja sie samoczynnie w strone ko-
rytarzaobstugowego.Od strony korytarza
regaty zakoriczone sg tacami o wiekszym
nachyleniu niz pozostata czes¢ regatu, co
utatwia dostep do produktéw znajduja-
cychsiewewnatrzkartonéw.

Regaty wyposazone sg
w system ‘pick-to-light’,
ktdry znaczaco poprawia
efektywnos¢ kompletacji.
Pod kazda lokalizacja
naregale umieszczony
jestwyswietlacz, ktory
wskazuje operatorowi,
ile produktéw powinien
wyjacz poszczegodlnych
kartonow

Uzupetnianie stanumagazynowego

Uzupetnianie stanu magazynowego od-
bywa sie w korytarzu tadunkowym, po
drugiej stronie regatu. Tutaj operatorzy
uzupetniajg kartony z produktami na po-
szczegolnych poziomach.Duzazaletg tego
systemujest to, ze obie czynnosci - uzupet-
nianie stanu magazynowego i przygoto-
wywanie zamoéwien — moga sie odbywac
jednoczesnie, gdyzniekoliduja ze soba.

Zanim kartony zzapasem produktéw trafia
na regaty przeptywowe, sa sktadowane na
paletach w strefie przylegtej do hali maga-
zZynowe;j.

Automatyczne zarzadzanie
magazynem

WMS wykorzystywany w centrum zaopa-
trzeniowym PCAMI jest potaczony z opra-
cowanym przez Mecalux modutem ste-
rujgcym Galileo, ktéry kieruje ruchem
przenosnikéw przemieszczajacych pojem-
niki do odpowiednich stanowisk komple-
tacyjnych.
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KorzyscidlaPCAMI

- Optymalne wykorzystanie przestrzeni: uktad magazynu zostat zaprojektowany w taki sposéb,
aby maksymalnie wykorzysta¢ dostepng powierzchnieg, uzyskujac w ten sposéb duza pojemnosc
magazynowa niezbednga do sktadowania duzej liczby pozycji magazynowych, a takze poprawiajac
efektywnosc¢ kompletacji.

- Efektywny system przygotowywania zamoéwien: system przenosnikéw optymalizuje prace ope-
ratoréw podczas przygotowywaniazaméwien.

- Minimalizacja btedéw przy kompletacji: system pick-to-light wskazuje operatorom produkty do
pobrania, ograniczajac ryzyko pomytek, jakie zdarzaja sie przy recznej kompletacji.

Danetechniczne

Wysokos¢ regatéw 2,5m
Dtugoscéregatéw 25,3m
Szerokos$c¢regatow 1,7m
Predkosc¢ przenosnika 60m/min
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