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Przypadek praktyczny: Wiirth
Magazyn na wymiar dla firmy Wirth

Lokalizacja: Hiszpania
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Z czterdziesta rocznicg obecnosci miedzynarodowego koncernu Wiirth w Hiszpanii zbiegta sie rozbudowa jego obiektu

w Agoncillo w pétnocnej czesci kraju (La Rioja). Powstat tutajnowy budynek przeznaczony do realizacji przyjec¢i wydan towaru
oraz w petni automatyczny samono$ny magazyn paletowy. Rozwigzania magazynowe zaprojektowat, wyprodukowat
izamontowal Mecalux. Automatyczny magazyn mieszczacy 15 190 palet zapewnia przeptyw 300 palet na godzine, dzieki czemu
Wiirth jest w stanie realizowac terminowe dostawy dla swoich klientow w catej Hiszpanii.



Ponad40latwHiszpanii

Wirth to niemiecka firma zajmujaca sie
sprzedaza wszelkiego rodzaju elemen-
tow mocujacych i zlacznych, narzedzi,
chemii technicznej oraz odziezy roboczej
dla szeregu branz, m.in. dla budownic-
twa, motoryzacji i rolnictwa. Niezwykle
bogata oferta zawiera ponad 125 000 po-
zycji  asortymentowych niezbednych
w warsztatach, na budowach i w wielu in-
nych miejscach. Firma powstata w 1945 ro-
ku w niewielkim Kiinzelsau w srodkowych
Niemczech jako hurtownia $rub. Gtéwna
siedziba do dzi$ miesci sie w tej samej miej-
scowosci, ale Wiirth posiada swoje oddzia-
ty w ponad 80 krajach na pieciu kontynen-
tach, gdzie zatrudnia 74000 0s6b.

1. Rampy zatadunkowo-roztadunkowe

2. Strefabuforowaistrefaweryfikacji przyjetych palet
zawierajacychjedna pozycjeasortymentowa
3. System przenosnikéw (wejsciowychiwyjsciowych)

4.Winda
5. Systemtransportu podwieszanego

6. Dwastanowiska do kompletacji petnych kartonéw
7. Strefaweryfikacji przyjetych paletzawierajacych

kilka pozycjiasortymentowych

8. System przenosnikéw taczacy nowy obiektz

istniejgcymmagazynem
9. Magazyn automatyczny (5 korytarzy)
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W 1977 roku Wirth otworzyt oddziat
w Hiszpanii, by zaspokoi¢ zapotrzebowa-
nie 250 000 tamtejszych klientéw. Centrala
i centrum logistyczne powstaty w miescie
Palau-solita i Plegamans nieopodal Barce-
lony. Drugie centrum logistyczne zlokali-
zowano w Agoncillo w regionie autono-
micznym LaRioja.

Hiszpanski oddziat stat sie jedna z najwiek-
szych spoétek nalezacych do grupy Wirth
(zaraz za centralg w Niemczech). Aby dalej
sie rozwija¢, w ostatnich latach rozbudo-
wat i zmodernizowat centrum logistyczne
w La Rioja. Obok istniejacego juz magazy-
nu powstaty automatyczny magazyn sa-
monosny i budynek ramp roztadunkowo-

-zatadunkowych, powiekszono réwniez
parking dla pracownikéw i gosci. Wiirth
wymagat, aby prace prowadzone w zwigz-
ku z rozbudowa nie zaktécaty normalnego
funkcjonowania centrum logistycznego.
Oto co méwi na ten temat Pedro Montene-
gro, Dyrektor ds. Logistyki w hiszpariskim
oddziale:,Wrazzinzynieramiikierownikami
projektu z Mecaluxu staralismy sie, aby na-
si klienci ani przez chwile nie odczuwali nie-
dogodnosci wynikajqcych z prowadzonych
robét”.

Gornakondygnacja



- WURTH :1 Hi

Pedro Montenegro

W uzgodnionym
Zinwestorem terminie
Mecalux zbudowat
nowoczesny, w petni
automatyczny magazyn

Magazyn spetnia wymogi i obecne oraz
przyszte potrzeby firmy Wirth. W obiek-
cie pozostawiono miejsce umozliwia-
jace przyszta rozbudowe instalacji. Za-
awansowane technologie to jedna z sit
napedowych rozwoju koncernu, nie ina-
czej jest w przypadku tego centrum lo-
gistycznego, ktére zostato wyposazone
W najnowoczesniejszy sprzet — zaréw-
no regaty, jak i urzadzenia transportu bli-
skiego. Transport wewnetrzny w obiek-
cie jest zautomatyzowany i odbywa sie
przy minimalnym udziale operatoréw.
Mecalux zaprojektowat system sktada-
jacy sie z przenos$nikéw, uktadnic, wind
i wézkéw podwieszanych, ktérego zada-
niem jest zapewnienie odpowiedniego
przeptywu fadunkéw, aby firma mogta za-
opatrywac swoich klientéw w jak najkrét-
szym czasie. Mecalux zadbat z najwyzsza
starannoscia o kazdy detal — nawet o kolo-
ry dostarczonychregatéwiurzadzen trans-
portu bliskiego, ktére przybraty barwy fir-
mowe Wirtha: czerwienibiel.

Dyrektor ds. Logistyki w firmie Warth Hiszpania

,Odpowiednipartner tow biznesie podstawa. Szukalismy firmy,
zktdrg moglibysmy sie identyfikowacipodjqc dtugoterminowq
wspoftprace, by wspdlnie realizowac duze projekty. Dla nas takim

partnerem okazat sie Mecalux”.

mecalux.com 3



Magazyn samonosny

Na tle pozostatych budynkéw automa-
tyczny magazyn samonosny wyrdznia
sie rozmiarami. Obiekt ma 26 m wysoko-
$ci, 115 m dtugosci i 23 m szerokosci. Bez-
btedna obstuga ponad stu tysiecy pozycji

Nowy magazyn
wykonany dla firmy
Wirth miesci 15 190 palet
i obstuguje przeptyw

300 palet na godzine

(150 wchodzacych

i 150 wychodzacych)

asortymentowych to duze wyzwanie dla
przedsiebiorstwa. Ponadto niezbednym
warunkiem byto maksymalne wykorzysta-
nie dostepnej powierzchni magazynowej,
aby uzyska¢ jak najwieksza pojemnosc.
Pedro Montenegro zauwaza: ,Jedng z naj-

wiekszych zalet rozwigzania dostarczonego
przez Mecalux jest to, ze na zaledwie 3500 m?
mozemy pomiesci¢ az 15 000 palet. W trady-
cyjnym magazynie, jakim dysponowaliSmy
dotychczas, bytoto po prostu niemozliwe”.

Regaty o pojedynczej gtebokosci roz-
mieszczone sg po obu stronach pieciu ko-
rytarzy, z ktérych kazdy obstugiwany jest
przezjednauktadnice.Urzadzeniate prze-
mieszczajq towar z predkoscig 220 m/min
w poziomie i 54 m/min w pionie, wykonu-
jac w ciggu godziny 300 cykli kombino-
wanych, tzn. jednoczesnych wejsc i wyjs¢
palet.

Mecalux dostarczyt rowniez swoj autor-
ski system zarzadzania magazynem, Easy
WMS, ktéry wspotpracujac z systemem in-
formatycznym wykorzystywanym przez
Wiirth, kieruje procesem magazynowym
i monitoruje kazdy produkt, poczawszy
od momentu jego przyjeciaaz powydanie
zZmagazynu.

4 mecalux.com
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Jednokolumnowa uktadnica o pojedynczejglebokoscii predkosci przemieszczania 220 m/min w poziomie i 54 m/min w pionie.
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Budynekprzylegty domagazynu
Pomiedzy nowym magazynem a maga-
zynem juz istniejgcym powstat budynek
o wysokosci 15 m sktadajacy sie z dwéch
kondygnacji, z ktérych kazda przeznaczo-
najestdoinnychzadan.

Dolnakondygnacja

Na dolnej kondygnacji odbywaja sie za-
rowno przyjecia, jak i wydania towa-
ru. Palety trafiajg na 12 ramp zatadunko-

wo- roztadunkowych za posrednictwem
systemu przeno$nikdw z trzema stano-
wiskami wejsciowymi i dwoma wyjscio-
wymi. tadunki te musza przejs¢ przez
stanowisko kontrolne, na ktérym spraw-
dza sie ich wage i wymiary oraz stan tech-
niczny palet (otwory, bloki i ptozy), a tak-
ze dokonuje sie identyfikacji produktow
poprzez odczyt etykiety z kodem kresko-
wym. Na tej kondygnacji sprawdzane sa
przyjete palety zawierajace po jednej po-

zycji asortymentowej, natomiast pale-
ty z bardziej zréznicowanym fadunkiem
s3 tymczasowo sktadowane na regatach
w oczekiwaniu na weryfikacje, ktéra odby-
wa sie nagoérnejkondygnaciji.

Jedna z linii wejsciowych wyposazona jest
w automatyczny podajnik palet pomoc-
niczych, na ktérych umieszcza sie pale-
ty bedace w gorszym stanie technicznym.
Nastepnie, po pozytywnym rezultacie we-
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ryfikacji fadunek jest wwozony winda na
gorna kondygnacje do magazynu automa-
tycznego, skad ta sama winda zwozi pale-
ty na dét do strefy wysytek. Na konicu linii
wyjsciowejzbierane sg palety pomocnicze,
aby mozna byto uzy¢ ich ponownie w stre-
fie przyjectowaru.

Palety opuszczajgce magazyn sa groma-
dzonewedtugzamowienitrasnaposadzce
w strefie buforowejnaprzeciwko ramp.
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W obiekcie zostaty zamontowane dwie
windy o udzwigu 1000 kg: jedna dostar-
cza palety ze strefy przyje¢ na gérna kon-
dygnacje (wejscia do magazynu) i zwozi je

stamtad do strefy wysytek (wyjscia z ma-
gazynu), druga natomiast palety zjezdzaja
z magazynu automatycznego na dolng
kondygnacje starego magazynu.

Puste palety sa dostarczane w celu wykorzystania ich jako palety bazowe dla nosnikéw, ktére nie
przeszty pomysinie weryfikacji stanu technicznego na stanowisku kontroli (bramce PIE).

Oznaczenie CE dowodzi, ze produkty Mecaluxu spetniaja wymogi prawne i techniczne

w zakresie bezpieczenstwa obowigzujace w krajach Unii Europejskiej.

mecalux.com 7



Gornakondygnacja

Na gornej kondygnacji system transpor-
tu podwieszanego przemieszcza palety
do wyznaczonych przez oprogramowa-
nie Easy WMS korytarzy magazynu auto-
matycznego, w ktérych maja by¢ sktado-
wane. System ten odbiera réwniez palety
przeznaczone do wysytki i transportuje
do windy, ktéra zwozi je na dolng kondy-

gnhacje.

Na gérnej kondygnacji odbywa sie kontro-
la palet z wieloma pozycjami asortymen-
towymi sktadowanych czasowo na dolne;j.
Tutaj nastepuje segregacja produktow,
sprawdzenie ich ilosci i identyfikacja, po
czym trafiajag one do magazynu automa-
tycznego.

Przy trasie systemu transportu podwiesza-
nego usytuowane sa dwa stanowiska kom-
pletacyjne, gdzie przygotowuje sie zamo-
wienia skfadajace sie z petnych kartonéw
pochodzacych z magazynu automatycz-
nego. Kwestig priorytetowg byto maksy-
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Wdzki systemu transportu podwieszanego osiggaja
maksymalng predkos¢ 120 m/min i poruszajg sie

po szynie w kontrolowanym tempie, co zapobiega
zatorom i gwarantuje przeptyw 300 palet na godzine

malne usprawnienie tej czynnosci, dzieki
czemu do kazdego stanowiska trafia w cig-
gugodziny nawet 60 palet.

Stanowiska kompletacyjne wyposazone
sq W sprzet niezbedny do przygotowania
zamowien: komputery, drukarki etykiet
i wysiegniki pneumatyczne ufatwiajace
obstuge duzychiciezkich produktéw.

Za pomoca manipulatorow operatorzy
pobieraja produkty wprost z palet dostar-
czonych do stanowisk kompletacyjnych
przez system transportu podwieszanego
i umieszczaja je na paletach z przygotowy-
wanymi zaméwieniami. Na obu stanowi-

skach kompletuje sie w sumie do o$miu za-
moéwien jednoczesnie.

Na goérnej kondygnacji znajduje sie row-
niez system przenosnikéw taczacy no-
wy, automatyczny magazyn ze zbudowa-
nym wczesniej magazynem tradycyjnym
mieszczacym ok. 10 000 palet z produkta-
mi, ktére ze wzgledu na wielko$¢ i rodzaj
(artykuty chemiczne) nie moga by¢ skta-
dowane w magazynie automatycznym.
W tym obiekcie rowniez odbywa sie kom-
pletacja zamoéwien na asortyment sktado-
wany w nim. Produkty potrzebne do skom-
pletowania zamoéwien dostarczane sg na
przenosnikach.



Kiedy grodzie pozarowe sa otwarte przestrzen
pomiedzy przenosnikamiwypetniaja moduty
uchylne zapewniajac ciagtos¢ przeptywu palet.

mecalux.com 9



10 mecalux.com

~ WA

I

System automatycznie generuje etykiety do wysytanych zamoéwien.

Korzysci dla firmy Wiirth

- Maksymalne wykorzystanie powierzchni: Wiirth zwiekszyt pojemnos¢ swojego centrum logistycz-
nego w La Rioja. Nowy magazyn na relatywnie niewielkiej powierzchni miesci 15 190 palet. Ponadto
przewidziano w nim miejsce pod przyszta rozbudowe.

- Nowoczesnosé: nowy magazyn jest w petni automatyczny, co gwarantuje jego bezbtedne i efektywne
dziatanie.

- Przygotowywanie zamoéwien jako glowny proces: w automatycznym magazynie zostata utworzona
strefado kompletacji petnych kartonéw, natomiast system przenosnikéw dostarcza do dotychczasowe-
go magazynu mate produkty potrzebne do skompletowania zaméwien.

Dane techniczne

Pojemnos¢ magazynowa 15190 palet
Wymiary palety 800x 1200 mm
Maksymalna waga palety 1000 kg
Wysokos$¢ magazynu 26m

Dtugos¢ magazynu 15m
Szeroko$¢ magazynu 23m
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