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Zastosowanie pieciu systemow y
sktadowania usprawnia dziatanie  /ABAFOODS

magazynu producenta napojow

KORZYSCI
Firma Abafoodsrozbudowata swojmagazyn centralny w regionie Veneto we Wtoszech. Obiekt - Skuteczna organizacja czterech
zaopatruje centrum produkcyjne oraz przeznaczony jest do sktadowania gotowych produktéw. St'ffs"*la“wani*t“ dOPaij‘éva”ie _
. . . , . . . . optymalnego systemu sktadowania
Mecglux zaprOJektowa’r, wy.produ.kowa’r [ dostar'czy’r piec systemgw sktadowania, zajmujacych catkowitg do produktu, przy uwzglednieniujego
powierzchnie 4 500 m?, zwiekszajgc w ten sposodb przepustowos¢ magazynu do ponad 6 000 palet. parametréw i typu rotacji.
Kraj: Wtochy | Sektor: zywnosé i napoje SOl LR .
wewnatrzmagazynowych: lokalizacja

kazdego zmagazynow jestlogiczna
ioptymalna, biorgc pod uwage procesy
produkcyjne.

* Zwiekszona pojemnosé
magazynowa: optymalizacja
pojemnosci magazynowejdzieki
zastosowaniu gtéwnie systemow
akumulacyjnych.
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Potrzeby Abafoods

Abafoods to wtoski producent napojow
organicznych produkowanych z naturalnych
sktadnikow, takichjakryz, sojalub owies.
Dzieki swoiminnowacyjnym produktom,

w ciggu ostatnich lat firma znacznie zwiek-
szytaeksport.

Zarzad Abafoods postanowit powierzyd¢
firmie Mecalux rozbudowe magazynu,
atymsamym zwiekszenie jego wydajnosci

i efektywnoscioperacji w nim przeprowa-
dzanych, ze wzgledu nawczesniejsza udang
wspotprace przedsiebiorstw w zakresie
rozwigzan logistycznych.
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Budowa magazynu

Magazyn firmy Abafoods zostat podzielony
naczteryroézne strefy: magazyn opakowan
jednostkowychizbiorczych, magazyn pro-
dukcyjny przylegajacy do centrum produkcji
oraz dwa magazyny produktéw gotowych,

w ktoérych sortuje sie produkty w zaleznosci
odichrotacji.Mecalux dostarczyt piec roz-
nych systemoéw sktadowania, z ktérych cztery
to systemy akumulacyjne, umozliwiajace
zwiekszenie pojemnosci magazynudo ponad
6 000 paletordéznychrozmiarachiwadze:

- Regaty wjezdne
- Regaty push-back

- Pétautomatyczny system magazynowania
akumulacyjnego Pallet Shuttle

- Regaty przesuwne Movirack

- Regaty paletowe

Magazyn opakowan jednostkowych
izbiorczych

Dwarodzne systemy sktadowania w jednej
strefie. Regaty push-back, podzielone na

144 kanaty, umozliwiajg sktadowanie do czte-
rech palet na gtebokos¢. Ich obstuga prze-
biegabardzo sprawnieiodbywasie zjednej
strony regatu za pomocg wézkoéw widtowych
wprowadzajgcych palety do kazdego kanatu,
ktore nastepnie przepychane sg dojego

konca. Pierwsza paletaumieszczanajest
nawejsciudo poziomu na wdzku. Operator
pobierakolejng paleteizjejpomoca przepy-
chapoprzednignakolejng pozycje w kanale.
Czynnosctajest powtarzana do zapetnienia
poziomu. Przednia czes¢ szyn, naktorych
sktadowane sg palety jest nieznacznie obni-
zona, coumozliwia przesuwanie sie jedno-
stek tadunkowych do wyjscia pod wptywem
sity grawitacjiw momencie pobrania palety
Z pierwszej pozycji.

Drugim systemem regatowym zainstalo-
wanym w tej strefie sgregaty przesuwne
Movirack, sktadajace sie zjednego poje-
dynczegoiczterech podwdjnychregatéw
(trzy z nich zamontowane na podstawach
ruchomych).

Na podstawach ruchomych zainstalowano
regaty paletowe. Podstawy przesuwaja sie
poszynach,aichruch jest zdalnie sterowany
przez operatora zapomoca pilota. Poziomy
tadunkowe wypetnione sg siatkg, coumozli-



wia sktadowanie nanichréznejjakosci

palet. Jest to system akumulacyjny, ktéry

w petniwykorzystuje dostepng powierzch-
nie poprzezeliminacje korytarzy dostepo-
wych. Bezposrednidostep do kazdejpalety
jest zapewniony przy uzyciu jednego koryta-
rza dostepowego.

W magazynie zastosowano srodki bezpie-
czenstwaw postacizewnetrznychiwe-
whnetrznych barier zabezpieczajgcych oraz
fotokomorek, ktére wstrzymuja ruch pod-
staw w przypadku obecnoscioperatorow
w korytarzu.

Magazyn produkcyjny
Zlokalizowany jest w poblizu centrum pro-
dukcyjnego oraz wyposazony w dwardézne
systemy sktadowania.

W celu dostawy produktéw niezbednych
w procesach produkcyjnych firmy Abafoods,
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Pétautomatyczny system magazynowania
akumulacyjnego Pallet Shuttle jest dostoso-
wany do logistycznych potrzeb Abafoods
oraz dorozmiaru sktadowanych przez firme
towardéw. Jego zastosowanie pozwala zna-
czgco zredukowad czas pracy operatora, jak
réwniez zoptymalizowad pojemnosé maga-
Zynowa.

Magazyn produktéw gotowychnr 2
Przeznaczony jest do sktadowania wysoko
rotujgcych towardw (typ A), ktére sktadowa-
ne sanaregatach wjezdnych.

System ten spetniawymaog firmy odnosnie
maksymalnego wykorzystania powierzchni,
aprzeztozwiekszeniapojemnosci magazy-
nowej, poniewaz wozki widtowe wjezdzajg
dokanatu ztadunkiem, stopniowo zapetnia-
jac caty poziom.

W magazynie zainstalowano rowniez regaty
paletowe w celuumozliwienia bezposred-
niego dostepu do towardw oraz kompletacji
zamowien nanizszych poziomach.

materiaty wykorzystywane do pakowania
i butelkowania sg tymczasowo sktadowane
naregatach wjezdnych.

Natomiast do sktadowania towardéw pozo-
stajgcych w kwarantannie, tj. oczekujgcych
na weryfikacjeikontrole jakosci, przeznaczo-
ny zostat pdtautomatyczny system maga-
zynowania akumulacyjnego, obstugiwany
przez wozek Pallet Shuttle. Po zakonczeniu
kwarantanny, palety sa sortowane wedtug
rotacji,a nastepnie przypisywanajestim
odpowiednialokalizacja.

Magazyn produktéw gotowychnr1
Firma Abafoods posiada dwa magazyny
produktéow gotowych. W pierwszym z nich
przechowywane sg produkty sredniej
iniskiejrotacji (typ BiC). Mecalux wyposazyt
gowtrzyroézne systemy sktadowania: regaty
push-back, wjezdne oraz pétautomatyczny
system Pallet Shuttle.



