20000
pojemnikow
na zaledwie
700 m?

Zbeda Group, wiodacy izraelskiproducent
czescisamochodowych, zmodernizowat
swoje centrumlogistyczne w Rosz ha-
Ajin.Montazautomatycznego magazynu
pojemnikowego zajmujgcego jedynie
5,3%tgcznejpowierzchniobiektu
wystarczyt, by powiekszyé pojemnosé
magazynowa 019 320 pojemnikow.
Kluczowa operacjg wykonywangw tym
magazynie jest kompletacjazamowien,
awdrozenieinformatycznego systemu
zarzadzaniamagazynem Easy WMS firmy
Mecalux pozwala metodgjust-in-time
kazdego dniarealizowac¢ 500 zamodwien,
ktérych odbiorcamisg warsztaty
samochodowe ifabrykiproducentéw
zbranzy motoryzacyjnej.

Kraj: 1zrael | Sektor: motoryzacjaiczesci zamienne
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KORZYSCI

* Szybkie przygotowywanie
zamowien: automatyzacjatransportu
bliskiegoizastosowanie metody
»produkt do operatora” utatwiaja
szybkarealizacje 500 zamodwien
dziennie.

e Zarzadzanieiintegracja: Easy WMS
wdrozony w automatycznym
magazynie pojemnikowymna
biezgco monitoruje stan magazynowy
w19 320 pojemnikach, atakze
zarzadza kazdym etapem procesu,

w tym kompletacja.

* Optymalne wykorzystanie
powierzchni: na zaledwie 700 m?
(5,3% tacznej powierzchnicentrum
logistycznego) miescisie19 320
pojemnikdéw z matymi produktami.




Logistyka nakotach

Dziatajgca od 1965 roku Zbeda Group jest
wiodgcym producentemidystrybutorem
czescisamochodowych w Izraelu. Do grupy
naleza m.in. takie spo6tkijak Sher, Ferromat,
ElromiDrive. Kazda z nich specjalizuje sie

w produkcji okreslonego typu elementéw.

Branza motoryzacyjnawymaga elastycznej
logistykidopasowanejdoindywidualnych
wymogow odbiorcow. Z tego powodu do-
stawcy czesci(tacy jak Zbeda Group) muszg
doktadnie skoordynowac dostawy z pro-
cesem produkcyjnym fabryk samochoddw,
aby zagwarantowad sprawneipunktualne
zaopatrzenie produkcji metodgjust-in-time.

W izraelskim miescie Rosz ha-Ajin Zbeda
Group posiada centrumlogistyczne o po-
wierzchni13 000 m? ktdre zaopatruje nie tyl-
ko fabrykisamochodoéw, ale takze warsztaty
samochodowe. Jak wyjasnia Shuly Bushari,
Wiceprezes ds. Logistyki, obiekt ,,musi
posiadac¢ duza pojemnosdé, atakze sprawny
proces, ktéry umozliwiszybkie przygotowa-
nieiwysytke zamowien”.

Zbeda Group uruchomita centrum logi-
styczne pod koniec 2015 rokuiod tamtego

czasu stalejerozbudowujeimodernizuje,
aby sprostac postepujgcemu wzrostowi
sprzedazy.

Minimum powierzchnii maksimum
pojemnosci

Aby usprawni¢ obstuge matych czesci,
takichjak zawory ifiltry, firma zdecydowata
sie namontaz automatycznego magazynu
pojemnikowego. Rozwigzanie to zajmuje
mata przestrzen, ajednoczesnie pozwala
sktadowad duzaliczbe produktéw. Ponadto
gwarantuje wszystkie korzysci, jakie niesie
automatyzacja:,,minimalizuje ryzyko bteddw
ioptymalizuje obieg tadunkéw w magazynie”
— wylicza Shuly Bushari.Magazyn ma 10 me-
trow wysokosciisktada sie ztrzech korytarzy
z regatamio podwojnej gtebokosci. Dzieki
temu na powierzchnizaledwie 700 m?
sktadowanych jest 19 320 pojemnikdéw

z produktami. W kazdym korytarzu pracuje
uktadnica dwukolumnowa z podwdjnymi
widtamiteleskopowymi.Mechanizmten
pozwalanapobieranieiodktadanie do czte-
rech pojemnikéw jednoczesnie. Dziekitemu
rozwigzaniu znacznie zwieksza sie przeptyw
tadunkéw w magazynie, ktory siega 730 po-
jemnikow na godzine (365 pobranych

i365 odtozonych).

JJ

sAutomatyczny magazyn pojemnikowy to idealne
rozwigzanie umoZzliwiajgce wykonywanie operacji
magazynowych w zakresie przygotowywania
zamowien metoda »produkt do operatora«. Gtowng
jego zaletg jest szybkos¢ kompletacji”.

Shuly Bushari
Wiceprezes ds. Logistyki w firmie Zbeda Group
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Catym procesem odbywajgcym sie w maga-
zynie automatycznym, poczawszy od przy-
jeciatowaru od dostawcow, kieruje opra-
cowane przez Mecalux oprogramowanie
magazynowe Easy WMS. Systemtenwyzna-
cza miejsca sktadowania dla poszczegdlnych
produktéw na podstawieich cechitempa
rotacji. Odpowiednie rozmieszczenie tadun-
kéw w magazynie usprawnia przeptywy oraz
optymalizuje prace uktadniciprzenosnikow.

Naczym polega
przygotowywanie
zamowien falami?

Kompletacja falami polega na przygotowywa-
niu kilku zamodwien jednoczesnie. Do segrego-
wania produktow operatorzy uzywajg wozkoéw
zodpowiednig doiloscizamowien liczba
przegrod lub pojemnikow. W przypadku firmy
Zbeda Group kazdy wozek kompletacyjny ma
dziewied przegrod.

System WMS grupuje zamoéwienia, stosujgc
takie kryteriajak trasa dostawy czy termin wy-
sytki,a nastepnie przydziela wézek kazdemu
operatorowi. Pobierajac z pojemnikéw dostar-
czonych zautomatycznego magazynu zsumo-
wanag liczbe produktdéw, operator rozdziela je na
poszczegdlne zamowienia.

Po zakonczeniu tego etapu woézki ze skomple-
towanymii posegregowanymizamowieniami
trafiajg do strefy konsolidacji, gdzie wystarczy
je zweryfikowad, zapakowac i zaopatrzydé

W niezbedne dokumenty.

Easy WMSjest zintegrowany z systemem
planowania zasoboéw przedsiebiorstwa
(ERP).Umozliwia to zwiekszenie wydajno-
$cizarzadzaniamagazynemirentownosci
catego procesulogistycznego. Ptynna
komunikacjamiedzy obydwoma narze-
dziamisprawia, ze Easy WMS zwyprze-
dzeniem wie, ktére zamaowienia majg by¢
zrealizowaneizlecaich natychmiastowe
przygotowanie.

Kluczowy proces - kompletacja
Przygotowywanie zamadwien to najwazniej-
sza funkcjatego magazynu. Kazdego dnia
ok.500 zamowien jest wysytanych do warsz-
tatéw i producentéw samochoddw w catym
Izraelu. Wiceprezesds. Logistyki podkresla,
ze priorytetem dla Zbeda Group jest,,szybka,
ajednoczesnie tania kompletacja”.

Z tego powodu firma poszukiwatarozwig-
zania, ktdére pozwolitoby w jak najkréotszym
czasie przygotowywac jak najwiecejzamo-
wien. Automatyczny magazyn pojemnikowy
doskonale spetniato zadanie, poniewaz
zostat zaprojektowany tak, aby usprawniacé
kompletacje w dwoéch kluczowych obszarach:

1. Efektywne zarzadzanie sktadowanymi
produktami. Easy WMS monitoruje stan
magazynowy w czasie rzeczywistym, za-
pobiegajgc brakom towaru,atym samym
przestojom w realizowaniu zamaowien.

2. Kompletacjametoda,,produktdo
operatora”. Jest to metoda pracy, w ktorej
uktadniceiprzenosnikiautomatycznie
dostarczajg produkty do stanowisk komple-
tacyjnych, naktoérych operatorzy przygoto-
wujg zamowienia.

W magazynie znajdujg sie trzy stanowiska,
naktérych operatorzy kompletujg zamaodwie-
nia falami, co oznacza, ze pobierajg produkty
dokilkuzamoéwien jednoczesnie,odrazuje
rozdzielajgc. Kazde stanowisko kompleta-
cyjnejest wyposazone w dwa wdzki zdzie-
wiecioma przegrodamioraz urzadzeniami
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Automatyczny magazyn
pojemnikowy, zajmujacy zaledwie
5,3% powierzchni centrum
logistycznego firmy Zbeda Group,
usprawnia przygotowywanie
zamowien, zwiekszajac
wydajnos¢ catego obiektu

systemu put-to-light, ktére utatwiajg segre-
gowanie produktéw wchodzacych

w sktad poszczegdlnych zamaoéwien. Po
otrzymaniu produktu zapala sie wskaznik,
ktory wyswietlaliczbe sztuk, jakg nalezy
pobrac dozamoéwienia. Rozwigzanie to
ograniczaryzyko btedow izwieksza efek-
tywnos¢ pracy operatorow.

T MECALUX

,Zastosowanie automatycznych urzgadzen
transportu bliskiegoiurzadzern pomocni-
czych spowodowato, ze przygotowywanie
zamowien odbywa sie duzo szybcie;j.
Ponadto operatorzy nie muszg przemiesz-
czad sie pomagazynie, poniewaz naswoich
stanowiskach wyjmuja produkty z pojemni-
kéw, segreguja je, a nastepnie pakuja”

— wyjasnia Shuly Bushari.

Doskonaterozwigzanie dlalidera
Automatyzacja przetozytasie bezposrednio
nawydajnosdé tanicucha dostaw firmy Zbeda
Group. Zastosowanie automatycznego
magazynu pojemnikowego umozliwito prace
metodga, produkt do operatora”, ktéraspra-
wia, ze przygotowywanie zamowien odbywa
sie szybciej,ajegokosztjest nizszy.

Metodajust-in-time stosowana przez produ-
centéw samochoddw obliguje Zbeda Group
do synchronizacji kazdego etaputancucha
dostaw. Automatyzacjaiwdrozenie systemu
WMS przyniosty takie korzyscijak opty-
malizacja stanu magazynowego, $ledzenie
kazdego produktuieliminacja btedow towa-
rzyszacych recznejobstudze towaru.

Rozwigzanie to pozwolito rowniez zopty-
malizowac¢ wykorzystanie dostepnejpo-
wierzchnimagazynowej, aby uzyskac jak
najwieksza pojemnosé. Obecnie, na zaledwie
5,3% powierzchni catego centrum logistycz-
nego, firma Zbeda Group moze pomiesci¢

19 320 pojemnikow.



